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ON SOz

Insanoglunun varolusunun ardindan doga sartlarina bagl olarak ortaya gikan
el sanatlari, insanlarin ihtiyaglarini karsilamak, értiinmek ve korunmak amaciyla ilk
orneklerini vermistir. Cevre sartlarina gore degisikliklere ugrayan el sanatlari, ait
olduklar1 toplumlarin kiiltiirel ve sosyo-ekonomik durumu hakkinda bilgi veriyor

olmasi1 bakimindan 6nemlidir.

Ordu ilinde Yasayan El Sanatlar1 Ve Sanatkarlar1 adli bu tez calismas,
bugiine kadar yapilan ¢alismalarin aksine iiretilen sanatin yapim asamalar1 ve bu
asamalarda kullanilan teknikler iizerinde durulmasi agisindan farklilik
gostermektedir. Calismada Ordu il ve ilgelerinde yapimi devam eden el sanatlari
yapan ustalar1 ile beraber ele alinmistir. Daha 6nce yapilan c¢alismalarda el
sanatlarinin yalnizca tespitinin yapilmis, teknik yonden incelenmemis olunmasi

bdyle bir ¢alisma yapmamiza sebep olmustur.

Unutulmaya yiiz tutan el sanatlarinin yok olmasimi 6nlemek, daha sonraki
arastirmacilara kaynak olusturmak amaciyla meslek sahipleri ile goriismeler
yapilmis, yazili kaynaklar taranarak fotograflar ¢ekilmis, meslekler ile ilgili tanim,
tarihge, kullanilan arag-geregler ve kullanim alanlar1 hakkinda elde edilen bilgiler

derlenerek degerlendirilmeye calisilmistir.

Bu calisma esnasinda gostermis oldugu o6zverisi ile benden yardimlarini
esirgemeyen ve fikirleriyle ¢alismanin sekillenmesini saglayan ¢ok degerli tez
danismanim Prof. Dr. Serife TALI’ye, tez savunmasindaki katkilariyla yénlendiren
jiri iiye hocalarim Prof. Dr. Ahmet Ali BAYHAN’a ve Dog¢. Dr. Muzaffer
YILMAZ’a tesekkiirlerimi sunarim.

Ayrica tez ¢alismam esnasindan benden her tiirlii yardimini esirgemeyen
basta annem olmak {iizere aileme, saha ¢alismalarinda beni yalniz birakmayan
Samed YAYLA’ya ve son olarak, ¢ok degerli bilgilerinden faydalandigim el

sanatlar1 ustalarina misafirperverliklerinden dolay tesekkiirlerimi borg bilirim.

Tugce SENER YAYLA

ORDU-2021
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OZET
ORDU iLiINDE YASAYAN EL SANATLARI VE SANATKARLARI

Bu tez ¢alismasinda, Ordu ili ve ilgelerinde yapimi devam eden el sanatlari
ve ustalar1 incelenmistir.

Kiiltiirel mirasimiz olan el sanatlar1 giiniimiiz sartlarinda yok olma
tehlikesiyle kars1 karsiyadir. Ordu Ilinde Yasayan El Sanatlar1 ve Sanatkarlar1 adli
bu calismada hedeflenen tarihi degerlerimizi yasatmak, gelecek kusaklara
aktarmaktir. Yapilan literatiir taramalar1 ve alan c¢alismalarinda ilgili belge ve
kisilere ulagilmistir. Varligi devam eden sanatlar kullanilan malzemeler
bakimindan ahsap sanati, maden sanati, dokuma sanati, tas isciligi, kemik
islemeciligi ve deri islemeciligi basliklar1 altinda toplanmigtir. Tespiti saglanan
sanatlar yapim teknikleri, yapim asamalar1 ve siisleme 6zellikleri vurgulanarak ele
alinmistir.

Yapilan alan ¢alismalarinda, i¢cinde bulunulan salgin Covid-19 sebebiyle bazi
ustalar goriismeyi kabul etmemis, bazi ustalar ise ilerleyen yasi sebebiyle meslege
devam edemediklerinden goriismek istememislerdir. Toplamda 17 el sanati ustasi
ile goriisme saglanmigtir. Ustalarin biyografisinin ardindan meslek ge¢misleri
hakkinda bilgiler verilmis ve meslekten beklentilerinden bahsedilmistir.

Anahtar Kelimeler: Ordu ili, El Sanatlar1, Sanatkarlar
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ABSTRACT
CRAFTS AND ARTISTS LIVING IN ORDU PROVINCE

In this thesis, the handicrafts which are still performed in Ordu province and
the hand-workers are examined.

Handicrafts, which are our cultural heritage, are in danger of extinction in
today’s conditions. The aim of this study, named Handicrafts and Craftsmen Living
in Ordu Province, is to keep our historical values alive and transfer them to future
generations. Relevant documents and people have been reached through literature
reviews and field studies. Considering the materials used, the arts which are still
performed can be grouped under the headings of woodworking, metalworking,
weaving, stonework, bone processing and leather processing. The identified arts are
discussed by emphasizing the construction teehniques, construction stages and
ornamental features.

In the field studies, some artists did not accept to meet due to the current
epidemic Covid-19, and some artists did not want to meet because they do not
continue their profession due to their old age. A total of 17 handicraft masters were
interviewed. After the biography of the artists, information about their professional
background and their expectations from the profession are mentioned.

Key Words: Ordu province, Handicrafts, Craftsmen.
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KISALTMALAR VE SIMGELER DiZiNi
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GIRIS
KONUNUN AMACI VE ONEMI

Ordu ilinde Yasayan El Sanatlar1 ve Sanatkarlar adl1 bu tez ¢alismasi, Ordu
il merkezi ve ilgelerinde devam etmekte olan el sanatlarini ve bu sanatlar1 icra eden
ustalar1 kapsamaktadir. Bu calismada hedeflenen, Ordu ilinde gliniimiizde varligini
devam ettirmekte olan el sanatlarini tespit etmek, kullanilan teknikleri belirlemek

ve bu el sanatlar1 ile ugrasan ustalari sahada tespit ederek tanitmaktir.

Bu amacla yapilan caligsmada, bolgedeki bazi el sanatlarinin; baglama yapimai,
baston yapimi, besik yapimi, sepet yapimi, yakma-daglama sanati, klarnet yapimi,
bakir isciligi, kalay yapimi, dokumacilik, tas is¢iligi, manda boynuzu taragi yapimi
ve koriikli ¢cizme yapimi oldugu tespit edilmistir. Bu is ile ugrasan ustalardan
edinilen teknik bilgilerin, olusum asamalarin1 gdsteren gorsellerin sanat tarihi
disiplinine uygun bicimde literatiire katilarak tescillenmesi ve Tiirk el sanatlari
igerisindeki yerinin tespit edilmesi amaglanmistir. Bu dogrultuda hazirlanacak olan
bu calismanin, tarihi degerlerimizi yasatmak ve gelecek nesillere aktarmak adina

yapilacak olan akademik ¢aligmalara kaynak olmas1 hedeflenmistir.

Insanoglunun temel ihtiyaclarini1 karsilama amaciyla baslattig1 girisimin el
sanatlarinin ilk 6rneklerinin olusturdugu goriilmektedir. El sanatlari, tiretildikleri
caga taniklik eden belgeler olarak gelecek ve gegmis hakkinda baglanti kurmamizi
saglayan degerler olmalar1 bakimindan 6nemlidir. El sanatlarinin yapildiklari
donemin sosyo-ekonomik durumu, dini durumu, insanlarin sanat anlayisi, eserin ve
ustasinin hikayesi gibi bircok konuyu aydinlattigi, yapilan ¢aligmalar sonucu tespit
edilmistir. Bir toplumu kiiltiirel ve sanatsal yonden tanitmanin yollarindan biri de o
topluma ait olan el sanati {irtinlerini dogru yorumlamaktir. Yapilan caligmalarda
Ordu ilinin geleneksel el sanatlar1 biinyesinde barindirdigi iiriin gesitliliginin
oldukca fazla oldugu goriilmektedir. Ancak bu konu ile ilgili literatiirlerde el
sanatlarinin yalnizca isminin gectigi, akademik g¢alisma formatina uygun dilde

incelenmedigi tespit edilmistir.

Tiirk el sanatlariyla ilgili bilimsel anlamda kitap ve yayinlarin sinirli sayida
oldugu, 6zellikle Ordu ilinde yapimina devam edilen el sanatlar ile ilgili kapsamli

akademik calismanin bulunmadig1 goriilmektedir. Bu calisma, Ordu ilinin yagam



bicimleri, inanglari, ekonomik olanaklari, kiltiirleri hakkinda bilgi veren el
sanatlar1 tespit edilerek, Tiirk sanat1 icerisindeki dneminin belirlenecek olmasi ve
literatiire katilarak bundan sonraki akademik ¢alismalara 6rnek teskil edecek olmasi

bakimindan 6nemlidir.



METOT VE DUZEN

Ordu ili sinirlart igerisinde {iretimi saglanan el sanatlarinin ve el sanatlari
ustalarinin ele alindig1 bu tez ¢alismasi hazirlanirken ilk olarak il genelinde yapimi
devam eden el sanatlar1 ve bu sanati icra eden ustalarmn adres bilgileri tespit
edilmigtir. Tespiti saglanan bu el sanatlari, 2019-2021 yillar1 arasinda
gerceklestirilen saha ¢aligmasi esnasinda yerlerinde incelenerek fotograf ve yapim
asamalarmin anlatildigi roportajlarla belgelenmistir. Fakat bu tarihler arasinda
igerisinde bulundugumuz salgin Covid-19 sebebiyle tespiti saglanan bazi el

sanatlar1 ustalar1 roportaj1 kabul etmemesi sebebiyle belgelenememistir.

Yapilan arazi calismasinin ardindan kaynak taramasi gerceklestirilmistir.
Tezin literatiir taramasi i¢in Ordu il Kiiltiir Turizm Miidiirliigii ve Ordu Biiyiiksehir
Belediyesi arsivlerinden, Ordu Universitesi Kiitiiphanesi, Ordu Gazi Halk
Kiitliphanesinden yararlanilmistir. Kitap, makale, bildiri, tezler vb. incelenerek
konuya uygun olanlar tespit edilmis, ayrica elektronik veri tabanli ortamlardaki
yazili kaynaklardan ve sozlii goriismelerden de yararlanilmistir. Ulasilamayan
kaynaklar ise dijital ortamlardan saglanan talepler sonucu elde edilmistir. Saha
calismasi sirasinda tespit edilen el sanatlar1 ustalarinin adres bilgileri i¢in ise

ustalarin yasadiklar1 koy muhtarliklariyla iletisime gegilmistir.

Bu arastirmanin materyalini Ordu ilinde devam etmekte olan el sanatlari
ustalari ile yapilan roportajlar, konu ile ilgili daha 6nce yaymlanmus literatiirler ve
alan arastirmast sonucunda elde edilen {riinlerin c¢ekilen fotograflari

olusturmaktadir.

Tez dért ana boliimden olusmaktadir. Tk béliimde giris ana bash@: altinda
konunun 6nemi ve amaci, metot - diizen ve konu ile ilgili kaynak ve yayinlar

verilmistir.

Ikinci boliimde ise Ordu ilinin cografi konumu ve tarihgesi tanitilmus,
devaminda ise el sanatlarinin tanimi yapilarak tarihsel gelisimi ve el sanatlari
yapiminda kullanilan malzemelerden bahsedilmistir. Kullanilan malzemeler baslig
altinda bes alt baslik acgilarak malzemelerin tanim1 ve tarihsel gelisimi hakkinda

bilgi verilmistir.



Ugiincii boliim olan katalog kisminda ise Ordu ilinin belde ve kdylerinde
tiretilen el sanatlar iiriinleri, kullanilan arag ve gerecler, iiriinlerin yapim agamalart,
kullanilan teknik, motif ve desenler, el sanatlar1 ile ugrasan ustalarin el sanatlarini
nereden 0grendikleri ve kag yildir yaptiklari, kullanilan hammadde ve temini gibi
konular1 incelemek iizere karsilikli gériisme yontemiyle ustalar ve kaynak kisiler
ile gorlislilmiis ve sonrasinda tiim bu veriler ve dokiimanlar tez yazim kurallarina

uygun sekilde, sanat tarihi metodolojisi i¢erisinde ele alinmistir.

Bu boéliimde Ordu ilinde yasayan el sanatlari hammaddeye gore
smiflandirtlarak tamtilmistir. Ik olarak ahsap sanati bashigi altinda baglama,
baston, besik, sepet yapimi, yakma daglama sanati ve klarnet yapimi; kullanilan
ara¢ gere¢, yapim asamalar1 ve siisleme oOzellikleri vurgulanarak anlatilmistir.
Sonrasinda ise maden sanati bashigi altinda bakir is¢iligi ve kalay yapimi
tanitilmistir. Dokuma sanatinda ise kilim, dastar, ¢anta, ¢orap, eldiven ve kolanin
bolgedeki durumu anlatilarak yapim agamalarindan bahsedilmistir. Ardindan tas
is¢iligi bashigr altinda bolgede yapilan kaba tas yontuculugu ve heykelciligi
anlatilmistir. Sonrasinda ise kemik iglemeciligi basligi altinda manda boynuzundan
tarak yapimi ve deri islemeciligi basligi altinda koriiklii ¢cizme yapiminda kullanilan

arac gerecler, yapim asamalar1 ve slislemeleri hakkinda bilgi verilmistir.

Degerlendirme olarak adlandirilan dordiincii boliimde ise katalog kisminda
tanitim1 yapilan el sanatlarmin bolgedeki durumlarina deginilerek, yapiminda
kullanilan teknikler, yapimini gerceklestiren ustalarin mesleki gecmislerindeki
tarihi siire¢ degerlendirilmistir. Ik olarak Ordu ili genelinde ge¢misten bu yana
yapilan el sanatlarina yer verilmis ardindan yapimi hale devam eden el sanatlari
katalog kisminda yer alan siralamaya uygun olarak ele alinmigtir. Tespit edilen el
sanatlar1 sayis1 ve usta sayilar1 verilerek goriismeyi kabul eden ustalarin is¢ilikleri
hakkinda genel bilgiler verilmistir. Sonrasinda Karadeniz bolgesinde el sanatlari
cesitliliginin sebepleri iistiinde durulmustur. Son olarak ise Ordu ilinde el

sanatlarinin varliklarin1 devam ettirebilmeleri i¢in yapilmasi gerekenler verilmistir.

Sonug¢ boliimiinde ise Ordu ilinde yapimi devam eden el sanatlar1 ve bu
sanatlari icra eden ustalar sayisal olarak verilmistir. Ardindan ustalarin yas araligi,
egitim durumlart meslege baglama sekilleri ve meslek ge¢misleri iizerinde
durulmustur. Bolge genelinde yogunlukla yapilan sanat belirtilerek yogunlugun

sebeplerinden bahsedilmistir.



Sonrasinda el sanatlarindaki ¢esitliligin azalmasi ve bu azalmanin nedenleri
ele alinmistir. Son olarak varligi devam eden el sanatlarinda karsilagilan sorunlar
anlatildiktan sonra el sanatlarinin  yasatilmasi i¢in  yapilabileceklerden

bahsedilmistir.



KAYNAK VE YAYINLAR

Ordu ilinde yasayan el sanatlar1 ve sanatkarlart adl1 bu tez ¢alismasi ile ilgili
yapilan literatiir taramasinda ilk olarak el sanatlarinin tanimi ve gelisimini konu

alan kaynaklara yer verilmistir.

El sanatlarinin tanimi ve tarihsel gelisimi hakkinda faydalandigimiz
kaynaklarin basinda H. Orgiin Barista’nin 2015 tarihli <’ Tiirk El Sanatlari’> adli
eseri, Metin S6zen’in 1998 tarihli ©’Geleneksel El Sanatlar1’’ adli eseri gelmektedir.
Her iki ¢alismada da el sanatlarinin tanimi ve ilk olarak insanoglunun hayatta kalma
miicadelesi esnasinda ortaya ¢ikardigi el sanatlarinin giiniimiize kadar gelen tarihsel

gelisimine yer verilmistir.

El sanatlarinin yapiminda kullanilan malzemeler basligi altinda ahsap
malzemenin tanimi ve tarihsel gelisimi anlatilirken yararlanilan kaynaklarin

basinda ise Hiisnii Ziiber’e ait 1972 tarihli “’Tiirk Siisleme Sanat1’” gelmektedir.

Oktay Basak’in 2008 yilinda Gilizel Sanatlar Enstitiisii Dergisi’nin 21.
sayisinda yaymladigr “’Tas Cagi’ndan Tun¢ Cagi’na Anadolu’da Maden Sanatin
Gelisimi ve Kullanim1’’> adli makalesinde madenin ilk olarak nerede ne zaman
ortaya c¢iktig1 bilgisinin kesin olarak bilinmedigi bilgisi verildikten sonra en

ilkelinden en modernine kadar gegirdigi evre tanitilmistir.

Maden sanat1 ve bakir is¢iliginin tanitiminda yararlandigimiz diger kaynaklar
ise su sekildedir: Oktay Belli & Ihsan Giindag Kayaoglunun 1993 yilina ait
“Anadolu’da Tiirk Bakirciik Sanatinin Gelisimi’® adli kitabi, Lerzan Ozer
Yeltan’in Eczacibasi Sanat Ansiklopedisinin 2008 tarihli 1. Cildindeki “’Bakir’’
maddesi, Hamza Aktan’in Tiirkiye Diyanet Vakfi islam Ansiklopedisi’nin 2003
tarihli 27. Cildindeki “"Maden’’ maddesi.

Dokumanin gelisiminin anlatildig1 boliimde yararlanilan kaynaklarin baginda
ise Dogan Kuban’in 2008 tarihli “’Selcuklu Caginda Anadolu Sanati’’ adl kitab1
gelmektedir. Naile Rengin Oyman Biiken’in 2010 yilinda Atatiirk Universitesi
Gilizel Sanatlar Fakiiltesi Dergisinde 8. sayisinda yayinlanan ‘’El Dokumaciliginin
ve El Dokuma Tezgahinin Tarihgesi, El Dokuma Tezgahi1 Cesitleri’’ adli makalesi

dokuma esnasinda kullanilan tezgah ¢esitleri hakkinda bize bilgiler vermektedir.



Goniil Oney’in 1992 basimli <’ Anadolu’da Selguklu Mimari Siislemesi ve El
Sanatlar1’” adli kitab1 tag malzemenin mimari tizerinde kullanimi seklinde bilgi
vermesi bakimindan 6nemlidir. Hiisnii Ziiber’in 1972 tarihli Tiirk Siisleme Sanati
adli eseri ise tas isc¢iliginin tarihi donemler igerisindeki kullanim alanlar1 ve
kullanim amaglari, 6zellikle siisleme Ogesi olarak kullanimina verilen onem

hakkinda bilgi edinmemizi saglamaktadir.

El sanatlar1 yapiminda kullanilan diger bir malzeme olan derinin tanimi
yapilirken faydalanilan kaynak Nebi Bozkurt’un TDV Islam Ansiklopedisinin 9.
cildinde bulunan 1994 tarihli “’Deri”> maddesidir. Melda Ozdemir’in Gazi
Universitesi Endiistriyel Sanatlar Egitim Fakiiltesi Dergisi’nde yayimlanan 2007
tarithli “’Tirk Kiltiirinde Dericilik Sanati’” adli makalesi, Yorgancioglu ve
digerlerinin Hayvansal Uretim adli dergide 2016 yilinda yayinladigi *’Geleneksel
Kériiklii Deri Cizme Uretimi ve Mukavemet Ozelliklerinin Degerlendirilmesi’’ adli
makalesi insanlik tarihindeki derinin yeri ve koriikli ¢izmenin yapim asamalari

oncesi derinin islenme seklini aktariyor olmasi bakimindan énemlidir.



BIiRINCI BOLUM
ORDU iLININ COGRAFi KONUMU VE TARIHCESI

1.1.0RDU iLININ COGRAFi KONUMU

Ordu ili, Orta Karadeniz bolgesinde 37 - 38° dogu meridyenleri ile 40 - 41°
kuzey paralelleri arasinda yer almaktadir. 115 km. genislikte 62 km. derinlikte bir
sahay1 kapsamaktadir (Tali, 2019, s. 3).

Tiirkiye’nin kuzeyinde yer alan Karadeniz bolgesi sinirlari igerisinde bulunan
Ordu ilini; doguda Giresun, giineyde Tokat ve Sivas, batida Samsun, kuzeyde ise

Karadeniz ¢evrelemektedir (Bozyigit, 2001, s. 2).

“Sehir bugiinkii Belediye hudutlar: bitisiginde, ilk once Bati-Kuzey’'de
Bozukkale yakiminda Kotyora adiyla; daha sonra, Dogu-Giiney’de Eskipazar
Koyii’'nde Bayramli; son yiizyillarda bugiinkii yerinde, Bucak ve Ordu olmak iizere

ti¢ ayrt sahada degisik isimlerle kurulmustur’’ (Cebi, 1973, s. 5).

Karadeniz Bolgesi’nde biitiin jeolojik zamanli arazilere rastlanirken; Ordu ili
ve cevresinde II. ve III. zaman olusumunun yogunlukta oldugu saptanmistir. Kiy1
seridinde Melet, Civil, Bolaman Akg¢aova, Cevizdere gibi akarsu kenarlarindaki
tarima elverisli alanlarin ise IV. zamanda olusmus oldugu tespit edilmistir (Bas &

Giirsoy, 2008, s. 159).

Orta ve Dogu Karadeniz Boliimlerinde topraklart bulunan Ordu yoéresi, dar
bir kiy1 seridinden sonra nemli ormanlarla kapli ve giderek yiikselen engebeli bir
arazi yapisina sahiptir. Daha i¢ kesimlerde genis yayla ve otlaklarin bulundugu,
orman bakimindan da zengin Canik Daglar1 ve bati Giresun Daglari’nin
Karadeniz’e paralel uzantilar1 goriilmektedir (Bas M. , 2012, s. 17). Kiy1ya paralel
uzanan siradaglar Turna Suyu, Melet Cay1, Akgaova Deresi, Bolaman Irmagi, Curi
Dersi, Elekg¢i Deresi, Ak¢ay Deresi ve Ceviz Deresi tarafindan par¢calanmaktadir.
Ic kisimlarda ise, yiiksek plato sahalarindan olusmaktadir. Kuzey Anadolu
daglara paralel olarak oldukga diizgiin bir uzanisa sahip olan kiyr da ise bu
durumu Fatsa-Ordu arasindaki Yasun-Camburnu ¢ikintilar1 bozmaktadir (Bozyigit,
2001, s. 2).



11 genelinde irili ufakli pek ¢ok akarsu bulunmaktadir. Sehir merkezine yakin
bilinen en 6nemli akarsulari Melet ve Turnasuyu olup; Civil Deresi, Biilbiil Deresi,
Bolaman Irmagi, Cevizdere, Akgay, Curi Deresi diger 6nemli akarsularidir (Cakan,
2005, s. 277). 11 topraklarinda derin vadiler olusturarak Karadeniz’e ddkiilen bu
akarsularin en uzun olaninin Altinordu ilgesindeki Melet Irmagi oldugu, toplam
uzunlugunun 161 km oldugu bilinmektedir (Ordu Ili 2017 Yili Cevre Durum
Raporu: 2018, s.20).

Ordu ili barindirdig1 akarsu bakimindan zengin olmasina ragmen il genelinde
biiyiik g6l olmayip kii¢iik buzul gbller mevcuttur. Bunlardan biri yiikseltisi 3000 m.
tizerinde oldugu i¢in suyu soguk olan Karagol’diir. Fatsa’da bulunan 60 dekarlik
Gaga Golii ve Golkdy’de bulunan 80 dekarlik Ulugdl, ilin diger 6nemli golleridir
(Bas & Giirsoy, 2008, s. 166).

flin kiy1 kesiminde kislar1 1lik yazlari serin olma dzelligi gdsteren 1liman bir
iklim hakimdir. I¢ kisimlarda, yiiksek yaylalarda ise karasal iklim ozellikleri
goriilmektedir. Ordu ilinde yillik sicaklik fark: diisiik olup, ortalama yillik sicaklik
13.7 C’dir. Hemen hemen her mevsim yagish bir iklime sahip olan Ordu’nun en
fazla yagis aldigi donem kis mevsimi iken en az yagis diisen mevsiminin ise
ilkbahar oldugu goriilmektedir (Bozyigit, 2001, s. 5-6). Yillik ortalama yagis
miktart 1203.6 mm olarak tespit edilmektedir (Cakan, 2005, s. 277).

Ordu, cografi konum itibariyle zengin bir bitki ¢esitliligine sahiptir. Sehrin
kiy1 seridinde yayvan yaprakli ormanlar goriilmekte iken, orman etekleri ve
yaylalar arasindaki kesimde igne ve karisik yaprakli bitki ortiisii goriilmektedir.
Orman alan1 bakimindan zengin olan Ordu ilinde Tiirkiye’nin en biiyiik 6zel ormani
olarak bilinen ‘’Karadeniz-Kislak Ormani’’ mevcuttur. Ulubey il¢esinde bulunan
orman 804 hektarlik bir alan1 kaplamaktadir (Demir, Emeksiz, Korkmaz, & Usta,
2019, s. 153-154).

Ordu ili, merkez ilge disinda Akkus, Aybasti, Camas, Catalpinar, Caybas,
Fatsa, Golkdy, Giilyali, Giirgentepe, ikizce, Kabadiiz, Kabatas, Korgan, Kumru,
Mesudiye, Persembe, Ulubey ve Unye adl1 on sekiz ilgeye ayrilmistir (Yediyildiz,
2007, s. 367-370) (Gérsel 1). ilin niifusu 2018 y1li rakamlarma gore 771.932 olarak
belirlenmistir (Demir, Emeksiz, Korkmaz, & Usta, 2019, s. 162).



1.2. ORDU ILINiN TARIHCESI

Sehir bugiinkii sehir merkezinin batisinda bulunan Bozukkale yakinlarinda
Kotyora adiyla, daha sonra buglinkii Eskipazar Koyii’nde Bayramli; son ylizyillarda
da bugiinkii yerinde Bucak ve Ordu adiyla 3 ayr1 alanda degisik isimlerle
kurulmustur. Ordu ili geng bir sehir olmasia ragmen bulundugu bolge itibari ile
tarih Oncesi donemden bu yana bir¢ok kavime ev sahipligi yaptig1 bilinmektedir

(Yediyildiz, 2007, s. 367) (Gorsel 2).

Unye-Cevizdere mevkii ve Yiiceler kdyii magaralarinda yapilan
aragtirmalardan, Ordu ilinin tarih 6ncesi donemlerinin Paleolitik Cag’in sonlarina
kadar indigi anlagilmaktadir. Mesudiye, Kumru ilgeleri ¢evresinde yapilan
arkeolojik calismalarda Kalkolitik, Tun¢ ve Hitit donemlerine ait kalintilara da
rastlanmistir (Yurt, 1982-1983, s. 6260). Ordu ilinin tarihi dénemlerinin M.O. 1L
Binlerde giiney Kizilirmak kavisinde Kaskalarla basladigi bilinmektedir.
Kagkalarin sinirlar1 kesin olarak saptanamamis olup, kuzeyde Karadeniz kiyilarinda
Kastamonu, Sinop, Samsun ve Ordu’yu icine alan bir bolgede yerlestikleri
sanilmaktadir. Yar1 yerlesik olan Kaskalar Hititlerin Kavimler Gogii ile
yikilmasinin ardindan tarih sahnesinden silindikleri bilinmektedir (Kumandas,
2004, s. 2).

Ordu yoresini de i¢ine alan Orta Karadeniz tarihi hakkindaki bilgileri pek ¢ok
aragtirmaci ve seyyahin eserlerinde gérmek miimkiindiir. Bunlardan biri de Yunan

tarih¢isi Ksenophon’dur (Bas M. , 2012, s. 18).

Ksenophon’nun Anabasisi “’Onbinlerin Déniisii’’(1962-1984) adli eserinde
M.O. 400 yillarinda Orta ve Dogu Karadeniz bolgesinde Kolhlar, Driller,
Mossinoikler, Halibler ve Tibarenler gibi, Yunan asilli olmayan yerli halklarin
yasadigr yazihidir. M.O. 675’lerden itibaren bdlgede Kimmerler ve Miletoslular
(656’larda)’1n hiikiim siirdiigii bilinmektedir (Yediyildiz, 2019, s. 46).

Karadeniz kiyilarindaki dogal kaynak zenginligi tespit edilince Ege
kiyilarindaki koloni halklar1 burada yeni ticaret limanlart kurmaya baslamistir.
Ozellikle Miletoslular, yeni pazar kurmak amaciyla Karadeniz’e gelerek burada
giiclii bir devlet olmadigini gérmiis ve M.O. 562°de énce Sinop ardindan Kerasus
(Giresun) ve Kotyora’da (Ordu) kolonilerini kurmuslardir (Yurt, 1982-1983, s.
6261).
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Kotyora, Ordu’nun bat1 kuzeyinde halen kabristan olarak kullanilan alandir.
Iki tarafi kayalik koylarla cevrili olan bu bdlgenin, &n tarafi dik bir sekilde denize
inerken, arkasinda dik bir tepe mevcuttur. Kotyora’nin kuzey-batisinda bugiin halen
Bozukkale adiyla anilan yarimadanin ise her iki tarafinda ufak koylarin bulunuyor
olmasi, buranin iyi bir liman oldugunun kaniti1 olarak ifade edilmektedir (Cebi,
1973, s. 11).

Yunanli kolonistlerin bolgedeki hakimiyetinin M.O. 6. yiizyilin ortalarinda
son buldugu, M.O. 546 yilinda bélgede Perslerin hakimiyetinin basladif
bilinmektedir (Bas M. , 2012, s. 32). Trakya’dan Bat1 Anadolu’ya gelen Makedonya
Krali Iskender, Pers ordularmi art arda yenilgiye ugratarak Imparatorluga son
vermistir (Yurt, 1982-1983, s. 6261). M.O. 334 yilinda Persleri ortadan kaldiran
Makedonya Krali Iskender’in de bolgedeki hakimiyeti Iskender’in &liimii ve
halefleri arasindaki iktidar miicadelesi sonucu sona ermistir (Bas M. , 2012, s. 32).

fran asilli Mithridates M.O. 281 yilinda Orta ve Dogu Karadeniz ydresinde
Pontus Kralligi’n1 kurmus ve hiikiim siirdiigii yillar igerisinde iilke sinirlarini
genisletmistir. Oliimiiniin ardindan yerine ogullar1 ve torunlart (I.Farnak,
I1.Mithridates, 1V.Mithridates, VI.Mithridates) ge¢mis ve iglerinden Farnak,
Karadeniz sahil kentlerini denetimi altina alarak Kotyora’ya go¢ etmistir (Bas M. ,

2012, s. 33).

Yillarca Romalilara karsi miicadele veren Pontus Kralligi, Mitridat VI.’nin
M.O. 63°de 6liimii iizerine iilkesi Roma’ya bagli bir eyalet haline gelmistir. M.O.
63 - M.O. 42 yillar1 arasinda Kral olan Farnak II, bugiinkii Fatsa’nin bulundugu
alanda hiikiim stirmiistiir. Bu donemde Ordu ili topraklart Fatsa civarinda énem
kazanmig, Farnak II’nin kiz1 i¢in Fanizan adinda insa ettirdigi sato dolayisiyla
semte Fanizan ad1 verilmistir. Farnak I1’den sonra Roma imparatoru Mark Antuan
tarafindan Pont devletinin basina getirilen Polemon I, devletin merkezini Fatsa’dan
biraz daha doguya kaydirmis ve bugiinkii Bolaman’a yerlesmislerdir. Bu donemde
cevrede kaleler, saraylar, hamamlar yapilmistir. Polemon’nun devri kisa siirmiis ve
6liimiiniin ardindan yerine sirastyla one karis1 Pythodoris, ardindan kiz1 Antonia ve
sonrasinda Antonia halen hayatta iken kardesi Polemon II. iinvaniyla kardesi

gegmistir (Cebi, 1973, s. 25-26).
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Yaklasik ti¢ buguk asir hiikkiim siiren Pontus Devleti’nin ardindan Roma
Imparatorlugu 395°te Dogu ve Bati Roma olmak iizere ikiye ayrilmis ve Ordu Dogu
Roma (Bizans Imparatorlugu) smirlar1 i¢inde kalmistir (Yediyildiz, 2001, s. 10).
IV. Hagli Seferlerinin ardindan Bizans imparatorlugu bassehri istanbul’un Latinler
tarafindan yagmalandig1 ve isgalin ardindan Istanbul’dan kaganlarin Trabzon da bir
imparatorluk kurdugu bilinmektedir. Bu tarihten itibaren Ordu yoresi Trabzon Rum
Devleti ve Tiirkmenler arasindaki miicadelelere maruz kalmistir (Bas M. , 2012, s.
35). Bizans Imparatorlugu sinirlari icerisinde kalan Ordu, sonrasinda Trabzon Rum

Imparatorlugu’na birakilmistir (Albayrak, 2011, s. 25).

Anadolu Selguklu Devleti’nin kurulmasinin ardindan Selguklulara bagli
Danismentliler Tiirkiye devletinin bir pargasini teskil etmistir. Devletin kurucusu
Emirgazi Danisment Tayli Bey’dir. Ilk yerlesim yerleri ise Niksar’dir. Tayli Bey
bu bolgeye hakim olabilmek igin Niksar’dan itibaren Unye, Fatsa ve doguda
Aybasti, Mesudiye’yi de ele gegirmistir (OTSO, 1986, s. 25).

13.yy’1n baslarinda Anadolu’nun kuzey ve giiney bolgeleri arasindaki ticaret,
Karadeniz limanlari vasitasiyla Kirim sahillerine ulastiriliyordu. Bu donemde Ordu
sahilleri de ikinci derece liman vazifesi gormekteydi. Sivas’tan hareket eden
kervanlar; Koyulhisar-Mesudiye-Golkoy-Ulubey-Vona yolu ile sahile inmekte
veya Koyulhisar-Mesudiye-Camas-Kabadiiz-Ordu yolunu takip etmekteydi. Bu
yollar iizerindeki koprii ve kaleler 13.yiizyilda Ordu topraklarinda 6nemli ticari

hareketler yapildiginin kanitidir (Cebi, 1973, s. 28).

Elverisli cografi yapisindan dolay1r Eskipazar mevkii, Sivas’tan gelen
kervanlarin konaklamasiyla bir kasaba haline gelmistir. Bu bdlge sonrasinda

Bayramli adiyla anilmaya baslanmistir (OTSO, 1986, s. 24).

14. ylizyilin baglarinda Anadolu Selguklu Devleti tamamen yikildiktan sonra
Mogol-Ilhanli devri de sona ermis ve Anadolu beylikler donemi baslamistir.
Danismentlilerin Orta Karadeniz bolgesindeki mirasgilari olan Cepni Tiirkleri,
Danigsmentlerin merkezi olan Niksar’da Tacettinogullar1 Beyligi’'ni ve yine
Danigmentlilerin = sinir  kalesinin  bulundugu Mesudiye Kale Koyii’nde

Haciemirogullar1 Beyligi’ni kurmuslardir (Bas M. , 2012, s. 85).
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Haciemirogullar1 Beyliginin hakim olduklari bu topraklarda bir derebeyi gibi
hiikiim siirdiikleri ve en 6nemli hareketlerinin Giresun sehrini fethetmek oldugu
bilinmektedir. Ordu ili topraklarinda wuzun yillar varliklarin1 siirdiiren
Haciemirogullari, Fatih’in Trabzon seferi sirasinda Tokat ve g¢evresindeki
yagmalara katilmisg ve eski itibarini kaybetmistir. Karadeniz’in birgok yeri gibi
Ordu ili topraklar1 da Trabzon sefer sonucu Osmanli Devleti topraklarina katilmig
ve Haciemirogullar1 Beyliginin (1344-1461) yillar1 arasinda siiren derebeyligine
fiili olarak son verilmistir (OTSO, 1986, s. 27-28).

Ordu ilinin tarihgesinin konu alindig1 kimi kaynaklarda ilin 1461 yilinda Fatih
Sultan Mehmet tarafindan Trabzon ile fethedildigi kayitlidir. Kimi kaynaklarda ise
bolgenin Osmanlilar tarafindan degil, 1380’lerde Haciemirogullar: tarafindan
fethedildigi, 1427 yilinda da Osmanlilarin egemenligi altina girdigi yazmaktadir
(Yediyildiz, 2019, s. 45).

1455 tarihli tahrir defterinde bolgenin adi1 ¢’ Vilayeti Bayramli me’a Iskefsir
ve Milas’’ olarak ge¢mektedir. Bu da bolgenin adinin Osmanli’nin fethinden sonra
da degismediginin gostergesidir. Buradaki Bayramli tabiri Haciemirogullar

Beyligi’nin kurucusu Bayram Bey’e izafeten verildigi diisiiniilmektedir (Bas A. ,

2001, 5. 33-34).

Yavuz Sultan Selim zamaninda Trabzon, Samsun ve Ordu’nun bagl oldugu
Sebinkarahisar sancaklar1 birlestirilip Erzincan vilayetine baglanmistir. Kanuni
Stileyman devrinde de Ordu topraklar1 yine Sebinkarahisar’a bagli Erzincan eyaleti
igerisindedir. 1805 yilinda Sebinkarahisar Sancagi Erzurum’dan alinmis, Ordu’nun
Bucak ve Golkdy kasabalariyla birlikte Trabzon’a baglanmistir. 1831°de Osmanh
Imparatorlugu 19 eyalete ayrilmis ve Fatsa’dan itibaren Ordu, Ulubey, Golkdy
topraklar1 Trabzon’a dahil edilmistir. Bu donemde ilin Mesudiye ve Aybasti ilgeleri
Erzurum eyaletine, Fatsa’nin i¢ ve bati kesimleri ile Unye ise Samsun sancagina
baglanmistir (Cebi, 1973, s. 32). Osmanl’min 1871 yilinda yaptig1 idari
teskilatlanmada Ordu kasabasi merkez olmak iizere Vona(Persembe), Bolaman,
Aybasti, Hapsamana (Golkdy), Ulubey bolgeleriyle bir kaza teskilati olarak
belirlenmistir (OTSO, 1986, s. 29).
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Ordu sehrinin 4 km. giineydogusunda, bugiinkii Eskipazar topraklarinda
kurulan Bayramli Kasabasi’nin kim tarafindan kuruldugu tespit edilememistir.
Fatih Sultan Mehmet devrindeki Arazi ve Vergi Defterleri’nde “’Boliik-i Nihayeti
Ordu’ olarak kaydedilen Bayramli Kasabasi 17.yy’in baslarindan itibaren eski
Oonemini kaybetmistir. Bayramli’nin batisinda kurulan Bucak kdyii ise Ordu’nun
kenar bir mahallesi durumunda iken g¢evreden gelen halkin Selimiye, Tagbasi,
Kirazlimani, Diizmahalle gibi semtlere yerlesmesi ile kisa zamanda kasaba haline
gelmistir (Cebi, 1973, s. 33-34). Bucak 1869’da Ordu adini almistir. 1878 tarihli
Trabzon Vilayeti Salnamesi’ne gore Ordu kasabasinda 4 medrese, 15 ¢esme, 3
hamam, 2 sadirvan oldugu bilinmektedir. 1877-78 Osmanli-Rus Harbi’nde
Kafkasya’dan biiyiik bir gé¢ alan Ordu, 1883 yilinda biiylik bir yangin ge¢irmis ve
sehirden geriye yalnizca iki diikkan kalmistir. Yangin sonrasi halk ve yoneticiler
Cambas1 Yaylasi’na gogmiis ve ilk imar plani yapilarak sehir yeniden kurulmustur.
Ordu ili 1920 yilina kadar bir kaza merkezi iken 1920°de ¢ikarilan bir kanunla Fatsa
ve Unye kazalar1 da dahil edilerek bir sancak olmus, 1923’te de il olmustur

(Yediyildiz, 2007, s. 367-370).
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IKINCI BOLUM
EL SANATLARININ TANIMI VE TARIHSEL GELISIiMI

Sanat kelimesi Arapga ’da is ve yapma anlamina gelen “'sunu’’ kokiinde
tiretilmistir. Sozlikte “icadet-iil-fiil’’(bir isi viicuda getirmek) ve “icad-iil-
suret’’(bir iiriine zihinde tasarlanan sekil ve sureti vermek) anlaminda oldugu

yazilidir (Arseven, 1975, s. 1752).

El sanatlar1, kimi kaynaklarda; “’belirli bir ge¢misi olup kusaktan kusaga
ogrenilerek giiniimiize gelen, giiniimiizde egitimi verilen, sanatsal degerlere sahip,

belli bir tiretim teknigi uygulanarak ortaya ¢ikan ugraslarin ortak adi” olarak

tamimlamaktadirlar (Olmez & Etikan, 2008).

El sanatlari, el ya da bir alet yardimi ile olusturulan, taginabilir 6zellikte
dekoratif veya kullannm amaciyla meydana getirilmis iriinleri kapsamaktadir
(Alpaslan, 2008, s. 449). El sanatlarinin ge¢misi insanoglunun yaradilisina
dayandirilmaktadir. Insanoglunun var olma kaygisi ile barmma, beslenme,
korunma, giyinme gibi temel sorunlarin1 gidermek amaciyla giristikleri ugraslarinin
el sanatlarmin ilk drneklerini ortaya ¢ikardigi bilinmektedir. Insanlar yasadiklart
topraklardaki tas, demir, altin, giimiis, bakir, aga¢ dallari, bitki kokleri deri, yiin,
kiirk, kemik vs. gibi her tiirli malzemeyi kullanarak ¢ok kiymetli el sanatlari
iriinleri meydana getirmistir. Glindelik ihtiyaglarini karsilamak i¢in basladiklari bu
ugrasta avlanmak ve korunmak icin ok, yay, kalkan, kilig, balta, mizrak gibi
silahlar, tarim ve beslenmek i¢in kazma, ¢apa, bel, el degirmenleri, kasik, bigak,
canak gibi aletler yaptiklar1 bilinmektedir (Biyiik, 2009, s. 1). Mutfak arag
gereclerinden miizik aletlerine, giyim kusamdan g¢eyizlik egyalara, hali kilim gibi
dokuma iiriinlerinden giinliik kullanim esyalarina kadar uzanan genis bir alanda
degisik islevlerde karsimiza ¢ikmaktadir (Ozbek & Cevik, 2018, s. 591). Cevre
sartlarima gore degisimler gosteren el sanatlarini ortaya ciktiklari toplumun
duygularin1 ve Kkiiltiirel 6zelliklerini yansitmaktadir. Bu kiiltiirel 6zellikler

sonucunda ortaya ¢ikan eserler geleneksel vasfini kazanmistir (Sarikaya Hiinerel &

Er, 2012, s. 181).

El sanatlan iiretildikleri bolgenin iklim sartlari, bitki ortiisii, kolay elde
edilebilen maddeler olmas1 bakimindan bdlgeden bolgeye farklilik gostermektedir

(Sarikaya Hiinerel & Er, 2012, s. 181).
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Tiirk halkinin duygularini, yasadiklari hayatin izlerini yansitmasi agisindan el
sanatlar1 Tiirk kiiltliriiniin ge¢cmisi ve bugiinii arasinda koprii kuran 6nemli bir arag

olarak nitelendirilmektedir (Onuk & Akpinarli, 2004, s. 5).

Tirklerin Orta Asya ve Anadolu’da kurduklar1 medeniyetlerden dolay1
zengin bir kiiltiir birikimine sahip olduklar1 bilinmektedir. Bu birikimlerini gittikleri
yerlere tasimalar1 yurdun el sanatlar1 ve kiiltiir merkezi olarak taninmasinda biiyiik

rol oynamaktadir (Ayriksa, 2019, s. 16).

Ic Asya’nin bozkirlarinda baslayan Tiirklerin sanat hayatinin, sonrasinda
tarihin akis1 i¢inde batiya dogru kaymis oldugu ve On Asya’da en yiiksek seviyeye
ulastig1 gozlemlenmektedir (Kaya, 2014, s. 8).

1071 Malazgirt Savasi ile Orta Asya’dan Anadolu’ya gelen Tirklerin,
yerlestikleri bolgelere sanatlarimi tasidiklart ve bu bdlgelerin sanatlarimi da

benimseyerek gelistirdikleri bilinmektedir (Onder, 2014, s. 1).

1092°de Anadolu’da kurulan bir beylik 1. Kilig Aslan tarafindan devlete
dontistiiriilmiistiir. Bu devlet, Anadolu’ya diger Tiirk boylarinin gé¢ etmesiyle daha
da biiylimiis ve Tiirk sanatinda Selguklu donemi diye adlandirilan bir donem
baglamistir. Bu donemde hiikiimdarlarin din ve 1tk ayrimi yapmadan sanatc¢iya
destek olduklar1 bilinmektedir (Barista, 2015, s. 11). Selguklu déneminden
giiniimiize ulasan tasinabilir kiiltiir varliklar1 az sayida olmakla birlikte donemin
ozelliklerinin tasiyor olmalar1 bakimindan 6nemlidir. Bu pargalardan bazilar1 Asya
kiltiriiyle harmanlanmis olup Dogu kiiltiirlinden Bat1 kiiltiirline  gegisi
simgelemektedir. Bazilar1 ise bitkisel, geometrik ve yazili bezemelerle siislenmisg
olup Islam dininin etkisini yansitmaktadir. Bu donemin tagimabilir kiiltiir varliklart
arasinda canak, kase, vazo, testi, ibrik gibi seramikler; havan, kapi tokmag,
madeni, plaka, lamba, samdan gibi metal isleri; rahle gibi ahsap isleri, kadeh, ibrik
gibi cam isleri; hali, brokar kumaslar gibi iplik isleri; minyatiirlerle bezenmis el
yazmalar1 drnekleri bulunmaktadir. Insanlarm yasam bigimleri hakkinda bilgiler
sunan bu tiir 6rnekler disinda minare, mihrap, tag kapi, eyvan, kemer gibi mimari
elemanlar1 bezemede kullanilan tas is¢iligi, ¢ini isciligi, tugla isciligi ve minber,
kiirsti, kap1 ve pencere kanatlar1 gibi mimariye eklenen agag isleri el sanatlari

bulunmaktadir (Barista, 2015, s. 16).
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Anadolu’da Selguklu donemi ile ilgili yapilan arastirmalarda kiigiik birkag
parca miicevher disinda altin ve glimiis metal nesneye rastlanmadig goriilmektedir.
Ortaya ¢ikan parcalarin cogunun tung ve bakirdan oldugu kaydedilmistir. Bu donem
metal 6rneklerinde dokme ve dovme olmak tlizere iki teknik kullanmistir. Dékme
teknikleri uygulanarak yapilan iiriinlerde yiikseltme usuliiyle yapilmis kabartmalar,
oyularak yapilmig goriiniimii veren kabartmalar goriiliirken; dovme tekniginin
uygulandig1 grupta ise metalin tersinden doviilerek yapilan kabartmalar, kalipli
kabartmalar, nesnelerin yiizeyinde bulunan yivleri doldurmak i¢in kullanilan
giimiis ve altin plakalarin yardimiyla yapilan kakmalar goriilmektedir (Barista,

2015, s. 51).

Selguklu déneminde aga¢ islerinde ceviz, armut, abanoz, elma, sedir, giil
agaci gibi agaglar tizerine oyma, kakma, kiindekari, boyama, ¢akma kafes isi gibi
teknikler uygulanmistir. Selguklu donemi eserleri arasinda oyma tekniginin en
basarili sekilde uygulandigi 6rnekler arasinda; Konya Mevlana Miizesi’nde yer alan
1279 tarihli, 332 envanter numarali rahle, Istanbul Tirk ve Islam Eserleri
Miizesi’nde bulunan ve lizerinde Keykavus bin Keyhiisrev yazili 247 numarali
rahle yer almaktadir. Temelde oymaya dayanan diger teknik ise kakma teknigidir.
Bu teknikte yilizeye cizilen desen oyulur ve bu oyulan yuvalar i¢ine baska agac
pargalar1 diiz veya kabartma seklinde yapistirilarak uygulanir. Bu donemin bilinen
bir diger teknigi olan kiindekari olarak adlandirilan ¢atma tekniginin taklit ve hakiki
olmak ftzere iki tiirli bulunmaktadir. Hakiki kiindekari sekizgen, baklava, yildiz
biciminde olan, igerisi arabesk kabartmal1 ahsap pargalarla ve bu pargalari birbirine
baglayan oluklu ahsap kiriglerin icice ge¢mesiyle baglanmistir. Bu birlestirme
islemin herhangi bir tutkal veya ¢ivi kullanilmamaktadir. Yalanci kiindekari olarak
adlandirilan diger uygulamada ise sekizgen, yildiz, baklavada ¢ivi yoktur fakat
aralardaki ¢italar ¢iviyle tutturulmustur. Bu durumda ahsap bloklarda kuruyup
kiiciilme oldugunda panolar arasinda boydan boya ayriklar goriilmektedir. Cakma
ve yapistirma ile yapilan kiindekari taklit grubu daha az ustalik isteyen drnekler
sunmaktadir. Bu Orneklerde ahsabin kurumasiyla yarilmalar goriilmektedir.
Selcuklu donemi agac islerinde ilgi ceken diger bir teknik boyamadir. Diiz yiizeyler
veya oyularak c¢ikarilmis desenler iizerine kirmizi beyaz, sar1, koyu mavi gibi dogal

boyalarla yapilan siislemelerdir (Barista, 2015, s. 52-57.
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Baz1 orneklerde yaldizlarin bu siislemeye katildigi goriilmektedir. Cakma
kafes teknigi ustalarin konstriiksiyon caligmalarini gostermeleri bakimindan ilgi

cekicidir (Barista, 2015, s. 57).

Anadolu Selguklu déneminde ve diger donemlerde el sanati olarak uygulanan
tag isciligi Selguklu doneminde mimariye bagli bir gelisim gostermistir. Bu donem
mimarisinde hem yapisal hem de siisleme amach kullanildigr goriilmektedir.
Selguklu donemi tas isciliginde uygulanan teknikler tas Orme-dizme, oyma,
kaplama ve iki renk tas kullanilarak yapilan gegme olarak bilinmektedir. Tas 6rme,
dizme ve kaplama islerine Konya Aksaray yolu iizerindeki Sultanhan gibi portalleri
bezenmis hanlar 6rnek gosterilebilir. Mimaride kullanilan yapim teknikleri disinda
siislemede uygulanan yonma, oyma ve iki renkli tag 6rme ve gecirme teknikleri
uygulanmistir. ki renkli gegme tas is¢iligine Konya Alaaddin Camisi, Karatay
Medresesi portalleri, Konya-Aksaray Sultan Han portal mihrabiyesi ve Zazadin
Hani portali, Cacabey Medresesi portali iki renkli tas isciligine 6rnek verilebilir.
Sel¢uklu doneminde tas islerinde ilgi ¢ceken bir diger grup Konya ve Ahlat mezar
taslar1 arasindadir. Konya Ince Minare Miizesinde yer alan gddene tagindan, beyaz
ya da gok mermerden yapilmis sanduka seklindeki mezar tasi tarih kitabeli olmasi

bakimindan 6nem tasimaktadir (Barista, 2015, s. 59-70).

Selguklu doneminde tekstil alaninda da yiiksek kalitede parcalar dikkat
cekmektedir. Selguklularin Anadolu’ya getirdigi bilinen olaganiistii is¢ilikli
diigiimli halilar bunlardan biridir. Tezgaha sarili ¢6zgii iplerinin ikisinin arasindan
gecirilerek baska bir ilmegin ortadan, ipligin yaptig1 koprii altindan ¢ekilmesiyle
olusturulan diigiimlemeye Gordes diiglimii veya Tiirk diiglimii denilmektedir. Diger
diigiimlerden daha saglam oldugu bilinmektedir. Bu déonemde halilar diginda goze
carpan diger tekstil {iriinleri ise ipek ve metal biikiimlii dokunmus brokar kumasg
parcalaridir. Altin ve giimiise duyulan 6zlem bu kumaslarda ipek ve altin giimiis

birlesimleriyle giderilmistir (Barista, 2015, s. 71-73).

Kisa siirede yayilma gostererek imparatorluga doniisen Osmanlt
Imparatorlugu déneminde, kapsadigi genis topraklardaki farkli kiiltiirlerle Tiirk
estetik anlayisi, yepyeni bir sanat anlayisinin ortaya c¢ikmasini saglamistir. Bu
donemde Osmanli sanatgilart eski teknik ve begeniyi korumanin yani sira yeni

tekniklerin yaratilmasini saglamiglardir.
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17. yy’da Bati’ya diizenlenen seferler sonucu Bati’nin etkisi sanatta da
kendini gostermeye baglamistir. Bu donemde sanatg1 yansitmak istedigi duygularini
somut ya da soyut yaklasimlar halinde sunmuslardir. Bazen de soyut ve somut
konulu motiflerin birlesmesiyle olusturulan karma konular sergilenmistir.
Gliniimiize bir¢ok 6rnegi ulagsan Osmanli donemi 6rnekleri arasinda porselen, orgii
ve kece isleri, toprak isleri, agac isleri, deri isleri, tas isleri, metal isleri, cam isleri,

kagit isleri ve tekstil yer almaktadir (Barista, 2015, s. 155-165).

Toplumun gelenek ve goreneklerini gelecek kusaklara aktarmada biiyiik
Onem tasiyan el sanatlar1 Osmanlinin ¢okiis icerisine girdigi donemden nasibini
almistir. Osmanlinin ilkel el tezgahlarina dayali atdlyeleri Avrupa’nin sanayilesme
kiiltiirii karsisinda ihtiyaglara cevap veremez hale gelmistir. Cumhuriyetin ilaniyla
sanayi agirlikli iretim anlayisi, seri ve ucuza mal etme diisiincesi, liretim zorlugu
ve fiyat anlaminda pahalilig1 gerektiren el sanatlar1 anlayigini geri plana atmigtir
(Polat, 2013, s. 124).

Gilinlimiiz toplumundaki hizli degisim geleneksel el sanatlarmi yok olma
tehlikesiyle karsi karsiya birakmustir. Tiirkiye’nin bir¢ok yerinde teknolojik
gelismeler, tiretilmekte olan el sanatlarina dayali esnaf gruplarinin zorlanmasina
neden olsa da halen her bolgede el sanatlarimiz, sanatkdrlarimiz tarafindan

yasatilmaya calisilmaktadir.

19



UCUNCU BOLUM

EL SANATLARI YAPIMINDA KULLANILAN MALZEME ve
GELISIMLERI

3.1. AHSAP SANATI VE GELISIMi

Tiirklerin estetik duygularini en iyi bicimde teshir ettikleri ahsap is¢iligi, Tiirk
sanatinin zenginligine katkida bulunan Onemli bir daldir. Ahsap, canli bir
organizma olan agactan meydan gelen, lifli, homojen ve anizotrop bir dokuya sahip
dogal bir malzemedir (Kaya, 2014, s. 7). Ahsap kelimesinin aslinin, Arapg¢a
haseblin cogulu olan ahsab oldugu bilinmektedir. Agactan, herhangi bir imalatta
kullanilmak amaciyla kesilmis yap1 malzemesi olarak da tanimlanmaktadir (Yiicel,
1989, s. 181).

Agac canli bir organizma olup dis etkilere kars1 ¢ok duyarlidir. Su nem 1s1
gibi dis etkiler, catlama yarilma gibi big¢imsel degisikliklerde kendini
gostermektedir. Agacin kesilmesinin ardindan hiicrelerinin hemen 6lmedigi ve
suyunu kaybetmedigi gozlemlenmektedir. Kuruduk¢a hacmi azalan agacin su
gordiigiinde genisleme ve sisme yapti§i ve buna ahsabin ¢alismas: denildigi

bilinmektedir (Soysal, 2007, s. 15).

Agag, ¢ok eski devirlerden itibaren insanlarin farkli islerinde kullanilmistir.
[lk insanlarmn korunmak amaciyla yaptiklari sopalarm yani sira tas baltalara da agag
dallarindan saplar yaptiklari, keskin taslarla oyduklar1 aga¢ kaplar1 da giinliik
hayatlarinda kullandiklar1 bilinmektedir (Ziiber, 1972, s. 129). Bu donemlerde
gocebe hayat yasanmasi kaynakli tasinabilir boyutlarda portatif cadirlar,
toplanabilir yataklar yapilmis ve mobilyacilik gelismemistir. Buna ragmen Tirkler
ahgabi1 kullanmaktan geri kalmamuiglar, ahsab1 kullandiklar1 esyalarda, kiyafetlerde,
at kosum malzemelerinde bir siis esyasi olarak kullanmiglardir. Tiiekta kurganinda
ele gecen M.O. IV. yiizyila ait, agactan egri kesim tekniginde oyularak yapilmis
kartal armasi Tiirklerin milattan 6nceki asirlarda ahsabi islediklerinin gostergesidir

(Kaya, 2014, s. 9).

! Haseb: Agag-kereste anlamina gelmektedir. Ayrintili bilgi i¢in bkz. (Yiicel, 1989, s.181).
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Pazirik buluntular1 sonrasi, Orta Asya Tirklerinin ¢ok eski tarihten itibaren
ahsapla ilgilendikleri sonucuna varilmistir. Leningrad Miizesi’nde sergilenen, agag
govdesinin i¢i oyularak yapilmis olan, Hunlara ait lahit ve bazi1 at kosum takimlari

ahsabin tarihi hakkinda 6nem tasimaktadir (Yiicel, 1989, s. 181-183).

Ahgabin giinlik yasamda kullanilmast mimaride, sanat tarihinde ahsap
isciliginin baslamasina yol agmustir. Islam mimarisinin giiniimiize ulasan ahsap
orneklerinde zengin silislemelerle karsilasilmaktadir. Cogunlukla akantus ve asma
yapraklar1 seklindeki bu zengin siislemeleri El Ezher Cami’nin XI. yiizyila
tarihlenen ta¢ kapist ve El Hakim Cami’nin ahsap boliimlerinde gormek

miimkiindiir (Yiicel, 1989, s. 181-183).

Selguklular déoneminde de ahsapla yakindan ilgilenildigi o donemden kalan
eserlerden anlagilmaktadir. Selguklularin ahsabr mimaride yap1 malzemesi olarak
kullanmanin yani1 sira ahsaptan kapi pencere kanatlari, minber, rahle, kiirsi,
sanduka gibi ince iscilikli el sanatlar1 tirettikleri de bilinmektedir (Yiicel, 1989, s.
181). Selguklu sanatinin gesitli sanatlar1 arasinda 6nemli bir yere sahip olan agag
is¢iliginde genellikle oyma teknigi kullanildigi goriilmektedir. Bu teknige
uygulanan siisleme ise kabartma seklindedir. Geometrik siislemeler ve Rumili
kompozisyonlar siislemenin ana temasi olmustur. Konya Alaeddin Cami, Divrigi
Ulu Cami minberleri Selguklular doneminde yapilan en giizel ahsap eserlere
orneklerdir. Bazi1 kaynaklarda Sel¢uklu ahsap isciliginin ahsap sandukalar {izerinde
kendini gosterdigi kayithdir. Buna en giizel 6rnek te Mevlana Tirbesi’ndeki

sanduka verilmektedir (Bektasoglu, 2009, s. 106).

Selguklular dénemindeki ahsap isciligi Beylikler doneminde de ayni teknik
ve lslupta devam ettirilmistir. Ahsap calismalarinda ¢ogunlukla oyma, sebekeli
oyma ve boyama tekniklerini kullanmiglardir. Selguklularin bir sanat olarak kabul
ettikleri ahsap is¢iligi Osmanlilar doneminde yiiksek seviyeye ulastirilmistir

(Yiicel, 1989, s. 181-183).

Ahsap sanatinda daha ¢ok elma, armut, ceviz, mese, simsir, sedir, ¢am,
thlamur, giil, abanoz gibi agaclar kullanilmaktadir. Tasa uygulanan biitiin teknikler
ahsaba da uygulanmis ve ahsap daha kolay islenebildigi icin tastan daha zengin
bezeme tekniklerine sahip olmustur. Ahsap teknikler igerisinde en 6zgiin isgilik
gerektiren teknik ise hakiki kiindekari teknigidir (Tali, 2021).
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Kiindekari; sekizgen, besgen, yildiz gibi geometrik sekillerde kesilmis kiigiik
ahsap parcalarinin ¢ivi ve tutkal yardimi olmaksizin yalnizca birbirlerine
gegirilmeleriyle diiz yiizeyler elde etmeyi amaglayan bir tekniktir (Yiicel, 2002, s.
553).

Selcuklu ve Beylikler devrinin ahsap isciliginde kullanilan oyma, sebekeli
oyma ve kiindekari teknikleri Osmanli donemi ahsap ustalar1 tarafindan da sikg¢a
tercih edilmistir. Ozellikle Osmanlilar zamaninda, kiindekari tekniginin gelistirdigi,
kakma ve sedef teknigine ¢okga yer verildigi bilinmektedir (S6zen, 1998, s. 34;
Yiicel, 1989, s. 181-183).

Osmanli ahsap is¢iliginin en biiylik 6zelliginin oyma tekniginin yani sira
gecme tekniginin de kullanilmis olmasidir. Kap1 pencere dolap kapaklarinin gegme,
Kur’an muhafazalari rahle cekmecelerin ise kakma olarak yapildig: bilinmektedir.
Ayrica bezeme olarak Rumili kompozisyonlarla beraber cicek motifleri de

kullanilmistir (Bektasoglu, 2009, s. 107-108).

Simsir, giil, abanoz, ihlamur, sedir, mese gibi ekonomik degeri olan
agaclardan faydalanilmistir (Kaya, 2014, s. 13). XVI. yiizyilda ahsap iiretilen
atolyeler kurulmus ve bu alanda bircok usta yetistirilmistir. XVII. ve XVIII.
yiizyllda Barok ve Rokoko iisluptan etkilenilmis ve dolayisiyla sedef mozaik

teknigi yayginlagtirtlmigtir (S6zen, 1998, s. 34; Yiicel, 1989, s. 181-183).

Agac egyalar silme, oyma, kaplama, kakma, yakma, nakis, cila, yaldizlama,
lak, torna, boya ile siislenmektedir. Ozellikle Selguklular devrinde kullanilan her
agag¢ esyanin oyma ile siislenmekte oldugu ve motif olarak da yazi (Rumi-Hatti)
kullanildig: bilinmektedir. Osmanlilar doneminde de oymaciligin 6n planda oldugu
fakat motif olarak yazinin pek kullanilmadigi, onun yerine geometrik yildiz
motiflerine ve yakut, zlimriit, sedef gibi degerli taglara yer verildigi goriilmektedir

(Ziiber, 1972, s. 130).

Oyma islerinde motifler ¢ogunlukla ceviz, mese gibi agaglarin iizerine
bicaklar yardimiyla yapilmaktadir. Diiz yilizeyli derin oyma tekniginde motifler
yiizeye dik ve derin oyularak islenmistir. Kesme oyma tekniginde ithlamur, kavak,
ladin gibi yumusak agaclar tercih edilmektedir ve bu agaglar kesme oyma

tekniginde islenirken kil testere ve ince egeler kullanilmaktadir (Tali, 2021).
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Tarsi tekniginde ise sert aga¢ ylizeyler oyulmakta, buralara bir kaplama
gomiilerek yapistirilmaktadir. Kakma (gomme) tekniginde sert agaclara agilan

kanallara giimiis, bakir, piring gibi madenler ¢akilarak uygulanmistir (Tali, 2021).

Tirk ahsap isciliginde dikkat ¢eken bir konu da gilinliikk kullanim esyas1 ve
siis esyas1 yapimidir. Anadolu’da ormanlik alanin fazla olmas1 ve agacin kolay elde
edilebilmesi kaynakli giinlik kullanim esyasi ve siis esyasi yapimi yayginlik

kazanmustir.

Ozellikle agacin kolay elde edilebildigi bolgelerde sandik, besik, kasik,
kepge, merdane, havan, ¢esitli hayvan sekilleri, tarak, yelkenli, baston ve ¢esitli siis
esyalari iiretilmeye baslanmustir. Kisaca ahsap sanat1 Islam 6ncesi Tiirk sanatinda
ilk drneklerini vermis ve Islam iilkelerinde bir sanat dali haline gelmistir. Zamanla
geliserek Anadolu Selguklular doneminde kendine 6zgii bir nitelik kazanmis ve
Osmanlilar zamaninda zengin 6rneklerle yayginlastirilarak kullanilmistir. Bugiin

ise kiigiik el sanatlarinda varligini halen devam ettirmektedir.
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3.2. MADEN SANATI VE GELISIiMI

Insanoglu var oldugu giinden bu yana hayat1 daha kolay kilma adina bir aray1s
icerisindedir. Ozellikle Neolitik donem ile birlikte insanoglunun yasam tarzinda
yeniliklere gidildigi goriilmektedir. Yerlesik yasam diizenine gecildikten sonra
Anadolu insan1 yagsam alanlarindaki altin, giimiis, bakir, tung, ¢inko, demir gibi
metalleri kesfederek her tiirli gereksinimleri dogrultularinda iiretimlerine
basladiklar1 bilinmektedir. Tung Devrinin ardindan madenden yapilmis {iriinlerin
giindelik yasamlarinda agirlikli olarak kullanildig1 da yapilan arastirmalar sonrasi
tespit edilmistir 2.

Maden 6rfi kullanimda, yeraltinda bulunan ve topraktan ayri olarak ekonomik
deger tastyan maddeler anlamma gelmektedir. Klasik dénem Islam hukukgulart
maden tanimini oldukca kapsamli yapmaktadirlar. Kimi kaynaklarda madenin
tanumzi; “Allah’in arzi yaratirken onda halkettigi mal’’ seklinde yapilirken, baska
kaynaklarda ise “’Allah’in arzi yaratirken onda terkip ettigi miistekar ciizleri’’
olarak gegmektedir (Aktan, 2003, s. 306-310).

El sanatlar1 icerisinde 6nemli bir yere sahip olan maden sanati yasamin her
kesitinde kullanilarak genislemistir (Ertag, 2014, s. 161). Orta Asya’dan bu yana
Tiirklerin madeni kullanilabilir bir ara¢ ya da siis esyasina donistiirdiigii
bilinmektedir. Orta Asya’daki kurganlarda bulunan madeni eserler kullanim
alaminin genisligini kanitlarken, M.O. II1. ve II. yiizyila ait bu esyalar {izerindeki
bezemeler, bu sanatin Orta Asya {islubunda iist diizeye ulastigini1 géstermektedir.
Orta Asya’dan bu yana siiren maden sanatinin c¢esitli sanatlarla karisarak yeni
boyutlara ulastigi, 6zellikle Beylikler ve Osmanli doneminde genisligini artirdigi
tespit edilmistir (S6zen, 1998, s. 44).

Islam sanatinda Hristiyan diinyasinda oldugu gibi madenden biiyiik heykeller,
zafer ve mezar anmitlari bulunmamaktadir. islam sanatinda daha ¢ok madenden tepsi,
tabak, ibrik, samdan gibi giinliik kullanilabilecek esyalarin tiretildigi bilinmektedir
(Kuban, 2008, s. 391).

Ekonomik hayatin isleyisine ve teknolojinin gelistirilmesine katki saglayan
madenin, bununla smirli kalmayip ev esyasindan siislemeye, aligveristen sanata
kadar genis bir alanda giinliik hayattaki yerini aldig1 bilinmektedir (Aktan, 2003, s.
306-310).

2 https://dergipark.org.tr/tr/download/article-file/28448 (E.T.20.01.2020)
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Tiirk maden sanatinda altin, glimiis, bakir, tung (bakir-kalay) ve piring (bakir-
¢inko) kullanilan baglica madenlerdir. Eritilmis madenlerin istenen bigimde
hazirlanmis kaliplara dokiilerek doldurulmasina dokiim, diger her bir pargcanin tek
tek bir ¢ekigle sekil verilmesi islemine ise dovme teknigi olarak baslica iki ana
yapim teknigi kullanilmistir. Maden sanati igerisinde iretilen giindelik esyalar,
miicevherler, askeri silahlar, kazima (hak), ¢alma, kabartma (repousse), telkari
(filigre), savat (niello), delik isi (ajur), mine, kakma veya yaldiz gibi baslica
stisleme teknikleri ile biiylik bir ustalikla gergeklestirilmistir (Tali, 2021).

Altay-Orhun Tiirklerine kadar uzanan Tiirk maden is¢iliginin 6nemli bir alan1
olan bakir isleme sanatmin M.O. 5000 yillarina kadar uzanan bir gecmise sahip
oldugu bilinmektedir (Akpiarli H. F., 2004, s. 266; Tali, 2021).

Maden sanatinda ayr1 bir yere sahip oldugu bilinen bakir, kirmizimsi renkte
olup, 1s1y1 ve elektrigi ¢ok iyi ileten bir cevher olarak tanimlanmaktadir. Bakir
metaliirjisinin M.0O. 4000 yillarinda Misir’da ilk kez tavlama islemleriyle dogdugu
bilinmektedir. Kolay islenebilir oldugundan dolay1r erken c¢agdan bu yana
kullanilmakta olup 6zellikle sanayi de kullanim alani olduk¢a yaygin oldugu
goriilmektedir (Ozer Yeltan, 2008, s. 172; Erginsoy, 2008, s. 974-975).

Insanoglunun tas devrinden tun¢ devrine gegisini saglayan bakir, altindan
sonra ortaya ¢ikarilan ilk maden olarak bilinmektedir. Tarihi belgelerden bakir
metaline ilk olarak M.O. 8000-7000 yillarinda Anadolu (Catalhdyiik—Konya)
bolgesinde rastlanildigi anlasilmaktadir (Ehsani & Yazici, 2016, s. 43-48). Yapilan
arastirmalardan bakiri aritilan ilk maden oldugu ve ilk aritma isleminin M.O. 7 bin
yilinda Catalhdyiik’te yapildig: tespit edilmektedir (Aktiirk, 2013, s. 33).

Anadolu insaninin heniiz ¢anak ¢omlek yapmadigi Neolitik donemde ilk
maden olan bakirla tanigsmasi iizerine dogada bulduklar1 bakir kiilgeleri
yerlesmelere getirdikleri yapilan arastirmalardan tespit edilmistir 3.

Giiniimiizden on bin yil 6ncesinde bakirin toplanan diger malzemelerden
farkli olusunun tespit edildigi ve bakira doviilerek sekil verilmeye baslandigi
bilinmektedir. Bakirin kirildig1 fark edilince 1sitarak bigimlendirmeye basladiklari
ve levhalar haline getirilen bakirdan kivrilarak boncuk, inceltilerek olta ignesi gibi

aletler yapildig1 gdzlemlenmistir 4.

3 file:///E:/Anadolu_Maden_Sanati.pdf (E.T.20.01.2020).
4file:///E:/Anadolu_Maden_Sanati.pdf (E.T.20.01.2020).
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Tarih 6ncesi donemde alet ve silah yapiminda kullanilan ilk maden olan bakir,
sonralar1 silah yapiminda tung ve demirin kullanilmaya baslanmasi ile daha ¢ok
mutfak esyalari, ev aletleri ve siis esyalar1 iiretiminde kullanilmaya baglanmistir
(Aktiirk, 2013, s. 33). Yenigagda bakir kap kacak ve esyanin yani sira darphanelerde
sikke basim1 ve askeri alanda da c¢ok kullanilmistir (Belli & Giindag Kayaoglu,
1993, s. 48).

Bakir ayn1 zamanda el sanatlar1 ve oymabaski sanatinda yaygin kullanildig
gibi asinma dayaniklilig1 sebebiyle kuyumculuk ve saatgilikte de aranan bir geregtir
(Ozer Yeltan, 2008, s. 172).

Bakircilik ile ilgili yazili kaynaklardan ve miizelerdeki esyalardan, bakircilik
sanatinin daha ¢ok kirsal yasamda ciftcilikle ugrasan koylii ailelerin yagsamlarinda
onemli bir yere sahip oldugu anlagilmaktadir. Kent yasaminda kullanim islevini
yitiren bakirin zamanla siis esyasi halini aldigi goriilmektedir (Akpmarli H. F.,
2004, s. 266)

Selguklu devletinden Osmanli Devletine miras kalan bakircilik sanati bu
donemde Anadolu’da gelisme gdstermistir. Gaziantep, Kahramanmaras, Istanbul,
Mardin, Tokat, Kastamonu, Diyarbakir, Konya, Trabzon, Malatya, Ordu,
Kastamonu, Kayseri, Mugla, Kiitahya, Bursa, Edirne, Elazi§ madencilik ve
bakircilikta adin1 duyuran 6nemli Osmanl sehirleri olarak kaydedilmistir (Geng,
2015, s. 10). Osmanli doneminde daha ¢ok giindelik esyalarin yapiminda kullanilan
bakir eserlerde iist seviye bir iscilik goriilmektedir. Bu donemde bakir kap tiirlerinin
fazla olmasi, 6zgiin bezemeler ve zengin bicimler bakir is¢iliginin ayirt edici
ozelligini gostermektedir. Bakir kap yapiminda kullanilan teknikler ddvme, dokme,
stvama ve preste basma olarak dort boliime ayrilmaktadir (S6zen, 1998, s. 49).

Zamanla degisen ihtiyaglar ve teknolojik gelismelerin daha ucuz ve
alternatif malzemelerin ortaya ¢ikmasma neden oldugu gorilmektedir. 1980°1i
yillara kadar giinlik hayatta kullanilan bakirin sonrasinda, turistik ilginin
artmastyla kullanmak i¢in degil de siis esyasi olarak iiretilmeye baglandigi
goriilmektedir. Bunun sonucunda da ustalarin bakir levhalar iizerinde yazi yazma
ve kabartma tekniklerini gelistirmesiyle bakir sanatsal bir 6neme kavusmustur

(Geng, 2015, s. 10).
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3.3. DOKUMA SANATI VE GELISIMI

Dokuma, iki veya daha fazla iplik grubunun belirli sistemlere gore dik a1
yaparak kesismesinden olusan tekstil iiriinlerine denilmektedir (Onuk, ve digerleri,
2005, s. 18).

Insanoglunun tarihsel siire¢ igerisinde ortaya koydugu en eski sanat
dallarindan birisi de dokumaciliktir (Saatgioglu, 2014, s. 93). Dokumaciligin nerede
ve hangi tarihte yapilmaya baslandig1 tam olarak bilinmemektedir. Bazi
arastirmacilar dokumacilik sanatina ilk olarak Neolitik zamanda bitkilerin 6riilmesi
ile baglandigin1 ve insanlarin bitki saplarini orerek sepet, halat gibi glinliik kullanim
esyalar1 yaptiklarini ileri siirmektedir. Yapilan diger kazilardan ise dokumacilik
sanatinin once Misir daha sonra da Orta Asya’da basladigi anlagilmaktadir. Bir
rivayete gore Adem Aleyhiisselam’m oglu Sit Aleyhiisselam’m agagtan yaptig1 ig
ile yumusak tiiylii hayvanlarin elyafini egirtip biikerek ip meydana getirdigi ve agag
parcalarindan bir tezgah olusturarak dokuma sanatinin ilk pargalarini olusturdugu
bilinmektedir (Korkmaz E. , 2016, s. 1-2; Yildirmus, 2015, s. 98). Daha sonra M.O.
3970’lerde Acem hiikiimdar1 Tahmus’un el tezgahina kamistan bir tarak, ipten 6rme

giicii ve agagtan mekik yaptigi tespit edilmistir (Ersoy, 1995, s. 8).

Insanoglu ilk ¢aglardan bu yana hava kosullarindan korunmak, ortiinmek
veya sosyal yasama ayak uydurmak amaciyla Onceleri hayvan postundan daha
sonralar1 da gesitli bitki liflerinden yapilan dokumalardan yararlanmislardir (Ugurlu
A. , 2008, s. 415). Insanlarin avcilik ve toplayicilikla ugrastiklart Paleolitik ve
Mezolitik donemde insanlar Ortlinme gereksinimlerini avladiklari hayvanlarin

derilerinden karsiladiklar1 bilinmektedir (Oyman Biiken, 2010, s. 63).

Dokumacilik ile ilgili bulgularin tarihlemesi yapilirken edinilen bilgilerin,
dokumaciligm On ve Orta Asya’da ortaya ¢iktigi dogrultusunda oldugu
goriilmektedir. Koyun evcillestirmenin ilk olarak Orta Asya’da baslamis olmasi,
hangi alanda oldugu tam olarak bilinmese de dokumaciligin ilk olarak Orta Asya’da
basladig1 ve go¢ yolu ile ¢evre bolgelere yayildig1 sonucuna baglanmaktadir. Agag
dallarinin ve bitki liflerinin basit sekilde oriilmesi ile tekstilin ilkel olarak ortaya

¢ikmasi gergeklestirilmistir (Celik, 2014, s. 7-9).
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Ik zamanlarda avlanan veya evcillestirilen hayvanlarin yiinleri dokuma
islemi i¢cin ham madde kaynagi iken, sonralar1 keten ve gesitli bitki lifleri dokuma
maddesi olarak kullanilmistir (Celik, 2014, s. 7-9). Yapilan arastirmalar sonucu
Eski Misir’da dokuma malzemesi olarak pamuk, yiin, ipek, keten kullanildig1, M.O.
3000’lerde Hindistan’da pamuk liflerinden yararlanildigi ve yine aynt dénemde
Cin’de ipek dretildigi tespit edilmistir (AnaBritannica, 1768, s. 277). Zaman
igerisinde farkli dogal elyaflar bulunmasi ve bu elyaflarin gelistirilip iplik egirme
sistemleri ile iplik haline doniistiiriilmesi dokumacilik sanatinin stirekli bir gelisim

igerisinde oldugunu kanitlamaktadir (Saatgioglu, 2014, s. 93).

Goger toplumlarin yasantilarinin énemli bir pargasi olarak goriilen dokumay1
Tiirklerin yaygi, Ortii, siis malzemesi, taht Ortiisii olarak kullandiklar1 bilinmektedir.
Tiirklerin hali disinda kilim, zili, cicim, sumak gibi diiz dokuma yaygi dokuduklari,
kege yaptiklari; ev ve cadirlarini bu kece ve diiz dokuma yaygilarla siisledikleri
yapilan ¢aligmalar sonucu ele gegen buluntulardan anlasilmaktadir (Kuban, 2008,
s. 379).

Tiirklerin Anadolu’ya gelmesiyle dokuma sanatinin yayginlastigi Lonca ve
Ahi kuruluslarinda diizenli {iretim yapilmaya baslandigi, yiin, pamuk ve Ankara
kecisinden elde edilen tiftik tiretiminin arttig1 bilinmektedir (Ugurlu A. , 2008, s.
417). Anadolu’da zaten var olan dokumacilik sanatinin sonrasinda Selguklular ile
beraber onemli bir gelisme gosterdigi bilinmektedir. Fakat bu doneme ait ¢ok
degerli kumas parcalarindan miizelerimizde 6rnekler bulunmamakta olup, bazi

ornekler Avrupa miizelerinde sergilenmektedir (Yildirmis, 2015, s. 99).

Ayrica 13.ylizyilda Sivas’ta Sultan Alaaddin Keykubat i¢in dokundugu
bilinen Selguklulara ait kumasta Bizans stili goriilmektedir. Bizans dokumalarinda
imparator ve imparatorice resimleri, daireler, ¢engele benzeyen kus resimleri
goriliirken, Selcuklu dokumalarinda daha sade hayvan baslar1 islenmis ve
kompozisyonlar genelde bir daire i¢ine alinmistir. Bu doneme ait dokumalarda tek
baslt iki viicutlu kaplan, ¢ift aslan ve cift pars sekillerine ¢okc¢a rastlanmaktadir

(Ersoy, 1995, s. 9).

28



Osmanlilar doneminde de dokumaciligin gelisiminin devletin yiikselme hizi
ile paralellik gosterdigi bilinmektedir. Musul’un ipek tiizerine sirma karisik
kumaslari, Bursa, Bilecik, Uskiidar dokumalar1, Halep ve Adana astarlari, 6zellikle
Istanbul’un ¢uha, kadife, pestamal, kaftan ve ihramlari, Hilali, Seraser, Canfes,
Hare, Sam Bagdadisi, Kemha, Sam toplusu, Elvani, Giilglin gibi daha pek ¢ok
kumas tipleri Osmanli donemi saheserleri olarak bilinmektedir (Yildirmis, 2015, s.

99).

Osmanl1 imparatorlugunun siyasi, sosyal ve ticari yasaminda énemli bir yere
sahip olan dokuma sanatiin Selguklu ve Beylikler devri dokumalarinin mirasgisi
oldugu gozlenmektedir. Aynit zamanda Osmanlilarin fetihten 6nce ve sonra Bizans
saray teskilatindan 6zellikle de torenlerinden etkilendigi soylenmektedir (Giircan

Yardimci, 2016, s. 221).

Anadolu’da tarim kadar el dokumaciligi da geleneksel olarak devam eden bir
el sanat1 olmustur. Ozellikle topragi az olan bdlgelerde koyliilerin kendi gelenek ve
goreneklerini yasatmak adina koy el sanatlar1 g¢evresinde el dokumaciligini

gelistirdikleri goriilmektedir (Ersoy, 1995, s. 10-11).

Dokumaciligin  tarihsel gelisimi asamasinda sanat¢inin  becerisiyle
sanatlagmis, kullanilan aletlerle tekniklesmis, bilgi agisindan ise bilimlesmis oldugu
goriilmektedir. Osmanli yonetiminde dokumacilik diizeni eskiden yapilan
tekrarladig1 i¢in zanaat asamasinda kalmistir. II. Mahmut doneminde kaftan,
cepken, entari, salvar, kavuk giyilmesi yasaklanarak yalnizca pantolon ve fes giyme
zorunlulugu getirilmistir. Bu zorunlulukta yeni kilik i¢in Avrupa’dan kumaslar

getirilmesine neden olmus ve dolayisiyla geleneksel iretim azalmigtir (Ugurlu A.
2008, s. 417).

Tiirkiye’de 18. yiizyilda siyasi ve ekonomik sorunlarin yani sira Avrupa’nin
makinalarla liretime ge¢cmesi el dokumacilifini gerilemesine neden olmustur.
Bugiinlerde bakildiginda ise hizla gelisen sanayiye ragmen kiiltiirimiiziin
yansimasi olan desenlerle iiretilen el dokumalar1 sanatsal degerini korumaktadir

(Ersoy, 1995, s. 10-11).
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3.4. TAS iSCILiGi VE GELiSiMi

Tas, farkli jeolojik zamanlarda sertleserek ve katilagarak olusmus yerylizii
katmanlarina ve bu katmanlardan kopan pargalara verilen addir (Bozkurt N. , 2011,
s. 140). Kimyasi ve fiziki durumu degisiklik gosteren tas, rengini i¢indeki maden,
oksit ve tuzdan alan gesitli minerallerden olusan dogal kati maddelerdir.
Insanoglunun tasi ilk temel gereksinimi olan koruyucu nitelikte silah olarak, daha
sonra gereksinimleri artik¢a hayatinin her alaninda ¢esitli fonksiyonda kullandiklar1
bilinmektedir. Baz1 kaynaklarda tas islemeciliginin ilk 6rneklerinin yontma tas
devrinden kaldig1, Anadolu’da en gelismis 6rneklerinin ise Urartular donemine ait

oldugu kayithdir (Coruh & Caparlar, 2012, s. 94).

Tas insanoglunun dogada hazir halde buldugu ilk ii¢ geregten biri olarak
bilinmektedir. Erken ¢aglarda dogada bulundugu halde kullanilmis, sonrasinda
kesici ve yontucu aletlerin gelismesiyle tas isciligi ve tas mimarliginin gelismesi

saglanmistir (Giirdal E. , 2008, s. 1479).

Anadolu’nun farkli bolgelerinde tas ¢esitliliginin fazla olusu, tasin Anadolu
mimarisinde hem yap1 malzemesi hem de siis esyas1 olarak sik¢a kullanilmasin
saglamistir (Sokmen, 2015, s. 100). Anadolu’da Karahanli, Gazneli, Biiyiik
Selguklu donemlerinde malzeme olarak kerpig, tugla, al¢i kullanilmis ardindan tag
yayginlik kazanmis ve tagin en giizel ornekleri Sel¢uklu, Beylikler ve Osmanli
doneminde gergeklestirilmistir. Dis ve i¢ mekanlarda 6zellikle de cephelerdeki tag
kapilarda uygulanan tas is¢iligi ile Anadolu’ya Ozgii bir iislup gelistirilmistir
(Sozen, 1998, s. 20).

Tas, Anadolu’da her dénemde mimaride baslica yapr malzemesi olarak
kullanilmistir. Tas malzeme ile yapilan geometrik kompozisyonlarin 13. yy’in
ortalarindan itibaren tamamen Anadolu’ya oOzgii bir gelisim gosterdigi
bilinmektedir. Anadolu’da biiyiik oranda yap1 faaliyeti gosteren Selguklularin da
yapt malzemesi olarak tercihi yogunluklu olarak tas olmustur. Sel¢uklularin
genellikle dini ve sivil eserlerinin ta¢ kapilarinda Anadolu’ya 6zgii bir iislupta
kullandig tas, sert bir malzeme olmasinin yani sira dayaniklilik ve daha genis alana
desen uygulama kolayligi saglamasi1 bakimindan da bir tercih sebebidir (Karadas,
2003, s. 20).
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Baz1 yazarlarin tagin kullanim alanlarimin siniflandirilmasini; tasiyict
malzeme, kaplama malzemesi, siisleme malzemesi ve agrega® seklinde yapmis
oldugu goriilmektedir. Tas, yigma yapim sistemlerinde duvarin kendisini
olusturabildigi gibi yap1 elemani olarak da (stitun, lento gibi) kullanilabilmektedir.
Tasiyict Ozelliginin yani sira kaplama malzemesi olarak da kullanilan tas, bu
yoniiyle yalnizca duvarlarda degil zeminde de iyi bir kaplama malzemesidir.
Siisleme malzemesi olarak ise hem i¢ hem de dis mekanda kullanilabilmektedir.
Agrega haliyle tas diger kullanim alanlarinin tersine daha az miidahale gérmekte ve

stva-harg gibi karigimlarda temel malzeme olarak kullanilmaktadir (Erbas, 2008, s.
30).

Tasin mimari disinda en basarili sekilde uygulandigi bir diger alanin ise
mezar taglar1 oldugunu bilinmektedir. Buna 6rnek olarak ise Ahlat mezar taslari

gosterilmektedir (Oney, 1992, s. 9).

Tas isciligi, Anadolu Selguklu déneminde ve diger donemlerde el sanati
olarak uygulanmis fakat bu donemlerde tasinabilir nitelikteki el sanat1 kapsamina
girmeyen bir sanat dali olmustur (Barista, 2015, s. 59). Geleneksel Tiirk E1 Sanatlari
igerisinde 6nemli bir yeri olan tas isciliginin mezar tasi, tiirbe, kiimbet, cami,
medrese, kervansaray, han, hamam, ¢esme gibi eserlerde yogun olarak kullanildig:
goriilmektedir (Sokmen, 2015, s. 101). Anadolu Selguklu doneminde beden
duvarlarinda veya tasiyicilarda farkli tekniklerde uygulanan tasin en giizel donem
orneklerinden bir1 yapimina 1228 yilinda baslanan Sivas Divrigi Ulu Cami’dir.
Unesco Diinya Kiiltiir Mirasi listesinde yer alan yapilardan biri olan Sivas Divrigi
Ulu Cami ozellikle ta¢ kapilarindaki tas is¢iligi ile dikkat ¢ekmektedir. Batida yer
alan “’Tekstil kap1’’ olarak adlandirilan ta¢ kap1 ve asil giris kapisi olan kuzey
kapisi lizerindeki tas siislemeler agik hava heykeli goriiniimiindedir (Erbas, 2008,
s. 32).

Selguklu tas isciligi geleneginin Karaman devri eserlerinde de devam ettigi
goriilmektedir. Nigde Hiidavent Hatun Tiirbesi, Sungur Bey Cami, Karaman

Hatuniye Medresesi buna &rnek gosterilebilir (Oney, 1992, s. 13).

5 Agrega; Tasm dogadaki ham halinin yalnizca kirilmasi ve gesitli tane boyutlarma gore
ayristirilarak kullanildigr hali (Erbas, 2008, s. 30).
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Tiirk tas isciliginin en giizel 6rneklerini Anadolu Selguklu, Beylikler ve
Osmanli mimarisinde goriilmektedir. Osmanli déneminde zengin ¢esitlilikleri ile
genis bir alana yayilan tas isleri orneklerinde temelde oyma, kakma, delik isi,
boyama, iki renkli tas is¢iligi, mozaik, aplike gibi teknikler uygulanmistir. Tas
oymaciligit Anadolu Selguklu” da oldugu gibi Osmanlilarda da yapilarin 6n
yiizlerinde ta¢ kapilar seklindedir. Tiirk tas is¢iliginin en ilgi ¢eken konularindan
biri de mezar taslar sekil ve siislemeleridir. Mezar taglarinda sahibinin meslegi ve
zevkine uygun olarak sarik, kavuk veya fes kullanilirken, yazi kenarlari klasik ve
rokoko ile siislendigi bilinmektedir. Osmanli doneminde tas isciliginde kullanilan
kakma teknigine Fatih Cami’nin revakli avlusunun dis yiizeyi verilebilir. Burada
bulunan alt1 pencere alinligina Fatiha Suresi, oyulan Egriboz taginin yuvalarina
beyaz mermerlerden kesilmis harfler kakilarak yerlestirilmistir (Ziiber, 1972, s.
125; Barista, 2015, s. 389).

Osmanli donemindeki taginabilir kiiltlir varlilar1 arasinda; dikdortgen prizma
govdeli su kab1 seklindeki musluklu tas tekneler, kisa dar kaideli siskin dar agizli
tag testiler yer almaktadir. Mimariye bagli gelisen tas is¢iligini ise yapilarin tag
kapilarinda, dis cephelerinde, avlularda (sadirvan, kus evleri, giines saatleri)
gormek miimkiindiir. Camilerin giris kapilari, harime giris kapilari, mihrap, minber,
mabhfiller, minare ve sebil cesme gibi ¢esitli alanlarda tas is¢iligine rastlanmaktadir

(Barista, 2015, s. 396-398).

Tirk mimarisinde yalmizca yapit malzemesi olarak kullanilmayan ayni
zamanda i¢ ve dis dekorasyonda oOnemli bir aksesuar olarak kullanilan tas,

giintimiizde el sanatlar1 kategorisinde de yapimi devam eden bir sanattir.
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3.5. DERI iSCILiGi VE GELIiSiMi

Bati Tiirkgesinde deri olarak kullanilan kelimenin asli teri/tiri ‘dir (Bozkurt
N., 1994, s. 174). Hayvan derilerini isleyerek kullanilir hale getiren sanatkarlara
ise debbag denilmektedir (Coruh & Caparlar, 2012, s. 53). Deri, biitiin canlilarda
govdeyi bir kilif gibi saran ve canliy1 sicaktan, soguktan, hava kosullarindan, dis
etkenlerden, darbe ve basingtan, asalak hayvanlardan ve hasta yapict mikroplardan
koruyan dis ortiidiir (Giiler, 2015, s.26). Derinin tabaklama isleminin yapildig:
yerde ise tabakhane denilmektedir. Burada deri 6zenle yiiziilmekte ve tuzlanarak
kurutulmaktadir. Kurutulmanin ardindan ham deri halini almakta ve ardindan saph
su icerisinde belirli bir siire bekletilmektedir. Son olarak ise killarindan
armdirilmaktadir. Bu isleme tabaklama denilmektedir. Tabaklanan deri kullanima

hazir hale gelmis olur (Tozun & Cinar, 2020, s. 373)

Insanlik tarihi kadar gegmisi olan deri; insanlarin agag ve tastan sonra ilk ve
en ¢ok kullandig1 kaynak olarak bilinmektedir. Insan viicudunu dogal etkenlerden
koruyan ilk giysi olarak tanimlanan derinin ilk c¢aglarda doga kosullarindan
korunmak amaciyla drtiinme barinma ihtiyaglariyla ortaya ¢ikmistir. Dericiligin ilk
izlerine M.O. 20.000 yillarinda Ispanya ve Fransa sinirinda bulunan Lascaux ve
Altimina magaralarinda bulunan duvar resimlerinde rastlanmaktadir. Bu
resimlerde; ¢esitli hayvanlari avlamakta olan insanlarin iizerinde deri giyim esyalar1
oldugu resmedilmistir (Yorgancioglu, ve digerleri, 2016, s. 49; Ozdemir M. , 2007,
S. 67).

Ik caglarda gocebe yasayan ve avcilikla ugrasan insanlarin avladiklari
hayvanlarin kemiklerinden ¢esitli esyalar yapmanin yan1 sira postunu da soguktan
korunmak i¢in kullandiklar1 bilinmektedir. Kullandiklar1 derinin ¢abuk bozulma
ozelligini fark ettiklerinde bunu Onleyici arastirmalarda bulunmuslardir.
Arastirmalarinin sonucunda ham deriyi bitki ve yaglarla tuttuklar1 islem sonrasi
deriyi istedikleri gibi kullanmaya baslamiglardir (Teren, 2019, s. 1). Derinin,
kagidin icadina kadar yaz1 malzemesi olarak kullanilmis oldugu da bilinmektedir

(Bozkurt N. , 1994, s. 174).
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Derinin tabaklanmastyla ilgili ilk bilgilere ise erken donem Misir
hanedanlarina ait kayitlarda rastlanmaktadir. Eski ¢aglarda debbaglarin toplumun
asagl seviyesinden insanlar olarak kabul edildikleri bilinmektedir. Ayrica
kokularindan dolay1 tabakhaneler yerlesim merkezlerinden uzaklara kurulmustur

(Coruh & Caparlar, 2012, s. 53).

Dericilik ge¢misine bakildiginda Tiirklerin ayr1 bir 6nemi oldugu
gorilmektedir. Ham deriyi isleme ve deriden esya yapma zanaati Tiirklerin Orta
Asya’da yasadiklar1 donemde gelistigi bilinmektedir. Hayvanciliga bagli yasam
sekillerinden dolay1 deriyi ¢ok yonlii amaglar icin kullanmislardir. ilk dénemlerden
bu yana giysi, kemer, baglik, ¢adir, kosum takimlari, birgok giindelik esya, ¢izme,
tokmak, carik gibi esyalarin yapiminda deri kullanilmis oldugu gériilmektedir (Ork,
Adigiizel Zengin, Mutlu, & Zengin, 2016, s. 65).

Orta Asya’da yapilan kazilarda Tirk bolgelerinde bulunan Pazirik
kurganindan ¢ikarilan Tiirklere ait deriden yapilmis ¢izme ve ¢ariklar eski
Tiirklerde deri isleme ve ayakkabi yapimimin gelismis oldugunu gostermektedir.
Orta Asya’da derinin kullanim alanlar1 cesitlilik gdstermektedir. Bunlardan biri
olan ayakkabilar; Orta Asya’dan bu yana ¢esitlenerek degisik adlarda anilmistir. Bu
donemlere ait kaynaklarda ¢izmelerin geometrik ve stilize motiflerle, dikis ve

isleme teknikleriyle yapilmis oldugu gériilmektedir (Ozdemir M. , 2007, s. 69).

Islamiyet’in kabuliiyle Tiirklerde sanat giicii artmus, her alanda oldugu gibi
dericilik alaninda da giizel 6rnekler ortaya ¢ikarilmaya baglanmistir. Anadolu’da en
zengin Orneklere Selcuklu ve Osmanli doneminde rastlanmaktadir. (Giiler, 2015, s.
55). Anadolu Selguklularinin deriyi ¢ok iyi isleyerek kullandiklari, o donemlerden

giiniimiize ulasan bezemeli ciltlerden anlagilmaktadir (S6zen, 1998, s. 156).

14. ve 16. yiizyillarda deri ve kdosele kitap kapaklarma islenen motifler
ciltgilik sanatiin ne denli ileri diizeyde oldugunun gostergesidir. islam aleminde
kitabin kutsal sayilmasi da ciltgiligin Islam devletlerinde ileri seviyeye ulagmasini
saglamistir (Tekin, 1994, s. 176). Orta Asya’da baslayarak Selguklu doneminde
devam eden dericilik zanaatinin Osmanli doneminde en yiiksek seviyeye ulastig

bilinmektedir (Giiler, 2015, s. 55).
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Giliniimiizde bir¢ok miizede sergilenen Selguklu dénemine ait minyatiir, ¢ini,
keramik, fresk, tas kabartma ve maden eserler incelendiginde, o doneme ait giyim
kusam igerisinde ucu kivrik kirmizi beyaz renkli ¢izmelerin, kemerlerin, meshlerin
yaygin bi¢imde kullanildig1r goriilmektedir. Derinin bu yaygin kullanimi, elde
edildikten sonra igslenmis oldugun kanit1 olarak yorumlanmaktadir. Ayrica deriyle
yapilan iiriin ¢esitliligi, ata meslegi dericilik olan Tiirklerin, Selguklu doneminde de
deri islemede ne kadar ileri diizeyde olduklarmin gostergesidir (Ozdemir M. , 2007,

s. 70).

Osmanli doneminde hayvanlardan elde edilen derilerin, tabakhanelerde
degerlendirilmesiyle ¢esitli ihtiyaglarin karsilandig: ve siirekli seferde olan ordunun
kosum, eger, ¢cizme, ayakkabi gibi gereksinimlerinin de hi¢ aksatilmadan giderildigi

bilinmektedir (Giiler, 2015, s. 55).

Tiirkiye’de dericiligin Osmanli Imparatorlugunda gok gelismis oldugu ve 16.-
17. ylizyillarda en parlak devrini yasadigi bilinmektedir. Savas gereglerinin biiytlik
bir kismi, savas elbiseleri, deri hurclar, cok sayida kitap cildi, ordunun ayakkabi
tiretimi deriden yapilmistir. 18. yiizyilda Avrupa pazarlarinin, islenmis Tiirk
derilerini tercih etmis oldugu bilinmektedir (Giildiir, 2016, s. 99). Evliya Celebi
kayitlarina gore 17. yiizyilda Kazlicesme, Kasimpasa ve Uskiidar basta olmak iizere
700 tane debbaghane mevcut oldugu bilinmektedir. 19. yiizy1l ortalarina kadar eski
yontemlerle {iretim yapan debbaghanelerin yani sira 1850’lerde Midilli, Edremit,
Sakiz ve Izmir bolgelerinde kiiciik fabrikalar agilmis oldugu da kayitlar arasindadir

(Tekin, 1994, s. 178).

18. yiizyilin ikinci yarisinda debbaglar, zenginlik bakimindan diger
esnaflardan istiin tutulmustur. Tabaklama islemi yaparken debbaglar deriyi once
bol suda yikamakta ardindan kire¢ kuyularina yatirmaktadir. Bir siire kireg
kuyularinda bekletilen deri sonrasinda kaveleta adi verilen bigaklarla
temizlenmektedir. Temizleme esnasinda kirecin yaktig: killar, yag ve et kalintilar
kazinmaktadir. Daha sonra derilerin iizerine ¢esitli hayvan diskilari serilmekte ve
bir siire bekletildikten sonra tekrar kaveleta ile temizlenmektedir. Bu islem deri

istenilen kaliteye gelene kadar devam etmektedir (Coruh & Caparlar, 2012, s. 54).
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Istenilen islenmislige getirilen ham deriler, kirilmalar1 énlemek ve rahat
kullanilmalarint  saglamak amaciyla kuyruk yagi veya balik yag ile
yaglanmaktadir. Yumusatildiktan sonra istenilen renkte boyanmakta ve piyasaya

satisa sunulmaktadir (Coruh & Caparlar, 2012, s. 54).

1920-1930 yillar1 arasinda neredeyse biitiin koy ve kasabalarda deri isleme
alanlar1 bulunuyor iken sanayilesme alanindaki degisiklikler ve teknolojik
yenilikler nedeniyle gerilemeler yasanmistir. Tiirkiye’de deri isleyen atolye sayisi
1958 yilinda 1299 iken 1987 yillarinda bu rakamin 1223 oldugu goriilmektedir
(Polat, 2013, s. 127).

Ulkemizde hangi miizeye gidilirse gidilsin ait oldugu donemin izlerini tastyan
deri egyalar ile karsilagilmaktadir. Topkap1 Miizesi, Askeri Miize, Deniz Miizesi,
Islam Eserleri Miizesi basta olmak iizere iilke genelinde bircok miize ve 6zel
koleksiyonlar bu zengin kiiltiirel ge¢misin {irlinleriyle doludur  (Isik,

Koizhaiganova, & Cireli, 2013, s. 2).
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DORDUNCU BOLUM
KATALOG
ORDU ILINDE YASAYAN EL SANATLARI

Uzun bir tarihi gegmisi olan Ordu ili, el sanatlar1 ve halk kiiltiirii bakimindan
oldukca zengindir. Tarih boyunca iirettigi her esyaya sanatiyla da damga vuran
halk, bu &zelligi ile adim sanata ilgisi olmayan kesime de duyurmustur . Ordu’da
el sanatlari, Anadolu’da daha 6nceki yillarda meydana getirilen el sanatlariyla kendi
degerlerinin birlestirilmesi sonucu yeni sanat {riinlerinin ortaya c¢ikmasiyla

saglanmustir.

El sanatlarini belirleyen ve gelisimini etkileyen etmenler; Ordu ilindeki el
sanatlarma da yon veren temel unsurlar olarak goze ¢arpmaktadir. ilin; iklimi,
cografi yapist, bitki ortiisii, tarim ve hayvancilik ugraslari, akarsu ve deniz varligi
veya gelenek gorenekleri el sanatlarina yansimistir. Ornegin findik tarimi Ordu
ilinde el sanatlarin1 bircok yonden etkilemistir. Findik siirgiinii bazen sepet olmus,
bazen de estetik bir dile biiriinerek baska el sanatlarinda tasvir edilmistir. Bunun
gibi Ordu ilinin el sanatlarini belirleyen ve etkileyen temel unsurlarin izlerini

gormek miimkiindiir’.

Ilde cesitli kollarda siiregelen el sanatlarinda kullanilan hammaddelerin
tamamu el sanatlariyla ugrasan ustalar tarafindan yine yasamis olduklar1 ¢evreden
temin edilmektedir. El sanatlarinin ¢esitliligi Ordu ilinin iklim yapist, bitki ortiist,
deniz ve akarsu varligmin yaninda insanlarin kisilikleri, giinliik yasantis1 ve

ugraslariyla yakindan iligkili oldugu gézlenmektedir.

El sanatlarinin bulundugu bdlgenin sosyal yoniinii etkilemesi acisindan, 3-5
Kasim 2006 tarihleri arasinda, Ordu Universitesi, Ordu Meslek Yiiksekokulu’nun
diizenlemis oldugu Karadeniz Bolgesi 1.El Sanatlar1 Sempozyumunu 6rnek olarak

gosterebiliriz.

®https://www.kulturportali.gov.tr/mrepo/eKitap/ebOrdulliVeY oresindeSonaErmekteOlanMeslekler
/5/ (E.T.15.01.2021).
7 https://karadeniz.gov.tr/el-sanatlari-4/ (E.T.15.01.2021).
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Sempozyum ’da Karadeniz Bolgesi insaninin dogayla biitiinlesmesi ile ortaya
cikan sayisiz el sanatt dalinin tanitilmasi, unutulmaya yiliz tutan eserlerin
hatirlanmasi, bu giizelliklerin yasatilmasi, Karadeniz el sanati1 kiiltiiriiniin bilimsel

acidan incelenmesi ve kayit altina alinmasi amaglanmistir.

Ordu il Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii ve Ordu El Sanatlar1 Dernegi (E1-San)
tarafindan, 2004 yilinda El Sanatlar1 Satis Merkezi kent merkezinde 9 igyerinden
olusan, Ordu ilinde iiretilen el sanatlar1 {iriinlerinin satilmasina yonelik bir satis
merkezi olusturulmustur. Bu satis merkezinde, Ordu disindan gelen turist ve
ziyaretcilere yonelik olarak satiglar gergeklestirilmektedir. Ayni zamanda bu
merkez araciligryla el sanatlarinin iiretimi alaninda yeni is olanaklar1 yaratilmakta

ve yore kiiltiirii tanitilmaktadir.

Zengin bir el sanatlar1 birikimine sahip Ordu ilinde el sanatlari; ahsap sanati,
maden sanati, dokuma sanati, tas is¢iligi, deri islemeciligi ve kemik islemeciligi
olmak iizere alt1 baslik halinde ele alinmistir. Ahsap sanat1 baglig: altinda yapilan
el sanatlar1 baglama yapimi, baston yapimi, besik yapimi, sepet yapimi, yakma
daglama sanat1 ve klarnet yapimidir. Maden sanati1 bagligi altinda ele alinan sanatlar
ise bakir isciligi ve kalay yapimidir. Dokuma iirtinleri ise kilim, dastar, heybe,
corap, eldiven, kolandir. ilde tas isciligi kaba tas yontuculugu seklindedir. Deri
islemeciliginde tespit edilen sanat koriiklii ¢izme yapimidir. Kemik islemeciliginde
ise manda boynuzundan tarak yapimi ilde var olan sanatlar arasindadir. Bu sanatlari
meydana getiren ustalarin ¢ogu ise bu meslekleri biiyliklerinden 6grenmistir.
Atadan 6grendiklerini savunduklar1 bu sanatlar1 icra ederken kendilerine 6zgii
gelistirdikleri iisluplar1 bulunmaktadir. Sanayi devrimi sonucu tiretimin hizlanmasi
ve kolaylasmasiyla bazi mesleklerin yok olmaya basladigr gozlemlenmistir.
Teknolojiye yenik diisen el sanatlar1 da il genelinde bazi sanatkarlarin elinde

direnmektedir.

Ordu ilinde iiretimi yapilan el sanatlar1 hakkinda bilimsel caligmalarin
bulunmuyor olmasi ve yok olmaya baslayan bu sanatlarin korunmasi i¢in baslatilan
bu caligmada tespit edilen el sanatlar1 sanat tarihi metodolojisi igerisinde

incelenmistir.
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4.1. AHSAP SANATI

Bolgedeki ahsap sanatinin doganin verdigi imkanlar dogrultusunda gelismis
oldugu goriilmektedir. Cogunluklu olarak oyma teknigi kullanilarak meydana
getirilen ahsap isciliginde ilde tespit edilen el sanatlari; baglama yapimi, baston
yapimi, besik yapimi, sepet yapimi, yakma daglama sanati1 ve klarnet yapimi olarak

ele alinmistir.
4.1.1. Baglama Yapim

Insanlarin varoluslarindan bu yana duygu ve diisiincelerini disa vurusta cesitli
araglar kullanmig olduklar1 bilinmektedir. Bunlardan birinin de miizik oldugu
bilinmektedir. Miizigin sese doniismesi i¢in insan sesi veya calgiya ihtiyag
duymuslardir. Calgt miizik yapmak icin kullanilan aletlere verilen genel addir

(Doganyigit, Sahin, Yigiter, & Tiifekci, 2018, s. 467).

Kiiltiir mirasimizin heniiz kesfedilmemis degerlerinden biri de ¢algilarimizin
bir ¢esidi olan baglamadir (Sayan, 2016, s. 1). Baglama Tiirk Halk Tiirkiilerinden
ve Tirk Halk oyunlarinda kullanilan telli ve mizrapli bir sazimiz olarak
tanimlanmaktadir. Baglamanin gilinlimiizdeki seklini alincaya kadar cesitli

evrelerden gectigi bilinmektedir (Demir T., 1996, s. 2).

Baglamay1 tanimak i¢in onun atasi olarak kabul edilen kopuzu tanimak
gerektigi diistiniilmektedir (Demir O. , 2002, s. 3). Ciinkii yapilan arastirmalardan
baglamanin Asya kokenli kopuzdan geldigi anlasilmaktadir. islamiyet’ten 6nce
Asya Tiirk topluluklarinin inang sistemi olan Samanizm’de kopuzun 6nemli bir
yere sahip oldugu bilinmektedir. Samanistler torenlerde kopuzu giinliik hayata yon
veren, tedavi eden, ruhlar1 dinlendiren, toplulukta birlik duygusu yaratan sosyal bir

olgu olarak gormektedir (Cigekgioglu, 2017, s. 1).

Bazi kaynaklarda sazin kopuzun tiirevi oldugu bilgisinin bir arastirmanin
sonunda edinilen bilgiler olmadigin1 yazmaktadir. Orta Asya’da saz ve kopuzun
¢cok uzun yillar ayn1 zamanda ve yan yana var oldugunu belirten kaynaklar da
mevcuttur. Bazi kaynaklarda saz ve kopuzun goriiniiste, ¢alinista, ¢ikardiklari seste
ve yapilislarinda birbirine ¢ok benzemeyen iki ayri ¢algi oldugu belirtilmektedir
(Erdener, 2015, s. 31).
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Birinin viyolonsel gibi dikine tutulup yayla ¢alindigini ve gogiis kapaginin
deri oldugunu belirten yazar, digerinin ise yatay olarak ve tezene® ile veya parmakla
calindigin1 yazmaktadir. Mogolistan’da 5. yiizyildan kalan sazinin ve Orta Asya’da
Tiirk halklar1 tarafindan kullanilan komuz, dombira gibi ¢algilarin sazin kopuzla
yan yana bulundugunun gostergesi oldugunu ifade etmektedir (Erdener, 2015, s.
31).

Kopuz admin kokenine dair farkli yaklagimlar vardir. Baz1 kaynaklarda
kelimenin “i¢i oyuk, i¢i bos” vb. anlamlara gelen “kovmak” veya “kovimak”
kokiinden tiiredigi belirtilmektedir. Bir kisim kaynaklarda ise, “gop/kop” ve “uz”

kelimelerinin birlesiminden meydana geldigi yazilmaktadir (Cémert, 2019, s. 76).

Ik Tiirk kopuzunun gégiis kisminin deriden imal edildigi, sapinda perdeler
bulunmakta oldugu ve tellerinin at kilindan yapildig1 bilinmektedir. Kimi tarihgiler
“kopuzun ahsap gogiis kisminin XVI. yiizyilda Anadolu Tiirklerince yapildigini’’
belirtirken kimileri ise kopuzun tanimint; “uzun sapli armudi veya ii¢ kenar govdeli
olup, dnceleri perdesizken Anadolu’ya gelisle birlikte bagirsak ya da at kilindan
vapilan telleri madeni tele doniismiis, sapina perdeler baglanmig bir ¢algidir’

seklinde yapmaktadir (Feyzioglu, 2016, s. 236).

12. ve 13. yiizyillara dogru Orta Asya Tiirkleri arasinda yayginlasip buradan
Anadolu’ya yayilan kopuz, 18. ylizyildan itibaren yerini baglama sozciigiine
birakmistir (Cigekcioglu, 2017, s. 2). Eski Tiirk calgilarindan kopuzun tiirevi olarak
kabul edilen baglamanin adinin nereden geldigi kesin olarak bilinmemekte olup,
sapina baglanan perdelerden dolay1 baglama fiilinden tiiredigi diistiniilmektedir.
Orta Asya’dan Anadolu’ya uzanan genis bir cografyada karsilasilan baglama galgisi
Anadolu’daki yayilimi ile birlikte gezgin Anadolu dervislerinin en énemli galgisi

haline geldigi bilinmektedir (Erdogan G. , 2018, s. 78).

Baglamanin en eski yazili tarifinde, ¢ telli oldugu, tellerin ikisinin ¢elik ve
birinin piring oldugu, seslerin daha keskin ¢ikmasi i¢in tellere tiiy ile dokunuldugu,
govdesinin ve kapagimin ince bir agagtan oldugu, burgularinin ise hem yanda hem

de tstte oldugu seklinde tarif edilmektedir (Cigekgioglu, 2017, s. 3).

8 Tezene: Telli calgilart ¢almaya yarayan bir alettir. Kemik, maden, plastik ve ozellikle kiraz
agacindan yapilmaktadir (Ceylan, 2020).
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Gilinlimiizde baglamanin bir¢ok ¢esidine rastlanmaktadir. Baglama, Bulgari,
Cura, Coglir, Dombra, Dingira, Gumuz, Gilbut, iki telli, kara diizen kopuz sazi,
Tanbura gibi. Bu sazlar gelistik¢e perde ve tel sayilarinin arttigi, kullanim alanlar1

ve amaglarinin genisledigi gézlemlenmektedir (Demir T. , 1996, s. 3).

Bolgelere gore cesitlilik gosteren baglamanin fiziki yapisi incelendiginde
Govde, Gogiis, Sap, Perde Baglari, Teller, Burgular, Ust Esik, Orta Esik, Alt Esik

olarak adlandirilan 9 boliime ayrildig1 goriilmektedir.

Govde: Tekne olarak adlandirilan govde kismi armut seklinde olup, agag
govdelerinin oyulmasiyla olusturulmaktadir. Yaprak denilen dilimler halinde

yapistirilarak yapilanlar1 da mevcuttur.

Gogiis: Sik elyafli agagtan yapilan bu boliim armut bigiminde olup teknenin
lizerine yapistirtlmaktadir. Gogiis kapagi olarak da adlandirilan bu kisim ¢

par¢adan olugsmaktadir.

Sap: Kol olarak da bilinen bu boliim, tellerin gerginligi ile sapin atmamasi

icin sert agaclardan yapilmaktadir. Bu boliim govdeye yapistirilarak eklenir.

Perde Baglar1: Sap tlizerinde bulunan bu kisim misinadan yapilmaktadir. Sap

tizerine 13 ile 30 aras1 perde bag1 baglanmaktadir.

Teller: Onceleri kiristen yapilan kalin teller simdilerde ¢elik piring ve gelik
tizerine bakir teller sarilarak olusturulmaktadir. Teller baglamanin iizerine 2’li ve

3’1l olmak iizere ii¢ grup halinde takilmaktadir.

Burgular: Telleri germeye yarayan agagtan yapilan burgular sapin u¢ kismina

acilan deliklere takilmaktadir. Her burguya bir tel takilmaktadir.

Ust Esik: Sap iizerine oyuk olarak oturtulan bu kismin yapiminda genellikle
sert agac tercih edilmektedir. Burgulardan gelen tellerin sap lizerine aktarilmasin

saglamaktadir.

Orta Esik: Sap iizerine gelen tellerin sap lizerine esit araliklarla ve belli
yiikseklikte aktarilmasini saglayan boliimdiir. Agactan ve licgen bicimde yapilan
bu kisim genellikle yapistirtlmamaktadir. Tellerin gerginligi ile gogiisiin dibe yakin

kisminda bulunmaktadir.

Alt Esik: Tekne ile gogilis kapagima birlikte yapistirilmaktadir. Tellerin
deliklerden gegirilerek baglandigi sert agagtan yapilan bir boliimdiir.
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Baglama yapiminda ¢ogunlukla dut, kestane, kayin, ardig, giirgen agaclari
tercih edilmektedir. Oyma baglama diye adlandirilan baglamanin yapiminda
kullanilan agaglara baktigimizda ise ilk tercih edilenin dut agaci oldugu
gorilmektedir. Oyma baglamalarda en 1yi ses kalitesi dut agacindan yapilanlarda
saglanmaktadir. Dut agac1 disinda ise kestane ve kayin agaci tercih edilmektedir.
Diger boliimlerde kullanilan agaglara baktigimizda ise yine en iyi sesi alabilmek
icin kapak kisminda ladin ve koknar kullanilmis oldugunu gérmekteyiz. lyi bir
baglamada sap kismi ise dogru sekilde bigilmis kuru, glirgen, kelebek, meseden
yapilmaktadir. Burgularin yapiminda pelesenk, simsir, giil, kelebek gibi agaclar
kullanilmaktadir. Ust ve alt esik simsir, abanozdan yapilabildigi gibi bazen de
kemikten olabilmektedir. Orta esikte ise cogunlukla kelebek tercih edilmektedir.

Baglama Ustas1: Serkan CEYLAN
Goriisme Tarihi: 04.12.2020

Ordu ilinde baglama yapimiyla taninan ustamizdan biri olan Serkan Ceylan
1978 yilinda istanbul’da dogmustur (Gérsel 3). Serkan Ceylan, meslegi devraldig
babast Kazim Ceylan’m, 1975 yilinda Istanbul’da agtig1 atdlyede kiigiik yasta
baglama yapimina baslamistir. On {i¢ yasina kadar Istanbul’da yasayan Serkan usta
ailesi ile 1991 yilinda memleketi Ordu iline donerek Gonliim baglama adim
verdikleri atdlyelerini kurmuslardir. Yirmi dokuz yildir faaliyet gdsteren
atolyelerinde tiim miizik aletlerinin tamirat ve teminini yaparken, Tiirk Halk Miizigi

calgilar {izerine de imalat yapmaktadirlar.

Toptan saz, perakende saz, 6zel yapim saz, 6grenci sazlari, profesyonel saz
imalatlarinda kaliteli is¢ilik sunduklarini belirten usta ardindan baglama yapiminda
el isciliginin oneminden bahsetmektedir. Baglama yapimina makine ne kadar
girmezse ses kalitesi ve albenisinin de o kadar iyi oldugunu belirten usta, ses
kalitesinde ayni1 zamanda agacin yas1 ve miladinin da 6nemli bir yeri oldugunu,
agacin cinsi, kurulugu ve kesim tarihinin ses kalitesini belirleyen diger etmenler

oldugunu dile getirmektedir.
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Kullanilan Arac¢ Geregler
Kullanilan Makinalar

Serit Testere Makinasi: Adini kesici bigiminden almaktadir. Kalas ve
parcalarin genislik ve kalinliklarini istenilen Ol¢iide kesmede, egmegli sekilli
pargalart kesmede ve gerektiginde zivana kesme islemlerinde kullanilmaktadir

(Gorsel 4).

Planya Makinasi: Serit testere ile kesilen pargalarin yiizeylerini
rendeleyerek diizlem hale getirme, komsu iki yiizeyi birbirine dik olarak veya

istenilen agida rendeleme isleminde kullanilmaktadir (Gorsel 5).

Hava Kompresorii: Basingli hava iireten bu makine ile baglamanin biitiin

asamalar1 bittikten sonra cila atma islemi yapilmaktadir (Gorsel 6).

Dekupaj Makinasi: Baglamanin tekne kismindaki siislemeyi yaparken
kullanilmaktadir (Gorsel 7).

Kullanilan El Aletleri

Mengene: Baglama yapiminda kullanilan pargalarin sabitlenerek tizerinde

calisilmasini saglayan tezgaha monteli alettir (Gorsel 8).

El planyalari: El rendesi olarak da adlandirilmaktadir. Agag islerinde
yiizeylerden ince talag plakalarin kaldirilmasina, yiizeylerin diizeltilmesine yarayan
bir alettir. Baglama yaparken genellikle kapak kismmin inceltilmesinde
kullanilmaktadir (Gorsel 9).

Pastran kolu: D1s inceltme dis estetikte kullanilmaktadir. Alet iki el ile sikica
tutulur  ve agacin lif yonlinde hareket ettirilerek tesviye islemi

gerceklestirilmektedir (Gorsel 10).

Kumpas: Metalden yapilmis ve oldukca hassas dlgiimler yapabilen bir 6lgme
aletidir. Agac islerinde dis cap, i¢c ¢ap ve kalinliklarin 6l¢lilmesinde ve kontrol

edilmesinde kullanilmaktadir.

Iskence tutacak: Tutkalla yapistirma islemi yapabilmek igin, tutkal yapilan
yiizeylerin, genellikle belli bir basing altinda ve belli bir siire birbirine bastirilmasi
ve sikilmasi gerekmektedir. Bu sikma isini gérmek iizere kullanilan bu aletlere

iskence denilmektedir (Gorsel 11).
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Gelberi: Sap inceltme agsamasinda kullanilan bir alettir (Gorsel 12).

Kil mastar: Dogrusal yiizeylerin kontroliinde kullanilan alettir. Ozellikle
tanbur, baglama, ut, gitar gibi bircok calginin tuselerinin yiizey diizliiklerinin

saglanmasi isleminde kullanilmaktadir.

Testereler: Sivri uglu disleri yardimi ile geregten kiiglik pargaciklar
koparmak i¢in kesme yapan alettir. Lama ve tutma yeri olmak tizere iki béliimden
olusmaktadir. Daha ¢ok kiiclik parcalarin kesilmesinde kullanilan dis biiyiikliigii
normal boyutta olan ve sadece geriye dogru g¢ekerken kesme yapan testerelere
¢ekme testere denilmektedir. Zivanali birlestirmelerin alistirllmasinda kullanilan
alistirma testeresinin ise lamas1 daha ince ve kiigiik dislidir. Ileri ve geriye dogru
cekerken kesme islemi yapmaktadir. Ince parcalarin ve kaplamalarin degisik
sekillerde kesilmesinde kullanilan bir diger testere tiirii ise kil testeredir. “U”
seklinde ¢elikten bir gdvdesi, agagtan bir tutamagi ve govdenin iki ucundaki

yataklara baglanan ¢ok dar ve ¢ok disli bir lamasi (kil) bulunmaktadir.

Metreler: Kereste boylarinin 6l¢iilmesinde kullanilan ¢ubuk metreler sert
agactan veya celiktendir. Bir de ¢elik serit testereler kullanilmaktadir. 2-3 metre
uzunlugundaki mm bdéliimlii bu metreler silindirik pargalar1 6lgmek icin kolaylik

saglamaktadir.

Komparator: Calgi yapimcilifinda genis yiizeyli, ses tahtasi gibi pargalarin

kalinliklarinin 6lgiilmesinde kullanilan bir 6l¢me aletidir.

Gonye: Dik acilarin markalanmasini1 ve kontroliinii saglayan 90 derecelik

gonyeler sert agagtan veya metalden kullanilmaktadir.

Oyma kasiklar1 ve bigaklari: Yapilacak ise gore agizlan diiz, ince, ay

seklinde gibi degisiklik gosteren el aletleridir.

Oyma keserleri: Eski oyma tekne ustalari tarafindan gelistirilmistir. Demiri
doverek istenilen form verilen bu 6zel iiriinler, biiyiik pargalar1 kolay bicebilmek

i¢cin kullanilmaktadir.

Torpii ve egeler: Rendelenmesi miimkiin olmayan egmegli, koseli veya ¢cok
kiigiik ylizeyli islerin diizeltilmesinde, testere sistre gibi aletlerin bilenmesinde
kullanilan, iizerine kesici disler acilmis 6zel yapili ¢elik cubuklardir. Dig

bliytikliiklerine gére numara alirlar ve numara biiyiidiik¢e disler incelmektedir.
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Sistreler: Orta sertlikte takim geliginden yapilmis bir perdah aleti olup, sert
agactan masif ve ya kaplamali yiizeylerin kazmarak perdah edilmesinde

kullanilmaktadir.

Rayba ve burgu tras: Burgu tras burgular1 konik bir sekilde inceltmek icin
kullanilan bir alettir. Rayba, burguluga acilan deliklerin piiriizlerini gidermede

kullanilan matkap ucuna benzer alettir.

Nisange¢: Bir agag parcasinin ylizeyine paralel ¢izgiler ¢izmeye yarayan bir

alettir (Giildag, 2005, s. 7-22; Sayan, 2016, s. 8-18; Cigek¢ioglu, 2017, s. 11-17).
Yapim Asamalar

Bolgede ustalarla yapilan goriismelerde ustalarin kullandigi herhangi bir
bilimsel yontem olmadigi gézlemlenmektedir. Kaynak kisiler baglama yapiminda
deneme yanilma yontemi ile kendilerini gelistirdiklerini ifade ederken, yapim

stirecinin gelisigiizel ilerlemedigini de dile getirmektedirler.

Ustalardan edinilen bilgiler dogrultusunda iki tiir baglama yapildig1 tespit
edilmistir. Bunlar; oyma baglama ve yaprak baglamadir. Oyma baglama, 6nceden
belirlenen Olgiilerde bicilmis bir agag¢ kiitiigiiniin i¢i oyularak istenilen forma
getirilmesiyle olusturulmaktadir. Yaprak baglama olarak adlandirilan baglama ise;
yine Onceden tekne formunda hazirlanmis takoza seritlerin yapistirilmasiyla
meydana gelmektedir. Bolgede yapilan arastirmada ise oyma baglamanin ustalar

tarafindan daha ¢ok tercih edildigi gortilmektedir.

Oyma baglama yapimina ilk olarak tekne kismi ile baglanmaktadir (Gorsel
13). Bunun ig¢in oOncelikli olarak sablonlar hazirlanmaktadir. Baglamanin form
boyu, eni, derinligi, sap ve tel boyu, burguluk, kalip, ses deligi ve diger oranlari
baglamanin yapiminda uyumu saglayabilmek i¢in ¢izim olarak kagida

aktarilmaktadir.

Oyma tekniginde yapilacak olan baglama icin Oncelikle agag¢ kiitiigii,
baglamanin olmasi1 gereken genislik, yiikseklik ve derinligine uygun onceden
hazirlanmis sablonlar temel alinarak serit testere makinasinda kesilmektedir. Bu
asamanin ardindan agagc kiitiigline torpilileme ve oyma islemine hazir bir ses kutusu

formu verilmis olmasi gerekmektedir (Gorsel 14).
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Serit testeresinde fazlaliklar1 atilan ses kutusunun dis formunun verilmesi ise
diiz keserler ile yapilmaktadir. Agacin kuru ve sert olmasina ragmen agacin yarilma
ve catlamasi ihtimaline karsilik keserleme islemi dik vuruslarla yapilmaktadir.
Keserleme ile kaba hali olusan ses kutusuna son hali pastran kolu ve torpi
vermektedir. D1s formda olusturulduktan sonra uygun oyma keserleri ile i¢ formun

oyulmasi islemi ger¢eklesmektedir.

Tekne kismi olusturulan baglama da sonraki asama sapin hazirlanip tekne
kismina takilmasidir (Gorsel 15). Sap montajinda kullanilan iki yOntem
bulunmaktadir. Bunlardan biri kurtagzi yontemi digeri ise kavalye gecki
yontemidir. Goriismeler sonucu edinilen bilgiler en ¢ok tercih edilen yontemin

kurtagz1 yontemi oldugu dogrultusundadir.

Sapin saglamliginin uzun siirmesi i¢in ¢ogunlukla sert ve diizglin damarl
agaclar kullanilmaktadir. Sap i¢in en ¢ok tercih edilen agaglar arasinda ilk sirada
kayin ve mese gelmektedir (Gorsel 16). Sapin tekne ile birlesimi kurtagzi denilen
V seklindeki bir gecki ile saglanmaktadir. Sapin tekneye gelecek kismina ve
teknenin sap takilacak takoz kismina V sekli dnce gizilerek verilmekte ardindan el
testereleri ile fazlalik kisimlar kesilmektedir. Daha sonra birbirine gegme islemi

yapilarak tutkallanmakta ve iskence tutacaklarla sikistirilarak yapistiritlmaktadir.

Sap kismimin montajinin  ardindan uygulanan islem kapak kisminin
montajidir (Gorsel 17). Baglamanin en iyi sesi vermesi biiyiik 6l¢iide kapagin iyi
olmasma baghdir. En iyi ses i¢in, tekne kisminda eger yumusak bir agag
kullanildiysa kapak kisminda sert bir agag tercih edilmelidir. Tekne kisminda sert
bir aga¢ kullanildi ise de tam zitt1 olarak kapakta yumusak bir agac kullanilmalidir.
Bu zitligin ses ve tin1 6zelligini olumlu yonde etkiledigi ustalardan edinilen bilgiler
arasindadir. Ayrica bolgedeki ustalarin kapak yapiminda ¢ogunlukla koknar ve

ladin kullandig1 gozlemlenmektedir.

Planyalarla 5.5 mm. kalinligina kadar inceltilen kapak, tekne boliimiiniin
tizerine, lifler sap tahtasinin lifleriyle aym1 dogrultuda olacak sekilde
yerlestirilmektedir (Gorsel 18). Tekne ile sapin agis1 bozulmadan ve kapagin

kaymas1 engellenerek teknenin formu kalemle kapak iizerine aktarilmaktadir.
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Teknenin formunun disinda kalan boéliimlerin serit testere ile kesilmesinin
ardindan zimparalama islemi yapilmakta ve kapak tekneye tutkal ile
yapistiritlmaktadir. Kuruduktan sonra ise baglama mengeneye baglanmakta,

tekneden tasan kisimlar pastran kolu ile temizlenmektedir.

Kapak montajindan sonra sap kismina gegici bir klavye takilmaktadir. Sap
formuna uygun olarak 5 mm. kalinliga kadar inceltilen agagtan yapilmis yiizey, sap
tizerine tutkal yardimiyla yapistirilmakta, iskence tutacaklarla sikistirilip kurumaya
birakilmaktadir. Gegici klavyenin takilmasmin ardindan orta esik yiiksekligi 2.5
mm. olacak sekilde el planyasi yardimiyla tesviye islemi yapilmaktadir. Gegici
klavyenin takilmasi ile sapin boy oOl¢iilendirilmesi de yapilmakta ve bunun
sonucunda burguluk uzunlugu ve takilacak olan asil klavyenin kesin Olciileri

belirlenmis olur.

Burguluk baglama tellerinin takildig1 ve akort isleminin yapildig1 boliimdiir.
Burgulugun takilmasi yine sapin montajinda oldugu gibi kurtagzi gecki ile
saglanmaktadir. Burguluk {ist esigin bitiminden geriye hafif egik bir agiyla
yapistirtlmaktadir. Kurutma saglandiktan sonra ise sapin formuna uygun olarak 6n,
arka, yan ylizeylerdeki fazlaliklar pastran kolu veya torplii yardimiyla tesviye

edilmektedir (Gorsel 19).

Sap ve burgulugun takilmasinin ardindan sapin teknenin basladigi kisimda 3
cm. burgulugun basladi kisimda ise 2.8 mm. olmasi gerekmektedir. Sap 6n kisimda
burguluga kadar klavye olarak kullanilabilmektedir. Sapin arka ylizii ise eli

kavrayacak sekilde tesviye edilmektedir (Gorsel 20-21).

Asil klavyenin montajinin ardindan baglamanin kenar filetolar takilmaktadir.
Kenar filetolar1 kapaga saglamlik katmanin yami sira gorsellik katmak icin de
kullanilmaktadir. Yapiminda genellikle akcaaga¢ ya da maun agaci tercih
edilmektedir. 5.5 milimetre kalinhigindaki citalar sicak tutkal ve kagit bant
yardimiyla yapistirilmaktadir. Yapistirmanin hemen ardindan sizan tutkallar

kurumadan 1slak bez yardimiyla temizlenmektedir.

Kurutma isleminden sonra ise bantlar sokiilmekte ve kenar ¢italar1 pastran

kolu ve zimparalarla tesviye edilmektedir.
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Esik yapiminda genellikle simsir, mese, abanoz, giil agaci kullanilmaktadir.
Alt esikte genellikle abanoz agaci kullanilmaktadir. Oncelikle teknenin alt kisminda
merkez nokta belirlenerek isaretlenir ve bu merkez noktanin 20 mm. saginda 20

mm. solunda olmak tizere 40 mm. esik yeri hazirlanir.

Isaretlenen bu kismn igi el frezeleriyle bosaltilir ve 10 mm. kalinliginda
hazirlanan alt esik bu bosluga tutkal ve kagit bant yardimiyla yapistirilir. Ust esikte
de alt esikte oldugu gibi aga¢ tercihi abanoz, bazen de simsir agaci tercih
edilmektedir. Sap boyu ile burgulugun birlestigi yere monte edilmektedir. Diiz bir
gonye yardimiyla dnce list esigin yeri ¢izilir ve 2 mm. kalinligindaki testereler ile
yeri acilir. Tutkal yardimiyla yapistirilip kurumaya birakilan esigin klavyeden
yiiksekligi 0.5 mm. olmalidir. Orta esikte ise tercih edilen agac genellikle
akcaagactir. Kapak kisminda durmasi gereken yer Onceden belirlenir. 45 mm.
boyunda, 4 mm. genisliginde 5 mm. yiiksekliginde hazirlanan orta esik istenilen

forma uygun sekli aldiktan sonra belirlenen yere takilmaktadir (Gorsel 22).

Esiklerin montajindan sonra sira kafes yapimina gelmektedir (Gorsel 23).
Kafes, teknenin arka kisminda acilan ses deligine takilmaktadir. Cogunlukla
gorlintii zenginligi yaratmak i¢in yapilan bir siislemedir. Yapiminda agag tercih
edilebildigi gibi sedef, fildisi gibi malzemeler de kullanilmaktadir. Istenilen sekil
dekupaj ad1 verilen makine ile saglanmaktadir. Sekli alan kafesin etrafinda filetolar

da yapistirildiktan sonra sicak tutkal ile tekneye montaj1 saglanmaktadir.

Baglamanin cilaya hazir hale gelmesi i¢in tim iist diizey zimparalama
islemleri gerceklestirilmektedir. Bu asamada tutkal izleri, testere izleri tiim ¢izikler
pastran kolu, zzmpara kullanilarak yok edilmektedir. Hazirlanan cila baglamanin
klavye kismi kapatildiktan sonra klavye hari¢ tiim yiizeye siiriiliir ve kurumaya
birakir. Cilalama islemi kullanilan agaca gore birkag kez iist iiste yapilabilmektedir.
Kuruma tamamlandiktan sonra kum zimparalarda tekrar bir temizlik islemi

gerceklestirilmektedir.

Perde baglama asamasinda dnceden belirlenen klavye iizerine ¢elik cetvel
yardimiyla igaretlenir. Bu isaretleme sonunda 12 perde belirlenmis olmalidir. 0.35
mm. kalinliginda, 50 cm. uzunlugundaki misinalar, sapin etrafinda 4 tur

cevrildikten sonra sapin arka kisminda 4 diigiimle baglanmaktadir.
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Burguluk tizerine burgu yerleri 6nceden hazirlanan 6Slgiiler temel alinarak
isaretlenir. Ardindan matkap yardimi ile delinir. Agilan deliklerin dort tanesi iist
kisimda, ii¢ tanesi yan kisimdadir. Burgular genellikle simsir, akgilirgen, erik, mese
gibi sert agaclardan tornada c¢ekilerek hazirlanmaktadir (Gorsel 24). Fakat

giiniimiizde ustalarimiza hazir halde gelen burgularda mevcuttur.

Burgu tirag denen alette tiraglanan burgularmn tist kisminda tel takilmasi igin
1 mm. kalinligindaki matkap yardimiyla delik agilir. Burgularin burguluga fazla

gomiilmemesine dikkat edilerek yerlestirilir.

Baglama mengeneye kapak kismi1 yukar1 gelecek sekilde baglanir. Alt esikte
tellerin baglanacagi delikler agilir. Alt esikte birer tur diigiimlenerek orta ve {ist
esikte 6nceden belirlenen tel yerlerine oturtulan teller son olarak burgulara baglanir.

Ardindan akortlama yapilan baglama artik hazir hale gelmistir (Gorsel 25).
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4.1.2. Baston Yapim

Tiirk el sanatlar1 arasinda 6nemli yeri olan agag islemeciligi ve oymaciliina
en gilizel drneklerden biri bastondur. Baston; insanlarimizin genellikle yiiriirken
yiirtimesini kolaylastirmak i¢in dayanak olarak yararlandiklari, bazen de aksesuar
olarak kullandiklari, agagtan yapilmis, lizeri az veya ¢ok islenmis araglardir (Kaya,

2014, s. 52).

Baz1 kaynaklar bastonu, “Uzun el degnegi, dayanacak uzun sopa; ekseriya
bast topuzlu olur; altin ve giimiisle miizeyyen olarak bazi millet ve taifelerde
risayet-i cismaniye ve ruhaniye alameti addolunur” bigiminde tanimlamaktadir.
Ayrica bagka kaynaklarda baston ile ilgili “Yiiriir iken dayanarak kuvvet almak igin
erkekler, nadiren de kadinlar tarafindan kullanilan alafranga zarif degnek’’

aciklamasi yer almaktadir (Teke & Erol Caliskan, 2018, s. 95).

Baz1 kaynaklarda baston ve asa kelimelerinin yakin anlamli kullanildiklar
yazmaktadir. Sozliikte asanin karsiliginin Degenek, deyinek, el agag, el degnegi,

kétez, soymanti bastonun karsiliginin ise el agaci, el degnegi kétez oldugunu

belirtmektedir (Teke & Erol Caligskan, 2018, s. 96).

Selgukludan Osmanliya, Osmanlidan giliniimiize kadar devam eden, ata
meslegi olarak kabul edilen baston sanatinin, iiretimi hakkinda yeterli bilgi mevcut

olmamasina ragmen oldukga eskilere dayandigi bilinmektedir.

Baston, ¢esitli din ve kiiltiirlerde otorite ile hiikiimdarlarin, din adamlarinin,
kumandanlarin ellerinde tuttuklar1 giiciin simgesi olarak da goriilmiistiir. Agag
dalimin diizlestirilmesiyle olusturulan farkli islevleri ve boyutlar1 olan bastonun,
antik caglardan giiniimiize dayanak, sopa, degnek, asa olarak adlandirildigi da
bilinmektedir. Insanoglu tasi ve degerli madenleri bulup isledikce, bu madenleri
bastonlarda kullanarak siisleme yapmis, ilk ¢aglarda silah savunma aleti olarak
kullanilan baston, sonralar1 yiliriimeye yardimei bir dayanak veya aksesuar olarak
kullanilmistir. Osmanli doneminde aksesuar olarak moda olan baston, sonralari
kullanilmaz olmustur. Tiirk el sanatlar1 arasinda aga¢ oymaciligi, islemeciligi
onemli bir yer tutmaktadir. Baston ve asalar da agag¢ islemeciliginin en giizel
orneklerindendir (Kaya, 2014, s. 52).
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Bastonlar sadece yasli insanlarin kullanmak zorunda oldugu bir arag¢ olarak
goriilmemekte, kimileri tarafindan ayn1 zamanda giyimi tamamlayan bir aksesuar
olarak adlandirilmaktadir. Bastonlarin sapinda ve gdévdesini siislemede kullanilan
siisleme sanatlar1 ve kullanilan siisleme teknikleri, aga¢ bastonlarin degerini
yiikselterek goze hos gelmesini saglamaktadir. Degisik stisleme teknikleri ve farkli
sisleme desenleri kullanilarak yapilan bastonlar, baston meraklilarinin,
koleksiyonlarini siislemektedir. Bastonculuk, giinlimiizde unutulmaya yiiz tutmus
geleneksel Anadolu el sanatlar1 arasinda olsa da el yapimi aga¢ bastonlarin imalati

tilkemizde baz1 il ve ilgelerde hala devam etmektedir (Kaya, 2014, s. 52).

Baston sap ve gdvde olmak iizere iki boliimden olusmaktadir. Bigilmis olan
ham aga¢ 110 santimetre boyunda, 2,5 santimetre genisliginde kesilmektedir.
Gegmis donemde bastonlarin genellikle ceviz, kizilcik, akgaagag, tongel, yabani giil
agaclarindan yapilmakta oldugu bilinmektedir. Onceleri damarli ve saglam olusu,
iyi cila tutmasindan dolay1 daha ¢ok ceviz agacinin tercih edilmekteydi.
Gilinlimiizde ise bolgede yapilan arastirmada ustalarin cogunlukla elma ve kizileik
agagclart kullandig1 gozlemlenmektedir. Bunun sebebi ise bolgede kolayca temin

edilebilmesidir °.
Baston Ustasi: Salih ELIBOL
Goriisme Tarihi: 17.05.2019

Ordu ilinde agaca sekil vererek baston tireten ustalardan biri Salih Elibol” dur.
Altinordu ilgesinde yasayan Salih usta 92 yasinda olup alt1 cocuk babasidir (Gorsel
26). Kiiciik yasta yasadig1 bir sakatlik yiiziinden egitimine ilkokuldan sonra devam
etmemistir. Bir ustanin yaninda ise girerek demircilik meslegini 6grenen Salih usta
bes sene bu demir ustasiyla ¢alismasinin ardindan kendi diikkanini agmistir. Yirmi
bes sene kendi isini yapmis ve sonrasinda saglik durumundan sonra devam
edememis ve 1978 yilinda demircilik isini birakmistir. Ardindan engelli is¢i
calistiran bir yerde ¢alisarak emekli olmustur. Bir arkadasinin ona hediye ettigi
bastonu ¢ok begenmesinin ardindan baston yapmaya karar vermistir. Hi¢bir ustadan
yardim almadan meydana getirdigi bu bastonlarin yapimma 1991 yilinda

baslamistir.

% http://bakkakutuphane.org/upload/dokumandosya/devrek.pdf (E.T.16.03.2020).
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Baston yapiminda ona yardimci olan 84 yasindaki esi Havva Elibol ile
evlerinin bir odasini atolye haline getirmislerdir. Salih usta baston yaparken maddi
bir kaygi giitmedigini belirtmektedir. Maddi durumu iyi olanlara para karsilig

vermis alabilecek durumu olmayanlara ise dua karsilig1 vermistir.

Baston yapiminda hammadde olarak ii¢ tiir aga¢ kullanmaktadir. Bunlar;
elma, tongel ve yemisken agaci olarak da adlandirilan kizileik agacidir. Agag
teminatin1 baston yapimina baglamasmma vesile olan arkadasi tarafindan
saglamaktadir. Giirgentepe GOlkoy gibi ilgelerden teminati saglanan agaglar

ustanin elinde basit oyma bigaklartyla baston halini almaktadir.

Ordu ilinde baston yapimi ile taninan bir diger usta ise Hayrullah
KERIMMOLLAOGLU” dur.

Ahsap Oyma Ustasi: Hayrullah KERIMMOLLAOGLU
Goriisme Tarihi: 10.03.2020

Hayrullah Kerimmollaoglu 1950 yilinda Ordu ilinin Kumru ilgesinde
dogmustur. Evli iic ¢ocuk babasi olan Hayrullah usta ilkokul egitimi sonrasi
dedesinden 6grendigi ahsap oymaciliginda kendini gelistirmistir (Gorsel 28). 50
yildir icra ettigi bu meslekte yalnizca baston yapmakla kalmamis avcilikta
kullanilan temel ve yay yapimi, ¢esitli mutfak aletleri, ahsap oyuncak arabalar, yiin
egircekleri de yapmustir (Gorsel 27-29-30-31). Bu yasina kadar bir¢ok saglik
problemi sonucu gecirdigi ameliyatlar sonrasi bile ilk ugradig: yerin evinin yaninda
bulunan atolyesi oldugunu belirten usta, bugiin hala baston yapimi ve ahsap

oymaciligina devam etmektedir.

Baston yapiminda ¢ogunlukla simsir veya ham elma budaklarini kullandigin1
belirten usta diger esyalarin yapiminda dut, ceviz, glirgen ve mese agaclarim

kullanmakta oldugunu ifade etmektedir.

Hayrullah ustanin gelini Salitha Kerimmollaoglu’ da 13 yildir evli olup

kayimpederinin yaninda ahsap oymaciligini 6grenmistir.
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Kullanilan Arac¢ Geregler

Bastonlar genellikle ustalarin kendi yaptiklari fezgahlarda iiretilmektedir.
Calisma sirasinda itme veya ¢ekmelerde yerinden oynamayacak agirlikta diizeltme
tezgahlar1 kullanilmaktadir. Tezgah tabla kismi ve ayaklardan ibarettir. Tabla
tizerinde bastonlar1 koymak i¢in bir boliim, baston tahtasi yuvarlatirken destek
olmasi i¢in bir takoz ve mengene bulunmaktadir. Baston tahtasini yontma, oyma,

diizeltme islemleri i¢in iskarpela ve ¢ak: kullanilmaktadir.

Baston yapilacak olan dalin kabuklarindan soyulup diizeltilmesinde ve kavela
acilmasinda kullanilan alet ise tornadir. Oyma ve siisleme islemleri bigak ¢esitleri
ile yapilmaktadir. Dig¢i frezesi denilen alet ise baston iizerinde desen oyma
isleminde kullanilmaktadir. 76rpii baston islenirken rende ile alinamayan kavisli ve
sekilli yerlerin torpiilenmesini saglar. Yiizeyin kabasini almada torpii kullanilirken,
kabas1 alman yiizeylerde daha ince diizeltmelerin yapilmasinda ise ege

kullanilmaktadir. Diiz, baliksirt1, yuvarlak olmak iizere ii¢ ¢esit ege vardir.
Yapim Asamalar

Normal ebatlarda ve minyatiir olarak tasarlanabilen bastonlar, baston tahtasi
hazirlama, birlestirme, sekil verme ve iist ylizey islemleri olmak iizere dort asamada

uretilmektedir.

Baston yapiminda kullanilan agaclar ocak ayinda ya da bahar mevsiminde
kesilmektedir. Burada Onemli olan aga¢ liflerine su yiiriimedigi donemi
secebilmektir. Zamaninda kesilmeyen agaclarda kurtcuklara rastlanmaktadir.
Dogal ortamda 1 yil kadar bekletilen dallarin nemini atmasi saglanmaktadir.
Oncelikle ham agagtan kesilmis gévde kismimi olusturacak olan parca istenilen
Olgiilere getirilir, ardindan aga¢ dogrultma tahtasinda dogrultularak kabuklar
soyulur (Gorsel 32). Kabuklari alinip torpiilenmis dallar bir siire daha bekletildikten
sonra torna makinasinda veya elle yuvarlanmaktadir. Tornada g¢ekilen govde
kisminin alt ve tist kalinlig1 ayn1 oldugundan torna sonrasi el is¢iligi ile gdvdeye
asagiya dogru incelen bir sekil verilmektedir. Daha sonra sap kismi takilmaktadir.
Bastonlarin sap kismi genelde yarim yuvarlak seklindedir. Sap kisminin tasarimi

genellikle ustaya kalmistir. Agaclar istenilen formda baglanir ve kurutulmaktadir.
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Baston {izerinde oyma islemi yapilip sap ve u¢ kisminin takilmasindan sonra,
renklendirme asamasindan da gegen baston iizerinde isleme, siisleme yapilmaktadir

(Gorsel 33-34).
Kullanilan Siisleme

Baston ustalari, baston siisleme tekniklerine baslamadan 6nce kullanacagi
tirtinii ve stisleme teknigini belirlemekte ve uygun desen arastirmasini1 yapmaktadir.
Siisleme islemi desen arastirmasi, tasarim ve ¢izimi olmak iizere lic asamada
gerceklesmektedir (Kaya, 2014, s. 53). Desen ve motif isleminin ustalarin kiiltiirel
birikimi, yaraticiligi ve hayal giicii ile baglantili oldugu goriilmektedir. Baston
yapiminda mengene, ege, torpl, sistire, oyma bigaklar, freze, zzimpara gibi aletler
kullanilarak baston {izerine desen ve motifler islenmektedir. (Teke & Erol Caliskan,
2018, s. 98).

Baston yiizeylerinin siislemesinde kullanilan burma, kozalak ve baklava
dilimi bigimlerinin ortaya ¢ikarilmasinda derin ya da yiizeysel oyma tekniklerinin
uygulandigi goriilmektedir (Kaya, 2014, s. 58). Oyma teknigi diginda uygulanan
teknikleri ise; kakma, kalem isi, yakma ve ¢oban ¢entigi teknigi seklinde siralamak

mumkindiir.

Oyma teknigi: Baston siisleme islemi yapilirken bastonun tizerine yapilan
desen, torpii ve ege islemi bittikten sonra demir veya gelik keskin uca sahip kalem

ve bigaklarla oyularak yapilan tekniktir (Ozcan, 2016, s. 25).

Kakma teknigi: Baston siisleme asamasinda genellikle govde kisminda
kullanilan tekniktir. Cogunlukla geometrik sekilde hazirlanan desenlere gore
oyulan kisimlara sedef yapistirilarak yapilan baston siisleme teknigidir. Bu teknikte
sedef yerine giimiis, pirlanta ve degerli taslar da kullanilmaktadir (Ozcan, 2016, s.
24).

Kalem isi teknigi: Genellikle bastonun sap kisminin siislenmesi isleminde
kullanilmaktadir. Altin veya giimiisten yapilmis saplara uzunlugu 6-8 cm arasinda

degisen keskin uclu kalemlerde motifler yapilan tekniktir (Ozcan, 2016, s. 25).
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Yakma teknigi: En ¢ok kullanilan tekniklerdendir. Bastonda gévde kismina,
oyma ve kabartma teknigi kullanilarak burma motifi ¢alisilmaktadir. Baston yiizey
kismi sistire yardimiyla diizeltilerek zimparalandiktan sonra piiriizsiiz ylizeye
burma motifinin {izeri yakma makinesi yardimiyla yilan figiirii veya bitkisel
motifler ¢ikartilir. Baklavali oymali sekildeki bastonun iizerine ¢igek, geometrik
sekil veya desenler de kullanilmaktadir (Ozcan, 2016, s. 26).

Coban ¢entigi teknigi: Agac baston siisleme {iretiminde ayr1 bir yeri bulunan
¢oban ¢entigi stislemeli bastonlarin yapimi biraz sabir gerektirmektedir. Bu teknik
uygulanirken kullanilacak olan dala agac iizerindeyken c¢aki veya bigakla oyarak
centik atilmaktadir. Zaman gegtikce iizeri ¢aki izleriyle yaralanip berelenen agag
kendini onarmak igin iizerine kabuk baglar. Bicak yaralarmin iizerlerinde
kendiliginden kabarik desenler olusmaya baslar. Tam olusum ve dalin kesilmesi
icin aga¢ dali kabuk bagladiktan sonra 2-3 yil beklenmektedir. Olusum
tamamlaninca aga¢ dali kesilmekte ve baston dogrultma islemi yapilmaktadir

(Kaya, 2014, s. 58-59).

Bastonlarda renklendirme islemi kezzap (nitrik asit) ile ger¢eklesmektedir.
Ornegin; beyaz renkli kizilcik agaci kezzapta 5-10 dakika bekletildikten sonra aleve
tutulunca kahverengi bir renk elde edilmektedir. Nitrik asitteki katkilara baglh
olarak renk degisimi yesilden kahverengine dogru gerceklesmektedir. Istenilen

renk elde edildikten sonra vernikleme islemi yapilan baston hazir hale gelir.
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4.1.3. Besik Yapimi

Besik kelimesinin ansiklopedide karsiligt “’siit ¢ocuklarimi sallamaya
yarayan kiiciik karyola’’ seklindedir (Larousse, 1986, s. 1572). Besik kelimesi Eski
Tiirkgeden beri kullanilmakta olup mecazi olarak da “’bir seyin dogup gelistigi yer’’
anlamina gelmektedir (Tas, 2016, s. 1898).

Atalarimizdan miras kalan giiniimiizde de hala kullanilan bir¢cogumuzu da
bliyliten tahta besikler artik yerini giinlimiiz teknolojisi kullanilarak iiretilmis

modern bir besiklere birakmistir (Kaya, 2014, s. 54).

Tiirklerde besigin ¢ok eski donemlerden beri kullanildigr bilinmektedir. Orta
Asya’da yapilan kazilarda, M.S. 1. yiizyila tarihlenen bir hun mezarindan bir besik
cikmistir. Bu besik genel ozellikleriyle glinlimiiz Kirgiz ve Kazak besiklerinin
aynis1 olarak tespit edilmistir (AnaBritannica, 1986-87, s. 68). Yine tarihte
Bagkurtlarin kaymn agacindan oyma tekne gibi besikler kullandig1 bilinmektedir.
Tiirk diinyasinin her yoresinde gesitli tarihlerden kalma besiklere rastlanmaktadir

(Demir N. , 2002, s. 2).

Diinyanin her bdlgesinde az veya ¢ok farkliliklarla kullanilan besiklerin asil
amac1 ¢ocuklarin sallanarak rahat uyumasi oldugundan, besikler yap: bakimindan
genellikle birbirine benzemektedir (Koshenova, 2014, s. 156). Genellikle
sallanmay1 saglayan iki kasnak, iki kasnagi birbirine baglayan kollar ve tekne
biciminde bir yataktan olugsmaktadir. Besigin sallanmasina yardimei olan
kasnaklarin yerinde bazi bolgelerde yarim ay seklinde ayaklar kullanilmaktadir.
Biitiin besiklerde mutlaka {istte bir ana kol bulunmaktadir. Cocugu dis etkilerden
korumak veya 15181n rahatsiz etmesini engellemek icin bu kolun iizerine bir ortii

veya kilim ortiilmektedir (Demir N. , 2002, s. 2).

Toplumun yasam sartlarina ekonomik durumuna gore degisiklik gosteren
besiklerin, gocebe toplumlarda bebeklerin sirtta tasinmasindan dolay1 agactan
yapilmis hafif besikler oldugu bilinmektedir. Ege bolgesinde kullanilan besiklerin
ise yanlarinin disa dogru egimli kasa biciminde oldugu bilinmektedir. Bu besikler
bas ve ayakuglarma birer kasnak gecirilmis ve bu kasnaklar bir kolla birbirine

baglanmis sekildedir (Tas, 2016, s.1898).
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Orta ve Dogu Anadolu’da besikteki yatagin yerini yiin ve kenevirden Oriilmiis
bir ag aldigi ve g¢ocugun bunun {iizerine konan bir silte lizerine yatirildig
bilinmektedir. Gerektiginde bu ag besikten ¢oziilmekte ve c¢ocuk sirtta

tasinmaktadir (Tasg, 2016, s. 1898).

Besik yapiminda islemesi kolay ve dayanikli agaclar tercih edilmektedir. XV.
yiizyildan sonra madeni besikler goriilmeye baslanmistir. Altin, giimiis ve bronz
besiklerinde tarih i¢inde kullanildig1 bilinmektedir. Osmanlilar doneminde 6zellikle
sarayda kullanilan besiklerin altin veya giimiis kaplamali oldugu goriilmektedir.
Ayn1 zamanda agactan yapilip iizeri degerli taglar ya da sedef kakmalarla bezenen
ornekler, oyma teknigiyle siislenmis pargalar tespit edilmistir. Bunlardan en tinliisii
de Topkap1 Saray1 Miizesinde sergilenen Altin Besiktir (Tas, 2016, s. 1898). Bu
donemde agactan yapilmis, iizeri aynalar ve renkli bezemelerle siislenmis olan
besiklerin daha ¢ok halk arasinda kullanildig1 goriilmektedir (Larousse, 1986, s.
1573).

Karadeniz bolgesinin orman varligi bakimindan zengin olmasindan dolay1
bolgede besiklerin yapiminda ahsap tercih edilmektedir. Cogunluklu olarak ceviz
agaci, onun yani sira da kestane, kizilagag, kayin, ladin agac¢lar1 kullanilmaktadir
(Demir N., 2002, s. 3). Ordu ilinde ise besik yapiminda hammadde olarak kizilagag
kullanmaktadir. Yalnizca besik egmesi diye adlandirilan kistm ham findik denilen
findik dalindan yapilmaktadir. Kizilagag ve findiklar bdlgede bulunan ormanlardan
temin edilmektedir. Kesildikten sonra 7-8 aylik bir kuruma doneminin ardindan bir
metre boyunda dort kdse olarak bigilen agaclar, ustanin tezgdhinda besigin

boliimlerine doniistiiriilmektedir.

Ordu ilinde yapilan ¢aligmalar sonucu besik yapimi ile ugrasan tespit edilen

usta Hamdi SOYLU’ dur.
Besik Ustasi: Hamdi SOYLU
Goriisme Tarihi: 15.11.2020

1958 yilinda Giirgentepe’nin Akdren Koylinde dogan Hamdi Soylu evli ve ii¢
cocuk babasidir. Bugiinlerde Akoren koylindeki evinin yaninda bulunan
atolyesinde besikgilik meslegini devam ettiren Hamdi Soylu, bu meslegi dedesinde
devraldigini belirtmektedir (Gorsel 35). 1969 yilinda ilkokulun ardindan egitimini
yarida birakmig ve 1971 yilinda meslege baslamistir.
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Baslarda besigin tiim malzemelerini el tezgahinda yapan usta 1998-99
yillarinda torna makinasini aldigini belirtmektedir. Torna disinda ustanin kullandig1

bir de zimpara (taglama) makinasi ve rende (silme) makinas1 bulunmaktadir.

Meslegini at6lyesinde oglu Cemal Soylu ile devam ettiren Hamdi Soylu,
bolgede bu isi devam ettiren kimsenin kalmadigini belirtmektedir. Usta tirettikleri
besiklerin pazarimi gevre ilgeler ve il merkezine yapmakta oldugunu belirtirken,

bliyiik besiklerin toptan fiyatinin 250 liraya oldugunu da dile getirmektedir.

Hamdi usta ahsap besiklerin Tirk kiltiiriindeki degerini kaybettigini
belirtmektedir. Modern besiklerin ahsap besiklerin yerini aldigini sdyleyen usta
sipariglerin artik biiyiik besikler yerine turistik amacl kii¢lik besikler oldugunu dile
getirmektedir. Giiniimiizde bu sanat1 devam ettiren nadir kisilerden olan Hamdi
Soylu, besik yapimimin artik turistlik olarak siis esyasi seklinde oldugunu
belirtmektedir.

Kullanilan Arag¢ Geregler

Besik yapiminda torna makinasi, zimpara (taslama) makinasi, rende (silme)
makinast ve cesitli kiiclik el aletleri kullanilmaktadir. Torna makinasi besigin
boliimlerinin olugmasini saglarken, zimpara ve rende de olusturulan bdliimlerin

yiizeyleri piiriizsiiz hale getirilmektedir (Gorsel 36).
Yapim Asamalari

Besik yapimina ilk dnce ayaklik denilen kismin yapilmasiyla baslanmakta ve
ayaklik 6nceden c¢ikarilan kaliba gore kesilmektedir. Sonrasinda egmelik denilen
kasnak kismi olusturulmaktadir. Kolay sekil almasi sebebiyle bu boliimiin
yapiminda ham findik tercih edilmektedir. Istenilen incelige getirildikten sonra
egmelik 1slatilarak kolay sekil almasi saglanmaktadir. Sekil alma isleminden sonra
iple tutturularak sekil sabitlenmektedir. 10-15 giinliik bir bekleme siiresinin
ardindan hazir hale gelir. Besigin tiim malzemelerine torna makinasinda 6nceden
belirlenmis kaliplara uygun sekilde inceltme islemi uygulanmaktadir (Gorsel 37-
38).

Tornada sekil verme, inceltme islemleri sonrasinda boyama islemi
gergeklestirilmektedir (Gorsel 39). Boyama isleminde mavi ve kirmizi renk tercih

edilmektedir. Bolgede iki tiir besik yapilmaktadir.
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Bir bebeklerin uyutulmasi i¢in kullanilan biiyiik besik, bir de kiz cocuklarinin
oynamast i¢in yapilan kiiclik besiklerdir. Biiyiik besiklerin ortalama boyunun 90
cm, genisliginin 35-40 c¢m, yiiksekliginin ise 70 cm oldugunu bilinmektedir. Bu
Olctiler kiiciik besiklerde; boyu 35 cm, genisligi 18 cm, yiiksekligi 35 cm olarak
degismektedir.

Kullanilan Siisleme

Genel olarak bakildiginda Dogu Karadeniz besiklerinin boyali oldugu
gozlemlenmektedir. Sari-kirmizi ve mavi tonlarinda olmak iizere iki tiir boya
kullanildig1 goriilmektedir. Mavi rengin erkegi, kirmizi rengin kizi simgeledigi
disiiniildigiinde bu gelenegin besik renklerine yansidigi diigiiniilebilmektedir

(Yildirmis, 2017, s. 427) (Gorsel 40).

Besik yapiminda genelde kirmizi renginin tonlari, sari, mavi renginin tonlari,
bordo, siyah, siyah, kahverengi, altin yaldizli renkleri ve pembe renkleri boyama
tekniginde kullanilmaktadir (Koshenova, 2014, s. 156) (Gorsel 41).
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4.1.4. Bitkisel Oriiciiliik ve Sepet Yapimi

Bitkisel oriiciiliik insanoglunun varolusu ile baslayan ve ¢esitli ihtiyaglardan
dogan en eski el sanatlarindan birisidir. Kendiliginden yetisen bitkilerin sapinin,
yapraklariin, ince dallarimin oldugu gibi veya yararak ince seritler haline
getirilmesi sonucu ¢esitli sekillerde oriilmesi islemi, bitkisel Oriiclilik olarak

tanimlanmaktadir (Akpinarli & Erkaplan, 2006, s. 40).

Tarihi ¢ok eskilere dayanan ilk el sanatlarindan biri olan bitkisel oriiciiliigiin
sepet yapimi ile basladigi bilinmektedir. Giiniimiizde ise bitkisel oOriiciiliikk sepet
yapimui ile sinirl kalmayip olduk¢a zengin cesitlilikte tirlinlere dontigsmiistiir (Arh

& Olmez, 1997, s. 90).

Ordu ilinde halkin ana ge¢im kaynagini olusturan findik hasadina bagli olarak
bir¢ok el sanat1 iirlinlinlin ortaya ciktig1 bilinmektedir. Bunlardan bazilar1 gelisen
teknolojiye yenik diismiis bazilari ise azalan ustalari ile devam etmektedir. Devam

edenlerden bir de sepet yapimidir (Bas A. , 1996, s. 18).

Sepet sozcligli etimolojik olarak Fars¢a’da hasir kova anlamina gelen

“’sapad’’ kelimesinden tiiretilmistir (Neziroglu, 2007, s. 3).

Sepetcilik agaglarin ince siirgiinlerinden ya da odunlagmis saplarindan
faydalanilarak yapilan bir el sanatidir (Bozkurt & Ozkoca, 2011, s. 296). Kus
yuvalarin1 ornek alarak basladigi diisliniilen sepet oriiciiliigiiniin bilinen en eski
zanaat tekniklerinden biri oldugu tartisiimaktadir (Altay & Oz, 2017, s. 609). Sepet
yapiminda kullanilan malzemenin organik olmasi sebebiyle cabuk clirtiylip yok
oldugundan arkeologlar tarafindan gercek tarihi tespit edilememistir (Tiirk, 1980,
5.439).

Kokeni tarih Oncesine dayanan sepetgilikte bazi kiiltiirlerin ve bdlgelerin
ustalastigr bilinmektedir. Ornegin; Kuzey Amerika yerlileri cok kullanisl ve teknik
acidan kusursuz sepetler iiretmislerdir. Sepet¢iligin, uygun malzemenin bollugu
kaynakli ¢comlekeilik ve metal is¢iligi gibi el sanatlarinin oniine gectigi tilkelere ise
Okyanusya ve Giiney Asya o6rnek verilebilmektedir (AnaBritannica, 1768, s.247).
Eski Misirlilarin mumyalarint sarmak icin sepet orgiilerden yararlandiklari, ev
esyalar1, sandalyeler yaptiklar1 ve tasima araci olarak kullandiklar1 ayrica Asurilerin
Dicle Nehri’ni gegmek i¢in sepetten kayiklar yaptiklar: bilinmektedir (Akpinarli &
Erkaplan, 2006, s. 40).
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Gecmisi ¢ok eskilere dayanan ilk el sanatlarindan bir olan bitkisel oriiciiliik
sepet ve hasir oriiciiliigli ile baslamistir. Giiniimiizde ise bitkisel oriiciiliik sadece
sepet Orticiiliigl ile sirh kalmamis mobilyadan, turistik ve hediyelik esyalardan
kullanim esyalarina kadar zengin bir ¢esitlilik kazanmistir (Olmez & Kaplanoglu,

2018, s. 3).

Sepet oriiciiliigiinde kullanilan hammaddeler gesitlilik gostermektedir.
Kavak, findik, misir, mese, sogiit, zakkum, kamis, saz, bugday, ¢avdar bunlardan
en ¢ok kullanilanlardir. Farkli boyut ve formlarda hazirlanmakta olan sepetler,
zengin cesitliligi ve gegmisi ile lilkemizde de {iiretildigi bolgelere gore farklilik
gostermektedir. Karadeniz bolgesinde sepet oOriicliligiinde genellikle findik,
kestane dallari, misir kapgiklar: kullanilmaktadir (Akpimarli & Erkaplan, 2006, s.
39).

Agacim bol oldugu Karadeniz’de fazla ara¢ gerektirmeyen ve bir iki bigak
tiriiyle gergeklestirilebilen sepetler hemen her yorede iiretilmektedir. Daha ¢ok
findik ¢cubugundan yapilan sepetlerin yapiminda 2-3 cm. ¢apinda yeni siirgiinler
veya 8-10 cm. capli govdelere kadar findik agaggiklarindan yararlanilmaktadir
(Stimerkan, 2008, s. 42).

Karadeniz bolgesinde sepet yapiminda sik¢a kullanilan findik, Betulaceae
familyasinin Corylus cinsinden olan 3-4 m. boyunda bir agagciktir. Findik
bitkisinin govdesi ¢ali seklindedir. Genellikle kumlu, Killi ve besince zengin
topraklari sever. Ulkemizde daha ¢ok Trakya ve Marmara Havzasi ve Karadeniz
sahillerinde yetistirilmektedir. Odunu orta sertlik ve agirlikta, elastiki ve biikiilme

kabiliyetine sahiptir (Akgiil, 1998, s. 20-21; Yildiz, 1991, s. 17).

Bolgede cesitli islevler igin farkli sepet tiirleri kullanilmaktadir. Genellikle
sirta almak, kola takmak ya da yere koymak amaciyla iiretilmektedir. Sirt sepeti
veya arka sepeti olarak adlandirilan sepet ¢ogunlukla findik, sebze gibi iiriinleri
tagimak i¢in kullanilmaktadir. Kullanim amacina gére boylari biiyiik, orta ve kiiciik
olarak cesitlilik gostermektedir. Bu sepet tiirlinlin sap1 yoktur ve bir bag ile sirta
baglanmaktadir. Kola takilarak agagta veya yerde meyve toplanmasinda kullanilan
diiztabanli sepetler ise meyve sepeti olarak adlandirilmaktadir (Siimerkan, 2008, s.
84-85).
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U¢ dipli sepet olarak adlandirilan sepetin ise tabaminda {i¢ cikintist
bulunmakta ve bu sayede ayakta durabilmektedir. Tiim sepet tiirlerinin kiigiik

boyutta olanlarina ise gidik/kidik ismi verilmektedir (Siimerkan, 2008, s. 84-85).

Ordu ilinde sepet yapimiyla ugrasan iki usta tespit edilmistir. Bu ustalardan
biri Arif EGREK" tir.

Sepet Ustasi: Arif EGREK

Goriisme Tarihi: 15.11.2020

Arif Egrek, 1956 yilinda Ulubey’in Hocaoglu mahallesinde dogmustur.
1969°da ilkokul egitimini tamamladiktan sonra 1970°de Istanbul’a gitmistir.
Istanbul’da bir siire baska islerde ¢alistiktan sonra askere giden usta askerligin
ardindan memleketine donmiis ve 1979 yilinda evlenmistir. Bes ¢cocuk babas1 Arif
Egrek ilkokul egitimi bitirdikten sonra 6grenimine devam etmedigini ve 1970’11
yilarda bu meslege basladigini ifade etmektedir (Gorsel 42). Sepet Oriicliliigline
cocukluk donemlerinde babasi, amcas1 ve g¢evresindeki bircok insani yaparken
izleyerek basladigini ifade eden usta, bu sanatin yani sira ge¢imini saglamak i¢in

bir¢ok iste ¢alismaktadir.

Sepet yapiminda genellikle kestane ve findik agaclarindan faydalanan usta
kestaneden yapilan sepetlerin daha dayanikli olduklarini da ifade etmektedir. Son
donemlerde eskisi kadar siparis almadigimni yalmizca g¢evre koylerden gelen
siparigleri yaptigini belirtmektedir. Kullanim amacina sepet iirettigini belirten usta
daha cok selek, gdcek ve gidik adi verilen sepet tiirlerinden yapmaktadir. Bir de
zembil adi verilen alt kismi daha sivri olan dekoratif amagla kullanilan tiirden
sepetler ormektedir. Fakat goriisme esnasinda bitmis bir zembil elinde bulunmadig:
icin fotograflanamamistir. Gocek ve gidik satis fiyat1 100 lira iken selek ve zembilin

satis fiyatinin 200 lira oldugunu belirtmektedir.

[lin Giilyal: ilgesinde sepet yapimi ile taninan ustalardan bir digeri de Ibrahim

SAHIN’ dir.
Sepet Orme Ustasi: Ibrahim SAHIN
Goriisme Tarihi: 15.05.2018
Giilyal1 ilgesinde ikamet eden Ibrahim Sahin 69 yasindadir. Yasadig

Mustafali Koyti’'nde on yi1l kadar muhtarlik yaptiktan sonra bir donem fahri imamlik
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yaparak &grenci yetistirmistir. Ibrahim Sahin’in bugiinlerde ise tek ugrasi sepet
orme islemidir (Gorsel 43). Eskiden findik ¢ubugundan sepet siparisi ¢ok aldigin
ama artik daha ¢ok plastik malzemeden sepet 6rdiigiinii ifade eden Ibrahim Usta

findik gubuguna oranla plastigin daha dayanikli oldugunu da sdylemektedir.
Kullanilan Ara¢ Geregler

Sepet yapiminda Ordu ilinde balta, grebi, keser, ¢ift basli bicak, normal bigak,

diizeltme tezgahi ve delme demirleri kullanilmaktadir (Gorsel 44).

Dallarin hasat edilmesinde kesme ve yontma islemi i¢in kullanilan agag¢ saph
demir agizli araca balta, ayni1 sekle sahip olup daha kiigiik boyutlu olan diger el
aracina ise grebi denilmektedir. Kisa bir agag sap tizerine takilmais, bir tarafi keski
agizl, diger tarafi koseli olan baska bir kiiglik el aracinin adi ise keser olarak
adlandirilmaktadir. Hammaddelerin hazirlanma islemi esnasinda, diz {izerinde
seritlerin iki kenarlar sifirlanirken veya tezgah iistiinde diizeltme islemi yapilirken

ise ¢esitli bigaklardan yararlanilmaktadir.

Bolgede cogunlukla iireticiler tarafindan agactan basitce yapilmis olan
diizeltme tezgahi ise Ozlerin ve Orme c¢ubuklarinin diizeltilmesi igleminde
kullanilmaktadir. Orme islemi bittikten sonra afiz &rme esnasinda ateste

kizdirilarak kullanilan arag ise delme demiri adini1 almaktadir (Gorsel 45).
Yapim Asamalari

Sepet yapiminda kullanilan ham madde bolgeye gore degisiklik gosterirken,
orme teknikleri olarak farkli bolgelerde benzer modellerle karsilagilmaktadir. En
yaygin Uretim Oncelikle toplanan malzemenin suya batirilarak yumusatilmasi,
tiretilmek istenen sepetin boyutuna gore kesilmesi, elde edilen ¢ubuklarin yatayda
art1 seklinde dizilerek bir taban olusturulmas: ve ardindan yatay elemanlarin bu
tabandan ¢ikan dikey ¢ubuklar arasinda bir iistten bir alttan Oriilmesi seklinde

saglanmaktadir (Gorsel 51).

Genellikle sonbahar budamasinda yaklasik 1 m. boyunda kesilen findik
stirgiinlerinin 2-3 giin kenarda bekletilmesinin ardindan bir siire 1lik suya
birakilarak nemliliginin artmasi saglanir (Gorsel 46-47). Yarma bigagi yardimi ile
yarilan dallardan ¢ikarilan yassi seritlere “>Zon’’ veya *’Oz’’ denilmektedir (Gorsel

48).
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Ozler bigakla diizeltme isleminin ardindan 2 mm. kalihga kadar inceltilip
orgiide kullanilacak hale getirilir. 2-3 cm. g¢apindaki siirgiinlerde de ayni islem
gergeklestirilir. Bolgede “’Iskin’’ (Eskin) adiyla da bilinen bu siirgiinlerden elde
edilen 6zlerde, istege gbre bir yanlar1 diiz yarilirken diger yanlarinda kahverengi

kabuk yiizeyi birakilabilmektedir (Gorsel 49).

Ozlerin kurumamasi1 6nemlidir. Kuruyan 6zler 6rme esnasinda catlayip
kirilabilmektedir. Eger 6rme islemine ara verildiyse 6zler suda bekletilmeli ve

nemlenerek esneklik kazanmasi saglanmalidir.

Sepetlerin sekilleri ne kadar farkli olursa olsun yapilislarindaki ortak islemleri
dort asamadan gegmektedir. Ik olarak taban 6rme islemi yapilmaktadir (Gérsel 50).
Sonrasinda gévde kismi oriiliip agiz kapatma islemi yapildiktan sonra sepetin sap1

orulmektedir.

Taban sepetin yere degen ve genisligini belirleyen alt kismidir. Agirligt
tasidiklar1 i¢in bu kisim saglam olmalidir. Sepetin biiylikligii ve sekline gore 6nce
taban hazirlanmakta sonrasinda tabanin devami olan dikey ¢ubuklar sepetin kenar
dikmeleri olarak yukariya kaldirilmaktadir (Gorsel 52). Bu kaldirma isleminde
istenilen forma gore ac1 belirlenmektedir. Ornegin; tabandan agiz kismma dogru
genisleyen bir sepet yapilmak isteniyorsa kenar dikmeleri disa dogru agilarak 6rme
islemine devam edilmektedir. Silindir bi¢cimi veya derinligi fazla olan bir sepet
yapilmak isteniyorsa g¢ubuklar ¢cok az bir kavisle yukar1 dogru dik cikar sekilde
orme islemi tamamlanmaktadir (Gorsel 53-54). Govde kismui bitirilirken gévdenin
uzantis1 olan dikey ¢ubuklarin uglarmin temizlenmesi, saglamlik ve netlik
kazandirilmast agiz kapatma igleminde kolaylik saglamaktadir. Agiz kapatma da
genellikle govdeden ¢ikan cubuklar kullanilmaktadir. Kapatma sekline goére kisa
kalan dikey cubuklara ilaveler yapilabilmektedir. Agiz kapatma islemi
tamamlandiktan sonra geg¢ilen asama sap 6rme asamasidir. Yapilan sepetin daha
kullanish ve kolay tasinabilir olmasi, giizel goriinebilmesi sebebiyle sap veya kulp
takilir. Sap sekilleri kullanim amacina gore belirlenmektedir. Yiik tasimak ig¢in
yapilmis bir sepet i¢in kalin ve giiglii bir sap gerekmektedir. Kii¢iik, ince dokuda

dekoratif bir sepet i¢in ince ve zarif bir sap diistiniilmelidir.
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Sepet iskeleti olusturulurken baglama tekniklerinden istege bagli olarak
yuvarlak ve oval baslama tekniklerinin uygulandigi goriilmektedir. Taban 6rme
isleminde ise sepetler genellikle iki, ti¢ dipli, yuvarlak, kare ve dikdortgen olarak

hazirlanmaktadir.

Govde Ormede sarma teknigi ve alt iist O6rme teknigi kullanildigi
goriilmektedir. Agiz kapatmada sa¢ orgiisii ve yogunluklu olarak sararak kapatma
teknikleri uygulanmaktadir. Agiz kapatma isleminde dogal malzemelerin yani1 sira

renkli yapay rafyalar da kullanilmaktadir.
Kullanilan Siisleme

Uretim yapan ustalar sepetleri aldiklar1 siparislere gore renklendirmektedir.

Genellikle de kullanilan malzemenin dogal renkleri tercih edilmektedir.

Kokii ¢ok eskilere dayanan sepet Oorme sanati, giliniimiizde ambalajlama
tekniginin gelismesiyle yok olmaya yiiz tutmustur. Bugiin hayatta olmayan ama
Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1 tarafindan yaptiklari ince 6rme teknikteki vazolar ve
bir¢ok eserleriyle Kiiltiir Turizm Bakanliginda mansiyon olmus ustalarimiz diginda
halen maddi kazanglarini saglamak amaciyla sepet oriiciiliigiine devam eden az

sayida ustalarimiz bulunmaktadir.
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4.1.5. Yakma-Daglama Sanati

Ahsap tlizerine yapilan el sanatlarimizdan bir digeri de yakma daglama teknigi
ile yapilanlardir. Yakma-daglama; tahta, kontraplak gibi hammaddesi aga¢ olan
plriizsiiz yiizeyli malzemelerin {izerine havya denilen elektrikli diizen ile yakilarak
yapilan yazi ve resim sanatidir (Aydin Yanar, Kayabasi, & Er, 2011, s. 3). Ucunda
krom veya nikelden bir tel bulunan havya, bu telin kizdirilmasiyla ahsaba sekil
verilmesini saglar. Atesle yazi yazma ve sekil yapma sanatina pirografi, bu
dekoratif ¢alismalari yapan kisilere pirograf denilmektedir. Pyrograviir seklinde de
adlandirilan sanat iilkemizde pek bilinmemektedir. Kendi ¢abalariyla ahsap yakma

sanatina can vermeye ¢alisan sayili ustalar bulunmaktadir (Kalayci, 2014, s. 29).

Aslinda yakma ve daglama birbirinden farkli tekniklerdir. Daglama, ucu
kizdirilmis herhangi bir maden ile tahta iizerine graviir yapma yontemidir
(Larousse, 1986, s. 2830). En eski tahta iizerine graviir 1418 tarihli isa Meryem
tasvirdir (Ziiber, 1965, s. 1). Yakma ise agacin iizerine tonlama yapmak suretiyle
desen olusturmaktir. Bu da yakma yapilan makinanin ucunun 1sisin1 ayarlayarak

saglanmaktadir (Larousse, 1986, s. 2830).

Agaci yakarak siisleme sanatinin Selguk Tiirklerinde ve Osmanlilarda agag
oyma islerinde sik sik kullanildigi gériilmektedir. Osmanlilarin Hak-Kki binnar adini

verdigi bu sanatin ¢alisma gii¢liigii nedeniyle ilerleyemedigi bilinmektedir (Ziiber,
1965, s. 1).

1800’lerde oldukca popiiler olan ahsap yakma daglama, iilkemizde o donem
pek yaygin olmayip genellikle Amerikan Kizilderilileri ve Avustralya yerlisi

Aborjinler tarafindan ahsap objeleri siislemede kullanildig: bilinmektedir (Kiigiik,
2012, s. 4)

XIX. ylizyilin sonlarin oldukg¢a revacta olan daglama yontemi karbon buharli
hava verilen bir tlip olan termokoterle yapilmaktaydi. Bu hava bir alkol lambasinin
alevinde kizdirilmis sivri oyuk bir maden deliginden ¢ikmakta ve bu ugla tahtanin

tizerine ¢izgiler ya da golgeler ¢ekiler uygulanmaktaydi (Larousse, 1986, s. 2830).

Gilinlimiizde graviir yapmaya yarayan ucu bir rezistansla isitilan elektrikli
daglama aletleri bulunmaktadir. Daglama yontemi ile graviir yapma isleminde
genellikle disbudak, akagac, simsir, kestane, armut ve kiraz agaglar

kullanilmaktadir.
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Ordu ilinde yakma daglama sanatiyla ugrasan tek usta diyebilecegimiz kisi
fhsan GURDAL’ dur.

Yakma-Daglama sanati ustasi: thsan GURDAL
Goriisme tarihi: 09.05.2019

Thsan Giirdal 1932 yilinda Ordu’nun Oceli kdyiinde dogmustur. Evli ve dort
cocuk sahibi olan Ihsan Giirdal 50 senedir Ordu’da yasamakta olup asil meslegi
kadin terziligidir. 30 yila yakin kendine meslek edindigi terziligini 1974 yillinda
birakarak tamamen sanata yonelmistir (Gorsel 55). Cocuklugundan beri resimlerle
arasi iyi olan fhsan Giirdal 1970’li yillarda ¢cocuklarmin resim ve el isi derslerini
yaparken bu sanati kalict hale getirmeye karar verdigini belirtmektedir. Agag
lizerine resim yapan sanatc1 statiisii ile ilk sergisini 1975 yilinda Ordu’da agmustir.
Sonrasinda 1976 yilinda Samsun, 1978°de Trabzon, 1979°da izmir ve 1980 yilinda
Diyarbakir’da sergiler actigi bilinmektedir. Son sergisini 2010-2011 yillarinda

Ankara’da agmustir.

Yakma sanatini profesyonel olarak icra eden Hiisnli Ziiber ile 1979’da
[zmir’de beraber sergi agmustir. Bu sergide Hiisnii Ziiber Osmanli dénemine ait
kasiklar ve hat sanati eserlerini sergilerken fhsan Giirdal el sanatlan ile ilgili
eserlerini sergilemistir. Sergide biiylik ilgi gordiiklerini belirten Giirdal, Hiisnii
Ziiber’ in eserlerinin Bursa’da miize haline getirildigini fakat kendi eserlerinin hak

ettigi degeri gormedigini lizlilerek belirtmektedir.

50 yildir ugras verdigi ¢alismalart sonucunda 2002 yilinda El-San (Ordu El
Sanatlar1 Yasatma ve Gelistirme Dernegi) Dernegini kurmus ve uzun yillar
baskanligin1 yapmustir. Ayn1 zamanda ihsan Giirdal, 2003-2005 yillar1 arasinda da
Ordu Universitesi Yiiksek Okulunda El Sanatlari dalinda Osmanli Siisleme ve
Bezeme Sanati ile ilgili dersler vermistir. icra ettigi yakma daglama sanatinin yani
sira miizige de ilgisi olan sanatkar, bir donem at6lyesinde saz kursu da vermis ¢cok
yonlii birisidir. Yas1 ve saglik durumuna ragmen sanat kavramini Ordu ilinde

yasatmak i¢in ¢aligmalar yapmaya devam etmektedir.

fhsan Giirdal’a calismalarindaki &zgiinliik derecesini sordugumuzda bize
cevabir su sekilde olmustur: ’Herhangi bir seyi kopya olarak hi¢chir zaman
yvapmadim ve tiim eserlerim doga¢lama c¢alisiimistir. Belirli bir kompozisyon

biitiinliigii icerisinde derinligi olan, bir anlami olan, ogretici-egitici vasfi olan
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resimlere onem verdim her zaman. Clinkii resim onlardir ancak. Sanat adami ve
sanatkar olunabilir sanat¢t olunmaz, ben bir sanat¢i degilim. Neden sanatgt
olunmaz diye sorarsaniz eger. Esas sanat¢i ulasilamayan sanatgidir. Yani asil
sanatgi en biiyiik yaratict olan Allah’tir. O her seyi en giizel sekilde, en anlaml
sekilde ve canli olarak yaratmistir. Allah’in yarattiklari 6yle yonlii, oyle

kompozisyon icerisinde eserlerdir ki insan ancak onlarin kopyasini yapar.’’
Kullamlan Arag¢ Geregler

Kademeli yakma daglama araci; tek bir resim boyunca tek veya degisik uglar
kullanilarak istenilen deseni yapmay: saglamaktadir. Uglar1 az bastirilarak veya
kuvvetli bastirilarak golge verilebilmektedir. Kil testere; sekil olusturmada
kullanilan diger bir aractir. Figiir olusturulurken i¢ oyuklarin oyulma isleminde
kullanilmaktadir. Yapilan iirtinlerde boyama islemi tiim renkleri igeren kuru kalem

boya ile yapilmaktadir.
Yapim Asamalar

[k agsama olarak; resim ya da reprodiiksiyon yapilacak olan yiizeyin piiriizsiiz
olmasi gerektiginden zimpara iglemi yapilmaktadir. Ardindan kullanilacak tahta
zemin tizerine Once kursun kalemle sekiller c¢izilmektedir. Kalemle c¢izilen
sekillerin 9-12 veya 15 voltaj ve dogru akimla kizgin hale getirilen kademeli yakma
aleti ile tekrar ilizerinden gegilmektedir. Bu sayede motifin meydana ¢ikmasinin
ardindan kursun kalemle ¢izme islemi silgi yardimiyla silinir. Yakma aleti ile
tizerinden ge¢cme isleminin sonrasinda boyama gergeklestirilir ve tekrar zimparadan
gecirilerek pliriizsiiz ylizey saglanir. Son olarak ise {riinlin c¢liriimemesi,

yipranmamasi, daha uzun 6miirlii olmasi i¢in vernik atma islemi uygulanmaktadir.
Kullanilan Siisleme

Yakma daglama teknigi kullanilarak meydana getirilen eserler genellikle
iretildigi yorenin kendi kiiltiiriinii anlatan motiflerle bezenmistir. Ordu ilinde ahsap
yakma daglama sanatinda kullanilan motifler incelendiginde bitkisel ve hayvansal
motiflerin agirlikli olarak kullanildig1 goriilmektedir. Bitkisel motiflerde genellikle
bolgede yetisen musir, findik gibi bitkilerden yararlanildigi ve bunlarin bolluk ve
bereketi simgeledigi bilinmektedir. Bitkisel motifler arasinda lale ve karanfil motifi

de goriilmektedir.

68



Hayvansal motiflerde ise ¢ok yumurta birakmasi sebebiyle bereketi, siirekli
stirii halinde gezmesi sebebiyle birligi sembol ettigi bilinen balik tasvirlerine

rastlanmaktadir.

Hayvansal ve bitkisel motifler disinda Karadeniz’i simgeleyen figiirlerin de
baz1 Orneklerde yorumlandigi goriilmektedir. Ayrica belli bir konuya ydnelik
ifadelerin siislii harflerle yazilmasi seklinde olusturulmus kaligrafik motiflere de

rastlanmaktadir (Aydin Yanar, Kayabasi, & Er, 2011, s. 7-8).

Gorsel 56’da bulunan c¢alisma, Ihsan Giirdal tarafindan Tiirkive iizerine

uzanan kara penge olarak adlandirilmaktadir.

Diinyaya igne deliginden bakan ve kendi kefenini kendi diken terziyi ele

aldig1 Gorsel 57°de terziye ait olan igne, yliksiik ve makas yer almaktadir.

Gorsel 58°de solda “’Diinyayr parmaginda oynatan insan’’ ismini verdigi
calisma yer almaktadir. Sag tarafta bulunan gorselde ise Thsan Giirdal, 1948 yilinda

imzalanan Insan Haklar1 Evrensel Beyannamesini simgelemistir.
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4.1.6. Klarnet Yapim

Uflemeli ¢algilarin kdkeni 20.000 yil evveline dayandirilmaktadir. ilk
zamanlar insanlar i¢i bos kemige, boynuza, deniz kabuguna iiflediklerinde sesin
olustugunu kesfetmisler ve bu kesfin sonucunda da tahta borular yaparak, iiflemeli

calgilarin ilk 6rneklerini icat etmislerdir (Melhem, 2016, s. 4).

Uflemeli bir calgi olan klarnetin, kelime anlami Latince “’aydinlik’” anlamina
gelen “’clarus’ sozciigiinden geldigi bilinmektedir (Erdogan S. , 2017, s. 7).
Klarnetin yabanci kaynaklarda ‘clarinet’, Tiirk¢e kaynaklarda ise ‘girnata’ adiyla

geemekte oldugu goriilmektedir (Tasir, Kandemir, & Adar, 2019, s. 544).

Klarnet baglarda saliimo isimli ilkel bir ¢algi iken 1690 yilinda Alman ¢algi
yapimecist Johann Christoph Denner tarafindan gelistirilerek genis ses alanina sahip
bir galg1 haline getirildigi bilinmektedir (Tasir, Kandemir, & Adar, 2019, s. 544).
Tek kamis daha onceleri sadece orglarda ve halk miizigi calgilarinda kullaniliyor
iken J. C. Denner’in, klarneti tek kamish bir halk calgis1 olan konik obuadan'®

gelistirdigi bilinmektedir. (Erdem, 2008, s. 5).

Bugiinkii halini 1800’lerde kazandig: bilinen klarnette yapilan degisikliklerin
basinda i¢ sesin daha iyi ¢ikmasini saglamak amaciyla yeni perdelerin eklenmesi
gelmektedir. Ses giirliigiinii saglamak icin boru ¢aplar1 ve beklerin biiyiitiilmesi

islemlerinin de yapilan degisiklikler arasinda yer aldig1 goriilmektedir.

J. C. Denner’in icadi sonras1t 1700’lerde gelisimini tamamlayan klarnetin
tilkemizde ilk kez 1820’lerde kullanildig1 kaynaklardan 6grenilmektedir (Ozaydin,
2014, s. 11). Klarnetin Tirk miiziginde ilk kez kullanilmasi Ibrahim Efendi
tarafindan gerceklestirilmistir. Avrupa da yaygin kullanilan baz1 ¢algilar Osmanl
da kisa siirede taninmistir. Bu galgilardan biri de klarnettir (Kilig, 2009, s. 7).
Tambur da icra ettigi bilinen Ibrahim Efendi’nin klarneti kendi basma 6grendigi ve

1945 yilinda Bagdat’ta vefat ettigi bilinmektedir (Ozaydin, 2014, s. 15).

Boehm sistemi klarnetin 1854 yilinda Istanbul’a getirildigi ve Mizika-i
Hiimayun’da kullanildig1 kaynaklardan edinilen bilgiler arasindadir (Tasir,
Kandemir, & Adar, 2019, s. 547).

10 Obua: Nefesli ¢algilar ailesinden miizik aletidir (Ozdemir, 2020).
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Klarnetin Anadolu’da kullanimi1 ve miizige katilmasi, giiniimiize ulagmasi iki
asama da olmustur: Bunlardan biri Osmanli devletinin resmi politikast geregi Bati
miizigine yonelmesi sonucu Bat1 kaynakli ¢algilarin getirilmesidir. Bir digeri ise
Anadolu’da klarnetin atas1 yerine kullanilan nefesli ¢algilar1 kullananlarin Bati’dan
gelen klarnetle tanigmalar1 ve kendi miizikleriyle harmanlayarak kullanmalaridir

(Erdem, 2008, s. 13).

Tirk miiziginde etkin ve renkli bir c¢algi olan klarnet uzun yillardir icra
edilmekte olup 6zellikle, Kogekgeler, Sirtolar, Oyun Havalar1 ve Fasillarda 6nemli
bir yere sahiptir. Halk miizigi seslendirmesinde de kullanilan klarnet Anadolu’nun
bazi kesimlerinde vazgecilmez bir ¢algt olmustur. Folklordaki kullaniminin da halk
tarafindan sevilmesi iilkemizin c¢ogu yoresinde yaygin olarak kullanilmasini
saglamistir. Klarnetin bando, caz, ¢igan miiziginde kullanilmast miikemmel
yapisindan dolay1 farkl tarzlarda kullamldiginin gostergesidir (Ozaydin, 2014, s.
16).

Ik klarnetlerin c¢ogunlukla agik renkli simsirden, armut agacindan,
akcaagagctan ve fildisinden yapilmakta oldugu bilinmektedir (Akkoca, 2004, s. 15).
Klarnetlerin metal olarak iiretilen tiirleri de bulunmaktadir. Klarnette kullanilan
perde sisteminde ise giimiis, bakir alasimli ¢inko veya nikel kullanilmaktadir

(Erdogan S. , 2017, s. 9) (Gorsel 59).

Dayanikli ve sert bir aga¢ olan abanoz agacindan yapilan klarnet toplam da
bes boliimden olugsmaktadir (Gorsel 60). Sesin ¢ikisini saglayan agiz iginde kalan
boliimiine bek veya agiziik denmektedir (Gorsel 61-62). Bir diger bolim ise
klarnetin akordu i¢in 6nemli olan barel boliimiidiir. Ust gévde ile bek kismi
arasinda yer alan bu boliime fi¢: adi da verilmektedir. Barel boyu genelde klarnetin
sesinin pestlesmesi i¢in uzun tutulur. Kisa tutuldugu takdirde ses de tizlikler
goriilmektedir. Barelin ardindan gelen boliim st govde olarak adlandirilir ve
klarnetin klavyesinin yaris1 burada yer almaktadir. Ust gdvdenin ardindan gelen
boliim alt gévde olup, klarnetin klavyesinin geriye kalan kisminin yer aldigi
boliimdiir. Bu boliim sag elle tutulmaktadir. Bu boliimdeki klavyenin 6n yiiziin tam
arkasinda tutacak olarak adlandirilan kiiciik demir bir aksam yer almaktadir. Bu

tutacak klarnetin kavranmasini saglamaktadir.
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Klarnetin en alt parcasi olan kalak kismi klarnetin diger pargalariyla ayni
capta degildir. Alt kisma dogru ¢ap1 genislemektedir (Tasir, Kandemir, & Adar,
2019, s. 545-546; Kilig, 2009, s. 4; Erdogan S. , 2017, s. 10) (Gorsel 63).

Ordu ilinde klarnet yapimiyla ugrasan tespit ettigimiz ustalar 2014 yilinda
vefat etmis olan diinyaca iinlii Ahmet Ozdemir’in torunlar1 Erman, Eren, Ege
Ozdemir’dir.

Klarnet Ustasi: Eren OZDEMIR

Goriisme Tarihi: 11.03.2020

Ordu ilinde yasayan ve klarnet yapimiyla adin1 diinyaya duyuran Ahmet
Ozdemir 2014 yilinda vefat etmistir. 1949 yilinda klarnet yapimina baslayan,
yaptig1 mermer klarnetle iinlenen Ahmet Ozdemir, meslegi kendi basina 6grenmis

ve bugiin klarnet yapimina aktif devam eden ii¢ torununa dgretmistir (Gorsel 64).

3 Eyliil 1932 yilinda dogan Ahmet Ozdemir, yukarida da belirttigimiz gibi
klarnetle ilk olarak 1949 yilinda tanismistir. Yoksul bir ailenin {igiincii ve son
cocugu olan Ahmet usta, Cumhuriyetin kurdugu okullarin daha yeni oldugu o
donemlerde ilkokula gidebilmis olmayr her zaman en biiyiik sansi olarak

degerlendirmistir.

El beceresini ilk kez ilkokul donemlerinde arkadaslarina tahtadan oyuncak
tabancalar, diidiik, kaval gibi c¢algilar yaptiginda fark etmis, zaman zaman da
yaptig1 bu Uriinleri satmistir. Genglik yillarinda marangozluk, demircilik gibi
mesleklere merak sarmis ve demircilik yaptig1 yillarda ilk kez klarnetle tanigsmstir.
Ordu ilinin o donemler meshur klarnetgisi Kara Mustafa isimli ustada klarneti ilk
kez gérmiis ve aklina kaydederek yapimi i¢cin denemelere baslamistir. ilk olarak
yaptig1 biitlin parcalar1 aga¢ olan bu klarneti bir siire deneyerek kendi basina
calmay1 6grenmistir. Sonrasindan kendine birkag parca alet edinmis ve bir mucizeyi
basararak govdesi manda boynuzu, perdeleri kursun olan klarnetini yapmustir.
Ahmet ustanin manda boynuzundan yaptig1 klarnetinde giiniimiiz sol klarnetlerinde

oldugu gibi 18 tuse yerine 6 veya 7 tuse bulundugu bilinmektedir.

[lk olarak si bemol klarnet yapmustir. Si bemol klarnet daha ¢ok Fransizlarin

bohem klarnet olarak da adlandirdig1 21 tusesi bulunan klarnettir.
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Sonralarda Tiirk miiziginde gegerli olan sol klarneti yapan Ahmet Ozdemir
65 yil boyunca klarnet yapimiyla ilgilenmistir. Ik yaptig1 sol klarnetini klarnetgi

Barbaros Erkose’ye takdim etmistir.

Usta yalnizca klarnet yapmakla kalmamis, klarnetin yani sira bir¢cok calgi
aleti yapimini gercgeklestirmistir. Ayrica kendi gelistirdigi klarnet tiirleri, klarnet

pargalar1 ve liretim aletleri — takimlar1 bulunmaktadir.

Ahmet usta solak tutuslu klarnet ¢alanlar i¢in solak perde sistemi, sakatlar
i¢in farkli boylarda perdeleri olan klarnetler de yapmistir. Yaptigi tiretimlerle diinya
capinda begeni kazanmis olan Ahmet usta marka olmay1 basarmistir. Ustanin
vefatinin ardindan dede mesleklerini devam ettirmeye karar vermis ii¢ torunu ile

klarnet yapimi devam etmektedir.

Baska iilkeler basta olmak lizere birgok miizelerden talep edilen mermer
klarnet, bugiinlerde torunlari tarafindan muhaftaza edilmekte olup kendi iilkelerinde

bir miizede yerini almay1 beklemektedir.

Meslege devam eden torunlarindan Eren Ozdemir 1983 dogumlu olup 25
yildir klarnet yapimina devam ettigini ifade etmektedir (Gorsel 65). Kiiglik yasta
Ordu ilinin Bayadi1 Koyiinde bulunan atdlyelerinde basladiklar1 bu isi dedelerinin
ardindan yasatmak amaciyla Ordu merkezine bir atdlye agmislardir. Kéyde bulunan
atolyede torna islerini yaptiklarini ve metal aksamlarin montaji islemlerine ise sehir

merkezine agtiklar at6lyelerinde devam ettiklerini dile getirmektedirler.

Eren Ozdemir gibi kiigiik yasta dedesinin yaninda klarnet yapimina baslayan
abisi Erman Ozdemir ve kardesleri Ege Ozdemir’in yam sira iki kisi ile beraber
toplamda bes kisilik bir ekiple ortalama on bes giin igerisinde bir klarnetin yapimini

tamamlamaktadirlar.

Iki yiiz on yedi parcadan meydan gelen klarnet yapiminda en ¢ok kullanilan
malzemenin abanoz agaci oldugunu ifade eden Ozdemir kardesler, dedelerinin
yirmi bes farkli malzemeden klarnet yaptigini dile getirmektedir. En 1yi sonucu giil
ve zeytin agacindan almislardir. Erik agact ve dut agaci basta olmak iizere birgok
agactan klarnet yapan aile aga¢ disinda, yapay tas, mermer ve metalden de klarnet

yapmaktadir.
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Agacin neme ve suya karsi zamanla deforme olusu sebebiyle yapay tastan
yaptiklari klarnetlerde son zamanlarda oldukga iyi verim aldiklarini belirten Eren
Ozdemir en ¢ok abanoz agac1 ve yapay tastan klarnet siparisi aldiklarim da dile

getirmektedir.

Eren Ozdemir gibi kii¢iik yasta dedesinin yasinda bu ise baslayan otuz dokuz
yasindaki abisi Erman Ozdemir isin hem mutfak hem de servis kisminda yer
aldigin1 belirtmektedir. Atdlyede iizerine diisen gorevi tamamladiktan sonra kendi

tasarimlar1 olan klarnetin reklam ve destek kismiyla ilgilenmektedir.

Genellikle siparis iizerine calistiklarini belirten ustalar Tiirkiye’nin birgok

yerinden siparis aldiklarini ifade etmektedir.
Yapim Asamalari

Genellikle yurt disindan temin edilen abanoz agaci kalas halinde geldikten
sonra ilk olarak serit testerede klarnet gdvdesi i¢in olmasi gereken oOlgiilerde
hazirlanir. 4*4 6l¢iilerinde gelen kalas 30 cm Olgiilerine getirilir. Ardindan tornada
i¢ dis delimi yapilir. Nota deliklerinin agilmasi sonrasinda ise metal aksamin
hazirlanmasi igslemi baslar (Gorsel 66). Metal aksam da iki tlir malzeme kullanilir.
Bunlar: piring ve alpaka adi verilen alman giimiisiidiir. Metal aksam hazirlanirken
iki teknik uygulanmaktadir. Bunlardan biri dovme teknigidir. Ceki¢ ve 6rs yardimi
ile yapilir. Bir diger teknik ise dokiim teknigidir. Sonrasinda kaynak sistemi
yapilmaktadir (Gorsel 67). Glimiis kaynak yapimi ardindan tesviye, polisaj ve
nikelaj islemleri uygulanmaktadir. Tesviye islemi ile yiizeydeki piiriizler
giderilerek diiz hale getirilir. Polisaj ad1 verilen islemde ise parlatma yapilmaktadir
(Gorsel 68). Nikelaj ad1 verilen glimiis titanyum kaplamanin ardindan klarnette
montaj kismina geg¢ilir. Bu asamada nota deliklerini kapatan giideri ve seslerin
kesilmesini saglayan mantar bir araya getirilerek monte edilir. Son olarak akort

islemi yapilan klarnet kullanima hazir hale gelmis olur (Gorsel 69-70-71).

Klarnet yapim siiresinin istenilen modele gore degistigini ifade eden klarnet

ustalar1 bugiinlerde ortalama siirenin on bes giin oldugunu belirtmektedir.
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4.2. MADEN SANATI

4.2.1. Bakr Isciligi

Yiizyillardir yapilan, emek isteyen ve ham maddesi maden olan el

sanatlarimizdan biri bakir islemeciligidir.

Kizil renkte bir maden olan bakir, katisiksiz halde iken genellikle ayirt
edilemez. Bunun nedeni bakirin havayla karsilastiginda renginin pembeden kirmiza
donmesi ve hizla esmerleserek kizil kahverengi rengini almasidir (Gokgesu &

Koyun , 2011, s. 507).

Tarihte tas devrinden maden devrine gegisi saglayan bakir, insanoglunun
buldugu ilk maden olarak bilinmektedir. Toplayicilik 6zelligini siirdiiren Anadolu
insaninin, dogada buldugu ‘bakir kiilgeleri’ yerlesmelere getirmeye baslamasi
sonucu, bakirin diger malzemelerden farkli oldugu anlasilmistir. Daha 6nce elde
ettikleri obsidyen ve tas isleme deneyimlerinden yola ¢ikarak bakira sekil vermeye
basladiklar1 bilinmektedir. Bakira doverek sekil verme islemi sonrasinda bakirda
catlama ve kirilmalarin oldugunu tespit eden insanoglunun bakir1 1sitarak sekil
vermeye bagladigi goriilmektedir. Daha iyi bigimlendigini gézlemledikleri bakiri,
levhalar haline getirdikleri ve bu levhalardan boncuk, kiiciik igneler, olta uclar elde
ettikleri yapilan arastirmalar sonucu anlagilmaktadir (Ehsani & Yazici, 2016, s. 43;

Yalgin, 2013, s. 17-28).

Eski caglardan beri hem bakir madeninin kolay bulunmasi hem de kolay
islenmesi nedeniyle kap kagak kiiltiiriinde bu maden kullanilmistir (Polat, 2019, s.
96).

Gegmiste 6nemli bir el sanat1 ve kiigiik sanayi kolu olarak siirekli gelisme
gosteren bakircilik, hizli sehirlesme, ekonomik nedenler, teknolojik yenilikler gibi
sebeplerden dolay1 eski énemini kaybetmistir. Ozellikle de mutfak esyasi olarak
aliminyum, ¢inko, cam, plastik gibi malzemelerin kullanilmaya baslanmasi bu
sanatt devam ettiren ustalarin ¢ogunlukla turistik olarak bakirdan siis esyalari
yapmaya yonelmelerine sebep olmustur. Atadan kalma el sanatlarindan biri olan
bakircilik giiniimiizde {ilkenin bazi1 merkezlerinde ge¢im kaynagi olmaya devam

etmektedir (Ertas, 2014, s. 162; Korkmaz E. , 2016, s. 94).
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Osmanli Devleti’nin kurulmasmin ardindan Balkanlar ve Anadolu’da bakir
madeninin yogun olarak islenip kullanildig1 bilinmektedir. Bu donemlerde bakir
madenlerinin islendigi atdlyelerin en bilindikleri Balkanlarda Uskiip, Pristine ve
Saraybosna’dir. Anadolu’da ise Maras, Antep, Mardin, Diyarbakir, Siirt, Mugla,
Malatya, Elaz1g, Erzurum, Trabzon, Giresun, Ordu, Sivas, Tokat, Kayseri, Cankiri,
Corum, Amasya, Kastamonu, Konya, Burdur, Denizli, Afyon, Kiitahya, Balikesir,

Bursa, Istanbul ve Edirne olarak bilinmektedir (Korkmaz E. , 2016, s. 95).

Ordu’da bakir sanatinin baglama tarihi bilinmemekle birlikte, incelendiginde
eski yaygmhigini kaybettigi goriilmektedir. Bakirin yerini cam, plastik, celik gibi
tirtinlerin almasiyla Anadolu’nun bir¢ok yerinde oldugu gibi Ordu’da bulunan bakir
atdlyelerinin sayis1 da azalmistir. Ilimizde bakira sekil ve hayat veren tanmmig
ustalar bulunmaktadir. Ozellikle Unye ilgesinde bakircilik ge¢im kaynagi olmustur.
flgedeki *’Bakircilar Arastasi’’ olarak anilan sokaktaki ustalardan edinilen
bilgilerden; 19.yy’da Unye’de bakir ustalar1 ve ciraklarinin Rum oldugu ve
Unye’de var olan niifus meslek sahibi olsun diye Tiirk gocuklarmi usta olarak
yetistirdikleri 6grenilmektedir (Anonim, 2012, s. 243). Bakircilar arastasinda halen
geleneksel yapim teknikleri korunarak yoreye Ozgii Uriinler iiretilmeye devam
edilmektedir. Ordu ilinde bakircilik sanati kullanilan arag¢ geregler, yapim

teknikleri, yapim agamalar1 ve siisleme teknikleri olarak incelenmistir.

Ordu ilinde bakira hayat vermis ve bakir1 bir tablo gibi islemis 6nemli

ustalarin basinda Harutyun ARTUN gelmektedir.
Bakar Ustasi: Harutyun ARTUN
Goriisme Tarihi: 15.05.2019

Ordu ilinde bakircilikla ugrasanlarin baginda Harutyun Artun gelir (Gorsel
72). 1926 yilinda Ordu ilinin Zaferi Milli mahallesinde dogan Ermeni asilli ustamiz
kiiciik yasta baglamistir bakircilik meslegine. Babas1t Migirdi¢c Artun’un okumasina
izin vermemesi iizerine baba meslegi olan bakirciliga yonelmistir. O zamanlarda
maddi durumlar1 iyi olan Artun ailesi Istanbul’da bulunan bakir fabrikalarindan
temin ettikleri bakirlar1 islemislerdir. Fakat Harutyun Artun bakir ile tanistig
giinden bu yana bir kere bile bakir kap-kacak yapmamais, bakir bir levhayi tabloya

dontistiirecek incelikte islemistir.
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Bugiin 93 yasinda olan ustamiz yaptigi binlerce eserini Ordu merkezde
bulunan 4 katli evinin bir katini atdlye haline getirmis ve burada sergilemekte iken
yakin zamanda yasadigr bir hirsizlik olayr sonucu g¢ogunu kaybetmis geriye
yalnizca 3-5 eseri kalmistir (Gorsel 73-74-75). Yaptigimiz kisa sOylesi esnasinda
“’Bakircilik belki devam eder ama bakir {izerine sanat uygulayan insan benden
sonra kalmaz’’ diyen Harutyun Artun bugiin hala yas1 ve saglik durumuna ragmen
tarihini, bilgisini, sanatini anlatip paylasmaya ve genglerin sanata sahip ¢ikmasi i¢in

gengleri bilinglendirmeye devam etmektedir.

Ordu ilinde bakir kap yapimiyla taninan bir diger usta ise Ahmet
TURKMEN’ dir.

Bakar Ustasi: Ahmet TURKMEN
Goriisme Tarihi: 02.02.2021

Ahmet Tiirkmen 1965 yilinda Ordu ilinin Unye ilgesinde dogmustur. Alt:
yasinda babasiin yaninda koriik cekmekle basladigi bakircilik meslegine bugiin

halen devam etmektedir (Gorsel 76).

Ahmet Tiirkmen Bakircilar Arastasinda bu meslegin yasamasini saglayan 4
ustadan biridir. Eskiden her ustanin yaninda 15 ¢iragin calistigini ifade eden Ahmet
usta, simdi ayakta kalma miicadelesi verdiklerini sdylemektedir. Unye Arastasinda
bulunan bakircilar yeni ¢irak yetistiremedikleri i¢in kendilerinden sonra bakirci
ustast1  kalmayacagini, dolayisiyla dretimin  devaminin  gli¢  olacagini
belirtmektedirler. Boylece gegmisi yiiz yil 6ncesine dayanan bir el sanatinin 6nlem
alinmaz ve desteklenmez ise artik yok olacagmi dile getirmektedir. Unye’de
bakircihigin yasamasmm saglayacak bir organizasyona gidilmesi, Unye’yi ve diger
ilgeleri de kapsayacak bir tiretim ag1 kurularak bu {irlinlerin sehir merkezlerinde
acilacak igyerlerinde ya da senlik ve festivallerde kurulacak stantlarda tanitimi

yapilmasi gerektigini ifade etmektedirler (Gorsel 77-78).
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Kullanilan Arac¢ Geregler

Ordu’da bakir isgiliginde kullanilan arag¢ gerecler Anadolu’da bakir esya
iiretimi yapilan diger yerdekilerle aynidir. Yalnizca isimleri yoreye gore farklilik

gostermektedir.
Oksijen tiipii: Bakirin eritilmesi i¢in kullanilmaktadir (Ertas, 2014, s. 166).

Kalemler: Ceki¢ yardimi ile bakir firiinlerin desenlendirme isleminde
kullanilmaktadir. Celikten yapilmis ucu sivri malzemelerdir (Korkmaz E. , 2016, s.
97; Aktiirk, 2013, s. 39). Uzerindeki kabartma siislemelere gére adlandirilan
kalemlerin baslica ¢esitleri sunlardir: diiz kesi, egri kesi, balik, kus, ¢i¢ek, yarim ay,
cirtikli ay, oluklu, kusgdzii, selvili, dal, kirmadir (Ozdemir & Ozan Kaya, 2011, s.
1153).

Ors: Bakira bigimlendirmesi icin dévme isleminin {izerinde yapildig
araglara denilmektedir. Diiz bakirin ors iizerinde cekigle doviilerek sekil almast
saglanir. Biyiikligi ve cesitleri kullanilacak olan bakir levhanin biiyiikliigiine ve
sekline gore degismektedir (Ertas, 2014, s. 166; Geng, 2015, s. 40). Her kap bigimi
iin farkl1 6rs kullanilmaktadir (Ozkoca & Bozkurt, 2013, s. 101) (Gorsel 79).

Cekicler: Sekil verme, perdahlama, diizeltme islemleri i¢in kullanilan aragtir.
Perdahlama iglemi ve desenlendirme i¢in kullanilan miyene olarak adlandirilan
cekis tlirlinlin ucu dort koselidir. Legen ve kazan gibi esyalarin bombeli tabaninm
diizlestirmek ve sertlestirmek i¢in kullanilir. Nari adi verilen ¢ekig ise tav diisiirme
taban ve yanlarin diizlenmesinde kullanilir. Boyutuna goére biiytik, kiigiik, uzun ve
ince nari gibi isimler alir (Aktiirk, 2013, s. 39-40; Geng, 2015, s. 40-41) (Gorsel
80).

Makaslar: Bakircilikta en ¢ok kullanilan ara¢ olan makas bakir levhanin
kesilmesi isleminde kullanilmaktadir. Diiz makasa oranla daha kiiciik boyutta, i¢
biikey yiizeyli olan makas ince burun olarak adlandirilir. Biiyiik makasin
giremeyecegi yerlerde kiiclik daire kesmekte kullanilir. Diiz makasin ve ince
burunun giremeyecegi yerlerde kullanilan makas ise yan makas: olarak adlandirilir.
Gaga bicimindeki agz1 ince ve sivri olan bu makas Egri makasi ve Oyma makast
olarak ta bilinir. Dis makas: veya Turnak makas: olarak bilinen makas ise kaynak
yapilacak iki ucun birlesmesini saglamak ig¢in bakir iizerinde kertiklerin agilmasi

isleminde kullanilmaktadir.
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Bakrag, kazan, legen gibi kaplarin agiz kismini g¢evreleyen kalin demir
cubuklar1 kesmeye yarayan makas ise 7Tel makas: olarak adlandirilmaktadir

(Ozdemir & Ozan Kaya, 2011, s. 1154) (Gorsel 81).

Pergel: Yuvarlak formlu bakir {riinlere islenecek olan desen
kompozisyonlarinin hatlarinin belirlenmesinde kullanilir (Aktiirk, 2013, s. 40)
(Gorsel 82).

Tokmak: Ceki¢ gorevi iistlenen ara¢ ahsaptan olup, genellikle simsir
agacindan yapilmaktadir. Bakir esyalarin alt kismini diizlestirmek ic¢in kullanilan
tokmak vuruldugu yerlerde iz birakmayip, gerginlestirme 6zelligine sahiptir (Geng,

2015, s. 41) (Gorsel 83).
Polisaj Makinesi: Bakir iirtinlerin cila ile parlatilmasi isleminde kullanilir.

Sivama Makinesi: Bakirlara, ¢esitli 6lgiide 6nceden hazirlanmig kaliplarla

sekil vermek i¢in kullanilan makinedir.

Piirmiiz: Bakir driinlerin bolgesel tavlanmasinda ve iizerine 1styla renk,

golge, 151k vermek i¢in kullanilan aragtir.

Perdah Makinesi: Bakir esyalarin yiizeyindeki piiriizlerin giderilmesini ve

yiizeyin diizgilin goriilmesini saglayan elektrikli makinedir.

Kaynak Makinesi: Cezve, masrapa gibi bakir esyalarin sap, agiz, kapak gibi

kisimlarin birlestirmeye yarayan makinedir.

Kordon Makinesi: Bakirlarin kenarma yuvarlak sekil vermek igin
kullanilmaktadir (Aktiirk, 2013, s. 41; Ozdemir & Ozan Kaya, 2011, s. 1156).

Bakir islemeciliginde kullanilan baslica yapim teknikleri, ddvme, sivama,

preste basma ve dokme teknigidir.

Dévme Teknigi: Bilinen en eski yapim teknigidir. Bu teknikte bakir kiilgeler
eritilerek hazirlanan kaliplara dokiilmekte ve agir ¢ekiclerle doviilerek levha haline
getirilmektedir (Karpuz, 2002, s. 426). Binlerce yil kullanilan bu yontem ile ilgili
Surname-i Hiimayun (16.yy) ve Surname-i Vehbi’de (18.yy) minyatiirler yer
almaktadir (S6zen, 1998, s. 49). Bu teknik 20. Yiizyil baslarindan itibaren artik
terkedilmistir. Bakir, silindirlerle istenilen kalinhiga getirilerek kullanilmaya

baslanmistir (Karpuz, 2002, s. 426).
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Dovme teknigi ile kap yapimi dokme, sivama ve preste basma tekniginden
daha ¢ok emek ve zaman istedigi icin giiniimiizde ihtiyact seri olarak
karsilayamamakta olup yok olma durumuyla kars1 karsiyadir (Kayaoglu, 1984, s.
222).

Swama Teknigi: Tornaya baglanmis bir kaliba demir ¢ubuklar yardimiyla
bakirin sivamast yani bakir levhanin bakirin seklini almasinin saglanmasi iglemidir

(Ertas, 2014, s. 167).

Preste Basma Teknigi: Yaygin olarak kullanilmakta olan preste basma
teknigi en modern teknik olarak bilinmektedir. Pres ad1 verilen makinelere iiretimi
saglanacak olan tirliniin formuna uygun kaliplarin takilmasinin ardindan biiyiik bir
baski giicii ile levha halindeki bakirin iizerine vurulmasi sonucu iiretim yapilan

tekniktir (Aktiirk, 2013, s. 46).

Dékme Teknigi: Dovme teknigi ile bakir esya iiretmek fazla zaman, emek
istediginden ve kar dikdortgen kaideli kap yapmak zor oldugundan bu sekil
tiretimlerde dokiim teknigi kullamlmaya baslanmistir (Ozdemir & Ozan Kaya,
2011, s. 1159). Farkli bi¢imlerde hazirlanmis kaliplarin igerisine eritilmis bakir
madeninin dokiilmesi ve sogutulmasi sonucu istenilen iirliniin elde edilmesi

islemidir (Aktiirk, 2013, s. 46).

Diger tekniklerden oyma tekniginde ise motif yiizeye cizildikten sonra ¢elik
kalemlerle oyma islemi yapilir. Oyuk ve kanallara altin veya giimiis tel dosenip

cakilarak tizeri silinirse buna da kakma teknigi denilmektedir.

Tavlama: Bakirin kolay sekil almasi igin yiiksek ateste kizdirilmasinin
ardindan i¢i su dolu havuza batirilmasi islemidir. Bu islemin ardindan 6nceden
doviilerek sertlesmis bakir, islemesi i¢in gerekli esneklige kavusmus olmaktadir

(Geng, 2015, s. 44).

Perdahlama: Bakir levha yiizeyine son halini vermek, yiizeyi

diizglinlestirmek ve temizlemek i¢in uygulana bir yontemdir (Geng, 2015, s. 45).

Cilalama: Parlatilan ve temizlenen iiriiniin temizliginin ve parlakliginin
korunmast i¢in verniklenmesi islemidir. Onceleri i¢i vernik dolu bir kaba batirilarak
yapilmakta olan iglem giliniimiizde kompresor makinalariyla yapilmaktadir (Geng,

2015, s. 46).
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Yapim Asamalari

Bakir bir iirliniin iiretimi, hammadde temini, 6l¢iim, ¢izim, kesim, tavlama,
birlestirme ve kaynak islemleri, ana parcalarin sekillendirilmesi, perdahlama,

temizleme, boyama ve cilalama agamalari ile saglanmaktadir.

Yapilacak olan {iriiniin sekline uygun dikdortgen ya da daire seklinde kesilen
bakir levhalar yine yapilacak olan {irlinliin cinsine uygun kalinlifa getirilerek
hazirlanmaktadir. Hazirlanan bu levhalar yapilacak olan kabin formuna gore
sekillendirilirken teknik olarak ors ve c¢eki¢c yardimiyla darbeleme yontemi
kullanilmaktadir (Gorsel 84). Doviilerek yapilan bakir esya tek parga olabilecegi
gibi birka¢ par¢adan da olusabilmektedir. D6vme isleminden once kesilen bakir
levhalar {izerinde dis makasi ad1 verilen aletlerle ¢entikler acilmakta ve iki parca
birbirine birlestirilmektedir. Birlestirme islemi lehim yapma, per¢inleme,
kenetleme ve kaynak yapma gibi yontemlerle de saglanmaktadir. Birlestirmenin
ardindan koriikte 1sitilarak tavlama islemi yapilmaktadir. Tavlama isleminin
ardindan bakir levha iizerine isleme yapilirken istenilen seklin ¢izimi yapilmakta ve
sonrasinda kalemler yardimiyla ¢izilen sekil belirginlestirilmektedir (Gorsel 85).
Bu islemin sonrasinda yine ¢ekigleme yontemi ile kabartma islemi yapilmaktadir

(Gorsel 86).

Bolgede bakir esyalarin hemen hemen hepsinin diiz bakir levha iken 6rs
lizerinde gekig ve tokmak yardimiyla doviilerek sekillendirildigi goriilmektedir. Ors
tizerinde kendi ekseni etrafinda siirekli dondiirtilerek aldig1 darbelerle kabaca ortaya
c¢ikan bakir, ana hatlariyla sekillenmis olur (Gorsel 87). Kaynak ve sekillendirme
islemi biten bakir nesnelere perdahlama ve cilalama adi verilen islemler
uygulanmaktadir. Sonrasinda ylizeydeki yag ve kirlerin temizlenmesinin ardindan
eger lirlin glinliik hayatta mutfakta kullanilacak ise kullanima hazirdir. Giinliik
kullanim disinda siis esyas1 veya dekoratif amagli kullanilacak ise temizlemenin
ardindan boyanmakta, cilalanmakta veya ylizeysel sekil verilerek hazir hale

getirilmektedir (Gorsel 88).
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Kullanilan Siisleme

Bakir islemeciliginde kullanilan baslica siisleme teknikleri: kazima, boyama,

kabartma, ajur, zzmba ve kakma teknigidir.

Kazima: Genellikle sivama teknigi ile elde edilmis bakir esyanin yiizeyinin
siislenmesinde uygulanan bir yontemdir. Kazima islemine gecilmeden Once
islenecek olan desen kalem yardimi ile kaba aktarilmaktadir. Kazima usulii ile
yivler agmak i¢in 15 cm uzunlugunda keskin ¢elik kalemler kullanilmaktadir. Bu
teknik uygulanarak acilan yivlerin i¢indeki maden kesilerek disar1 ¢ikarilmaktadir

(Enginsoy, 1978, s. 33).

Boyama: Bakir {iriinlerin siislenmesinde fazlaca kullanilan bu teknik
tiriinlerin ylizeylerinin tamamina uygulanabildigi gibi istenilen bazi boliimlerine de
uygulanabilmektedir. Bu teknikte vapur isi ve gomalak cila karisimindan hazirlanan
boyar madde iiriinlere eski goriiniimii kazandirmak veya desenlerin belirginligini

artirmak i¢in kullanilmaktadir (Aktiirk, 2013, s. 47-48).

Kabartma: Kabartmalar maden tabakasina distan ve igten veya hem distan
hem icten ¢ekicleme yontemi ile yapilmaktadir. Islem dncesinde islenecek desen
taban lizerine kalem ile cizilmektedir. Cizilen desenler kabartilacak desene gore,
kabartmaya veya zemin ¢okertmeye yarayan aletlerle icten veya distan ¢ekigleme

ile yapilmaktadir (Dursun, 2014, s. 805).

Ajur: Bakir iriinlerin kesici veya delici aletler yardimi ile kesilerek veya

delinerek siislenmesi teknigidir (Onder, 2014, s. 71).

Zimba: Ucunda kabartma motifleri bulunan kalemlerin ¢eki¢ yardimi ile

bakir iiriinlerin yiizeyine vurulmasi ile siislenmesi teknigidir (Onder, 2014, s. 72).

Kakma: Maden iizerinde agilan yiv ve yuvalara istenilen cins ve renkteki
bagka madenlerin kakilmasiyla gerceklesen bir siisleme teknigidir (Karpuz, 2002,
S. 426).

Ordu’da bugiine kadar varligim1 koruyabilen el sanatlar1 alanlarindan birisi
olan bakircilik giinlimiizde kazang saglayan bir meslek olarak goriilmiiyor olsa da
halen bir¢ok sanatkar tarafindan yapilmaktadir. Ordu’da iiretilen bakir esyalarin

genellikle mutfak esyas1 ve dekoratif esya gruplari halinde oldugu goriilmektedir.
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Su ve benzeri sivilart koymak i¢in kullanilan emzikli ve kulplu kaplara ibrik
denilmektedir. Camilerde giil suyu serpmek, evlerde abdest almak, el yiiz yikamak
i¢in kullanilan tiirleri vardir. Anadolu’nun ¢ogu yerinde masalarda, biifelerde veya
esya lizerinde dekoratif olarak kullanilan bakirdan yapilmis islemeli ibrikler

bulunmaktadir (Gokgesu & Koyun , 2011, s. 510) (Gorsel 89-90).

Siirahi genellikle kaideli sisman karmli kulpu ve kapagi bulunan kaplar
verilen addir. Farkli boyutlarda 6rnekleri de mevcuttur. Gorsel 91°de goriilen
stirahinin ilde tespit edilen bakir ustamiz Ahmet Tirkmen tarafindan gelistirildigi

belirtilmektedir.

Sahan, derinligi fazla olmayan yemek kabidir. Gorsel 92° de bulunan yemek
servisinde veya yemek saklamakta kullanilan kapakli bakir sahanin malzemesi

kalincadir.

Bakrag, tek kulplu, kapakli kalaylanmis kovalara verilen addir. Gorsel 92° de
bulunan bakrag, diiz veya silindirik tabanli, yukariya dogru daralan silindirik
govdeli derin kaplar kapakli olup iist kisminda hareketli tasima kulpu mevcuttur.

Bolgede bakrag sitil olarak ta adlandirilir.

Giligiim, tek kulplu, karin kismi siskin, boyun kismi ince uzun ve kapakli bir
kaptir. Genellikle bakirdan yapilir ve dis1 kalaylidir. Piring, altin ve glimiisten
yapilan Ornekleri de mevcuttur. Sivi tasimak veya sivi muhafaza etmek igin
kullanilan bu kap formu fonksiyonlarina gore adlandirilmaktadir (Gorsel 93).
Ornegin: su giigiimii, siit giigiimii vb.

Kahve pisirmek amaciyla kullanilan cezve modeli agiz formu olarak Ahmet
Tiirkmen tarafindan gelistirilmistir. Solda bulunan cezve, sap1 ve agiz formu

bakimindan ¢ogunlukla sol elini kullananlar i¢in {iretilmistir (Gorsel 94).

Tek kulpu bulunan emzikli ve kapakli mutfak araci genellikle sisman
karinlidir. Farkli boy ve modellerde bir¢ok 6rnegi bulunmaktadir. Gorsel 95°te
bulunan ¢aydanlik modelinin gévdesi ve kapak kismi1 bakirdan sap ve emzik kismi

piringten yapilmistir.
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4.2.2. Kalay Yapim

Bakir kaplarin ¢ok¢a kullanilmasi ve havayla temasindan dolay1 korozyona
ugramasin1  engellemek amaciyla olusturulan koruyucu katmana kalay
denilmektedir. Kalay giimiis beyazliginda olup, doviilebilir 6zellige sahip metaller
siifindaki bir elementtir. Sahip oldugu bu 6zelliklerden dolayr da kolayca levha
veya tel haline gelebilmektedir. 231 C’de eriyebilen beyaz kalay zehirleyici degildir
(Subas1 & Arslan Kalay, 2016, s. 261).

Kalaym, Kiiltepe kaynakli yazili kil tabletlerde AN.NA ideogrami ile
yazildig1 ve Asurca “anakum’’ olarak okundugu bilinmektedir. Anadolu’nun tung
iretimi i¢in ihtiya¢ duydugu kalay1 Mezopotamya’daki Asur kralligindan sagladigi

yapilan arastirmalar sonucunda edinilen bilgiler arasindadir (Kaptan, 1981, s. 166).

Anadolu’da gliniimiizde en eski kalay madeni ocaginin Nigde Celaller Koyii
sonrasinda ise Tunceli, Kirklareli, Tekirdag, Istanbul (Sile), Eskisehir, Bursa,
Manisa, Amasya, Usak, Nigde, Sivas ve Aksaray yorelerinde oldugu bilinmektedir
(Subas1 & Arslan Kalay, 2016, s. 262).

Gilinlimiizde ¢ok ¢esitli kullanim alanlar1 olan kalayin bilinen en eski kullanim

alan1 bakir yiizeyleri kaplamaktir.

Kalaylama bakirdan {iretilmis bir iirliniin yiizeyini kiil renginde yumusak
yapida olan kalayla yapilan lehim islemi olarak tanimlanabilmektedir (Ozkoca &
Bozkurt, 2013, s. 102). Mutfakta kullanilan bakir kaplarin ¢abuk oksitlenmemesi
ve bakir zehirlenmelerinin olmamasi i¢in yapilmaktadir (Subas1 & Arslan Kalay,
2016, s. 262). Kalaycilik, bakirciliga bagli olarak gelismis bir meslek koludur.

Kalaycilik meslegi ile ugrasan ustalar kalayct olarak anilmaktadir.

1950-1960’lara kadar kentler ve kasabalarin her semtinde, pazar yerlerine
yakin sokaklarda bir kalayc1 diikkkani bulunmaktaydi. Genellikle bakircilarin yan
basinda yer alan kalayci diikkanlarinin 1960’larin baslarinda ¢ogunun kapandig: ve
diikkanlarin yerini gezici kalaycilarin aldigi bilinmektedir (Coruh & Caparlar,

2012, s. 66).

Yakin zamana kadar seyyar olarak yapilan kalaycilik meslegi mutfakta celik,
aliminyum, teflon, emayenin kullanimimin artmasiyla tiikenmeye baslamistir
(Tirkmen, 2021). Giliniimiizde bircok ilde oldugu gibi Ordu ilinde de birkag

diikkanla sinirlt olan kalaycilik meslegi zorla yiiriitiilmeye ¢alisilmaktadir.
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Kullanilan Arac¢ Gerecler

Ocak: Basit bir diizenek seklinde hazirlanmis olan ocagin ortasindaki
cukurda tas veya odun komiirii yanmaktadir. Ocagin zemine yakin boliimiinde
atesin harlanmasi i¢in kullanilan ve genellikle manda derisinden yapilmis hava
ifleyen koriik bulunmaktadir. Kalayci koriigli olarak adlandirilmaktadir. Koriik
ocaga alttan komiir {iflemekte olup kOmiiriin yanmasiyla bakirin ocakta

tavlanmasini saglamaktadir (Gorsel 100).

Kiskag: Kalay yapilacak olan kabin atese belli bir mesafede kalabilmesi i¢in

kullanilan uzun sapl bir tutacak.

Kalayc1 pamugu: Avug icerisinde kolayca hareket ettirilebilen rulo

seklindeki pamuktur.

Nisadir: Amonyum kloriir bilesigi olan beyaz toz halindeki nisadir metalin
yiizeyindeki hasil olmus oksit tabakasini kaldirarak metalin lehime hazir hale

gelmesini saglar.

Tuz ruhu: Hidroklorik asit, hidrojen ve klor elementlerinden olusan, oda
sicakligi ve normal basingta gaz halinde bulunan kimyasal bilesiktir (Subas1 &

Arslan Kalay, 2016, s. 264).
Yapim Asamalar

Bakirin kalaylanmasi igin gergeklesen ilk islem tavlama islemidir. Bu islemde
ama¢ daha once kalaylanmis kapta olusan yag ve kirin ates lizerinde tutularak
yakilmasidir. Eger bu asamada yag ve kir c¢ikmadiysa kostik denilen ilacin
igerisinde bakir kap birka¢ giin bekletilmektedir (Gorsel 101). Ardindan yikama
islemi yapilmaktadir. Yikama, kum yardimiyla tuz ruhunun kapta sivazlanmasidir.
Kumla temizleme iglemi bakir kabin kirmiz1 veya beyaz rengi ortaya ¢ikana kadar

devam eder. Tavlama ve temizleme isleminden sonra kalaylama islemine gegilir.

Kalaylamaya hazir hale gelmis kapin, kiskacla atese tutularak isinmasi
saglanir (Gorsel 102). Gerekli 1s1ya ulastiginda kaba toz nisadir serpilir ve pamuk
yardimiyla kaba stiriilerek yedirilir. Kalay ¢ubugu kaba degdirilir ve eger ¢ubuk
eriyorsa kaba ¢ubuk gezdirilir. Kiskag ile ates lizerinde siirekli ¢cevrilen kaba pamuk

yardimiyla kalay iyice yedirilir (Gorsel 103).
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Tiim ylizeyi kalay kapladiginda fazlalik pamukla siyrilir. Bu isleme ikinci tav

denilmektedir. Bu islemle beraber kabin kalaylama islemi sona ermis olur.

Bakir kapta pisirilen veya bekletilen yemeklere bakir karistiginda alinan bakir
miktar1 artmakta bu da zehirlenmelere neden olmaktadir. Bu sebepten dolay1 da
pisen yemekle bakirin direkt temas etmemesi icin kaplar kalaylanarak
kullanilmaktadir. Giinliik kullanim i¢in kullanilan bakir kaplarin altt ayda bir

kalaylanmasi gerektigi bilinmektedir (Subasi & Arslan Kalay, 2016, s. 267).
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4.3. DOKUMA SANATI

Dokumacilik Ordu yoresinde ¢ok eski bir gegmise sahiptir. Bolgenin bazi
kesimlerinde goriilen ilkel tezgahlar ve diger dokuma aletleri bunun kanitidir.
Dokumacilik eskiden ilin hemen hemen her ilgesinde yapiliyorken zamanla bu alan

daralmis olup gilinlimiizde ¢ogunlukla Golkdy ilgesinde yapilmaktadir.

Bazi kaynaklarda dokuma teknigi ile yapilan tiriinlerin Ordu ilinden Hopa’ya
kadar benzer ozellikler gosterdigin kayithidir. Bu benzerligin sebeplerini de su

sekilde siralanmaktadir:

Tezgahlarin basit ve ilkel olusu kaynakli dokumalarin yalnizca ¢izgisel

goriiniim 6zelligine sahip olmasi

Yiiniin kirpilmasi, egirilmesi, boyanmasi, dokunmasi gibi tiim asamalarin

ayni insanlar tarafindan yapilmasi
Tezgah basinda yalnizca kadinlarin ¢aligmasi

Karadeniz kadinimnin yogun is temposu kaynakli dokuma iiriinlerini

motiflendirecek zamani bulamamasi (Stimerkan, 2008, s. 97).

Diger illerde oldugu gibi Ordu ilinde de dokumalara bolgenin cografi
yapisinin, hayvancilik ugraglarinin, gelenek ve goreneklerin yansimis oldugunu
gormekteyiz. Kullanilan malzeme, uygulanan teknik ve motifler de bu yansimanin
kanitidir. Onceleri ilin biitiin ilcelerinde yapilan dokumacilik sanatinda gesitlilik;
kilim, dastar, heybe, ¢orap, eldiven, kolan seklindedir. Simdilerde G61kdy ilgesinin
Kozoren koyiinde birka¢ hanede devam eden dokumacilikta gesitlilik oldukca
azalmistir. Hayvanciligin yaygin oldugu zamanda hayvan yiinii bulmanin kolay
oldugu fakat zamanla gen¢ niifusun artik sehirlere go¢ etmesiyle hayvanciligin
azaldig1 dolayisiyla da hammadde temin etmenin zor olmaya basladig
goriilmektedir. Artik hali, kilim dokuma tezgahlarinin depolara kaldirildig:r daha
kolay bir dokuma tiirii olan dastarin dokundugu tespit edilmistir.

Bolgede iki tiir tezgadh kullanilmaktadir. Bu tezgahlar halkin kendisinin
agactan yaptig1 ve dagan, kilig, kiizli, arga¢c adimi verdigi araglardan meydana
gelmektedir. Istar tezgah1 ve dastar tezgahi olarak adlandirilan bu tezgahlarin ortak
Ozelligi basit bir diizenek olmalari, bahcede, evde, agik ve kapali tiim alanlarda

kolayca kurulabiliyor olmalaridir.
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Istar tezgahi iki yan tahta, iki levent, birer adet ¢ozgii ve agizlik giiciisii,
varan-gelen adi verilen 6n ve arka ¢ozgiilerin ayrilmasini saglayan capraz bir
cubuktan meydana gelmektedir. Giliniimiizde ¢esitliligin azalmasi kaynakli

kullanilan tek tezgahtir.

Ordu ilinde dokuma sanatina devam etmekte olan say1li ustalardan biri Pakize

AKKIRIK t1r.
Dokuma Ustasi: Pakize AKKIRIK
Goriisme Tarihi: 08.12.2020

Pakize Akkirik 1976 yilinda Mesudiye’nin Akkirik kdyiinde dogmustur
(Gorsel 104). 1997 yilinda evlenerek Golkdye yerlesmistir. Iki cocuk sahibi Pakize
Akkirik giinlimiizde Golkoy’iin Kozdren kdylinde bulunan evinde donem donem
temin edebildigi orlon iple dastar, ¢orap, eldiven, heybe, kolan yapimina devam
etmektedir. Dokuma yapmay1 on yaslarinda annesinden O0grenmis olan Pakize
Akkirik eski zamanlarda dokumanin ylinden yapildigini, yiinlerin kok boyayla
boyanarak egirildigini ama arttk yiinden dokuma yapanin kalmadigini
belirtmektedir. Dastar, kolan, heybe dokurken iplerin sikismasi i¢in kilig adim
verdikleri agagtan bir malzeme kullandiklarin1 belirten Akkirik kdyde bu islerle
ugrasan bagka kimsenin kalmadigini kendisinin de artik siparis gelmedik¢e devam

etmeyecegini ifade etmektedir (Gorsel 105).

Ordu ilinde dokuma sanatina kilim dokuyarak devam eden ustalardan biri

Yiksel AYDIN’dir.
Dokuma Ustasi: Yiiksel AYDIN
Goriisme Tarihi: 15.05.2019

Ordu ilinin Giilyal ilgesinde ikamet eden dokuma ustasi Yiiksel Aydin il
Kiiltiir ve Turizm Midiirliigiinden alinan usta listesinden ulasilan ustalardan biridir
(Gorsel 106). 1958 yilinda Giilyali il¢esinde dogan Yiiksel usta kilim dokuma isini
asil olarak evlendikten sonra esinden 6grenmistir. Kaympederinden kalan kilim
dokuma makinalariyla evlerinin ist katina kurduklar atdlyelerinde mesleklerini

devam ettirmektedir.
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Bir donem gecimlerini yalnizca kilim dokuyarak saglayan Yiiksel usta
simdilerde eskisi kadar siparis almamakta olduklarin1 ve ek islere yoneldiklerini
belirtmektedirler. Istanbul’dan getirdikleri, tellen adin1 verdikleri ip ve penye

kumas ipten yaptiklar1 kilimleri bulunduklari ilgede satisa sunmaktadirlar.

Ordu ilinde dokuma sanatina kilim dokuyarak devam eden bir diger usta
Ahmet GEBES tir.

Dokuma Ustasi: Ahmet GEBES
Goriisme Tarihi: 08.06.2021

Ordu ilinin Persembe ilgesinde bulunan Tepecik mahallesinde 1962 yilinda
dogmustur (Gorsel 107). 1965 yilinda babasi tarafindan kurulan tezgahta 6nce iki
abisi ardindan 1977 yilindan bu yana Ahmet usta kilim dokumaktadir. Kilim
dokumaciliginin onceleri kdyiin gecim kaynagi oldugunu belirten Ahmet Gebes

simdilerde yalnizca {i¢ hanede devam etmekte oldugunu belirtmektedir.

Ahmet ustada artik eskisi kadar kilim dokumadigini yalnizca yakin gevresine

ve ¢ocuklarina hatira olarak birakabilecegi birer kilim dokuyacagini belirtmektedir.

Sokiintii ip olarak adlandirdig: eski kazaklardan sokiilen iplerle veya yamalik
kumaslarla dokudugu kilimlerin standart olarak eni bir metre uzunlugu ii¢ metredir

(Gorsel 108).

Cocuklugundan bu yana severek yaptig1 bu igin gerekli ilgiyi artik gdrmemesi
kaynakli bagka islere yonelmis olup, babasindan kalan kilim tezgahinda artik hobi
olarak ara ara kilim dokumaya devam etmektedir.

Kullanilan Ara¢ Geregler

Dokuma yapilirken basta tezgah olmak tizere kirkit, makas, bigak gibi cesitli
malzemeler kullamlmaktadir. Uzerinde dokumanin yapildig: araglara tezgdh
denilmektedir. Kirkitli dokuma tezgéahlari; yan agaci, giicli agaci, varan gelen, kilig
ve leventlerden olusmaktadir. Kirkitli dokumalar yapilirken yatay tezgah, dikey
tezgah, gelismis dikey tezgdh ve masa tezgdht gibi degisik tezgahlar
kullanilmaktadir. Kilim dokunurken iplikleri sikistirmak igin kullanilan alete Kirkit
denilmektedir. Sap1 tahta olan tarak seklindeki alet genellikle demirden yapilmustir.
Eskiden disleri de tahtadan yapilmis olan 6rnekleri bulunmaktadir (Atmaca, 2018,
s. 20).
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Bolgede dokuma yapilan basit tezgahlarda, bir liggen {izerine yerlestirilmis
ti¢ dikey aga¢ ve dokunmus kumaslari sarmak i¢in ¢evrilmis bir yatay ahsap, duvara
dogru tutturulmustur (Oyman Biiken, 2010, s. 79) (Gorsel 109). Dokuma islerinde
kurulan bu tezgaha bolgede Sal Tezgdh: denilmektedir. Tezgahin pargalar1 az ve
basittir. Kolay sokiiliip kurulabilir. Dokuma yapmak i¢in tezgah kuruldugunda
¢ozgli ipleri yerde biitiin haliyle uzatilarak sabitlestirilmesi gerektiginden dokuma
boyu kadar yer kaplamaktadir. Bundan dolay1 tezgah kurmak icin 1lik ve giinesli
havalarda bahgeler tercih edilir. Sal tezgahlarda atki iplerin sikistirilmasi i¢in Kili¢
ad1 verilen alet kullanilmaktadir (Gorsel 110). Dokumalarda ¢ozgii ipleri genellikle
cok renkli olup motiflere gore gruplandirilmaktadir. Atk ipleri ise tek renkli olup

genellikle kenar cizgisiyle ayni renktedir.

Golkoy ilcesinde dokuma isi ile ugrasan Pakize Akkirik ile dokuma iizerine
yapilan saha calismasinda hava sartlarinin uygun olmamasi kaynakli tezgah tam
anlamiyla kurulamamistir. Bundan dolay1 tezgahin ve tezgahi olusturan pargalarin

tanitim1 yapilirken gerekli kaynaklardan atiflar yapilmistir.
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4.3.1. Kilim

Kilim, Anadolu’da yer yaygisi ortii gibi biitiin havsiz kirkitli dokumalar i¢in
kullanilan bir terimdir (Ugurlu S. S., 2018, s. 4). Kilim kelimesinin kokeni
tartismalidir. Kelimenin aslinin Fars¢a oldugu ve Fars¢adan Urduca ile Tiirkge’ye
Tiirk¢e’den de Mogolca Rusga ve Arapca ve Kafkas ve Balkan dillerine gegmis
oldugu bilinmektedir. Arapca da kilimin karsilig1 olarak bisat, firds, namt, kisa ve
mari gibi kelimeler kullanilmaktadir (Bozkurt N. , 2002, s. 3).

Kilim konut désemelerinde, esyalarin tasinmasinda, tahili korumak ve diger
bolgesel ihtiyaglar i¢in dokunmaktadir. Halidan daha ince olan kilim enine ve
boyuna atkilardan meydana gelir (Ziiber, 1972, s. 39). Her bolgenin kilimi kendine
ait desen renk ve dokuma o6zellikleri gostermektedir. Dogu Karadeniz’de hemen
hemen tiim yorelerde dokuma yer kilimi yapilmaktadir. Ordu ydresinde kilim
dokumaciligin ne kadar eskiye dayandigi konusunda kesin bir tarih
verilememektedir. Bu konu ile ilgili herhangi bir kaynaga rastlanmamustir fakat
1455 yilinda Ordu’nun ¢ogu kdylinde Boyahaneler bulundugu ve bunlardan vergi
alindig1 gibi ipuglart mevcuttur (Demir N. , 2006, s. 256).

Kilim, dokuma boyunca ¢ozgii ipliklerinin arasindan bir alttan bir stten
gecen enine atki ipliklerinden olusan ve ¢ozgiileri atkilarin tamamen Orttiigi tersi
ve yiizli birbirinin benzeri olan diiz dokumalar olarak ta adlandirilmaktadir
(Karacadagli Calik, 2017, s. 10). Ayrica iplerin dikey veya yatay olarak
ilerletilmesiyle veya birkag¢ ¢ozgii atlatilmasiyla motif islenmis cicim, zili, sumak

gibi diger diiz dokuma yaygilara da kilim denilmektedir (Bozkurt N. , 2002, s. 3).

Tiirk dokuma sanatinda halidan farkli teknik ve desen 6zelligi gdsteren bir
boliimii  olan  kilimler genellikle dokunduklari yer adlarna  gore
gruplandirilmaktadir. Her iki ylizde de desen ve renkler aymi kilim iki iplik
sistemine dayanilarak yapilmaktadir. Diiglim bulunmayan kilimler diiz tezgahlarda
dokunmaktadir (Bozkurt S. , 2020, s. 702-703). Kilimin hammaddesi kil ve yiindiir

fakat son zamanlarda sentetik ipler kullanilmaktadir (Atmaca, 2018, s. 35).

Desen ve motif kompozisyonu temel alinarak kilim dokunurken kullanilan
renkli atki iplikleri motif sinirlarindaki ¢6zgiilerden dondiiriilerek dokunmaktadir.
Eger motif kilim teknigine uymuyorsa motif smirlarindaki ¢6zgii aralarinda

bosluklar olusmaktadir (Ugurlu S. S., 2018, s. 4).
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[lik adi verilen bu ¢dzgii bosluklarmin olusmamas: igin kenetleme
yapilmaktadir. Kenetleme yapmak i¢in de motif iplikleri ile motif sinirlarinda diger
motifin ipligi ile ¢esitli baglantilar yapilir ve motiflerin ¢evrelerinde istenmeyen

dikey bosluklar 6nlenmeye ¢alisilir (Ugurlu S. S., 2018, s. 4).

Diiz dokuma yaygilarindan olan kilimin motif islenmis hali ise cicim olarak
adlandirilmaktadir. Ince renkli iple dokunmus nakish bir kilim veya &rtii olarak da
tamimlanir. Yiizeydeki desen yogunluguna gore seyrek motifli veya sik motifli
cicim olarak isimlendirilir (Atmaca, 2018, s. 35). Cicim dokunurken ¢ézgiiler
arasindan iki sira atki ipligi bezayagi teknigiyle, bir sira desen ipligi motife gore
cozgiilerin iistinden ve altindan farkli sayilarla gegirilmektedir. Cicim
dokumalarda dokuyucunun bulundugu yiiz dokumanin tersi, diger yiiz ise oniidiir

(Karacadagli Calik, 2017, s. 15).
4.3.2. Dastar

Karadeniz bolgesinde ozellikle Ordu Giresun ve Carsamba ydresinde
goriilmekte olan bir dokuma tiiriidiir dastar. Diiz bir dokuma olan dastarin dokuma
sekli kilime benzemektedir. Genellikle koyunyiinii, keci-tiftik yiinii ve kendir
kullanilmaktadir. Giiniimiizde orlon ipte kullanilmakta olup eski siiveter ve
kazaklarin iplerinden de yararlanilmaktadir (Deniz, 1982, s. 31). Bolgede kirmizi,
siyah, yesil ve kirli sar1 6nemli renklerdir. Genellikle siyah ile kirmizi, yesil ile sar1

renkler yan yana getirilerek dokunmaktadir.

Ordu kirsalinda dastar adiyla bilinen dokuma orta halli ve yoksul vatandasin
evlerinde yer sergisi olarak kullanilmaktadir. Bu gelenekli dokuma giiniimiizde de
cesit ve kalitesi diismiis sekilde dokunmaya devam etmekte ise de talep eden ve

yapan kisi sayist ¢ok az sayidadir.

Havsiz diiz bir dokuma olan dastar bolgede ¢ul adiyla da anilmaktadir. Dastar,
‘catma’ ad1 verilen iigayakli bir sisteme bagl basit bir aletle dokunmaktadir. Ipler
hazirlandiktan sonra diiz bir araziye birbirinden belli bir uzaklikta iki ¢gubuk cakilir
ve daha Onceden hazirlanmis olan ¢bzgii ipi bu aga¢ kaziklarin ortasina
dolandirilarak sarilir. Ardindan kaziklardan birine yaklasik bir metre mesafeden
giici ve siirgii agac1 c¢akilmaktadir. Burada gilici ¢6zgii agaglarinin ortasina

yerlestirilirken, siirgii agaci dista birakilmaktadir.
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Cozgii ipleri karsilikli cakilan kaziklara her dolandirildiginda ayri bir iple
giicli agacma baglanir ve siirgii agacina sarilir. Bu iglem istenilen uzunluga

ulasilana kadar devam eder.

Yapilan goriismelerde tespit edilen dastar ornekleri kimyasal boyali yeni

orlon ipten yapilmis sekildedir (Gorsel 115).
4.3.3. Heybe (Canta)

Canta bolgede ¢ok uzun yillardir kullanilmaktadir. Karadeniz’de bir sey
tasimak saklamak i¢in kullanilan ¢antalar, Anadolu’da kullanilan heybe ve torbayla
ayn1 gorevi yapmaktadir. Heybe diiz dokuma yaygilardan birisiyle dokunmaktadir
(Yildirmis, 2015, s. 101). Heybe de canta gibi yiyecek tasimak veya giyim
esyalarint saklamak icin kullanilmaktadir. Yapilan goriismelerden cantalarin

kullanim amacina gére dokundugu anlagilmaktadir (Gorsel 117).

Gorsel 116°te bulunan c¢antalardan solda piiskiillii ¢anta modelini
gormekteyiz. Sagda ise kogboynuzu motifi ile islenmis ¢anta modeli yer almaktadir.
Kog¢boynuzu motifi gii¢ kahramanlik erkeklik ve bereketi simgelemektedir. Burada
boynuz sembolii erkekle ozdeslestirilmis oldugu ig¢in kuvvet timsali olarak

kullanilmistir.

Ug yanlarindan piiskiillerle ¢evrelenmis olan bu aksesuar ¢antalar iizerinde
kullanilan motif pitrak motifi olarak adlandirilmaktadir. Bereketi simgeledigi
bilinen motif cogunlukla tandir Ortiilerinde ekmek {izerine Oortiilen cicim

dokumlarda ve tandir ortiilerinde kullanilmistir (Gorsel 118).
4.3.4. Corap

Corap el sanatlar1 dokuma iiriinlerinde en c¢ok karsilagilan iirlindiir. Hem
ihtiyac1 karsilamak hem de pazarlamak amaciyla dokunan goraplar renk, malzeme
ve motif bakimindan yoreden yoreye farklilik gostermektedir (Yildirmis, 2015, s.
102).

Gilintimiize degisik sekil ve dokumada gelen ¢oraplarin gegmisinin ytizyillar
oncesine dayandigi bilinmektedir. Ornegin: M.O. 8. yiizyilda yasadig: bilinen
Yunan sair Heseidos’un hayvan kilindan oriilen bir ayakkabi astarindan bahsettigi

yazili kaynaklar arasindadir (Yildirmis, 2015, s. 102).
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Bir de Anadolu’da M.O. 5 yiizyilda Altay Pazirik Kurganinda ortaya cikan
kece coraplar Tiirklerde corap geleneginin ¢ok eskilere dayandigini kanitlar

niteliktedir (Yildirmis, 2015, s.102).

Anadolu c¢oraplarinin bolgeler arasinda renk motif ve desen bakimindan
farkliliklar gosterdigi goriilmektedir. Orta Anadolu’da tiftik, Bati ve Kuzey
Anadolu’da pamuk Giiney Anadolu’da ise yogunluklu olarak yiin kullantyor olmasi
bunun kanitlar niteliktedir. Tiirk coraplarmma bitki, hayvan, insanlardan alinan

sekiller, yaz1 ve simgeler motif olmustur (Ziiber, 1972, s. 47).

Bolgede goriilen iklim tipi insanlarin ihtiyaglarinin  sekillenmesini
saglamistir. Kisin uzun siirmesi ve eski zamanlarda yiiniin bol tiretilmesi ¢orap ve
eldiven iretiminin fazla olmasinda etkili bir faktordiir. Coraplar dokunurken
uygulanan kompozisyonlar bulunduklar1 ydreye veya uygulanan motife gore
degisiklik gostermektedir. Coraplarin siniflandirilmasi kullanim alanlari kullanilan
renkler ve boyalar, 6rme teknikleri, kullanilan ara¢ gerece gore yapilmaktadir.
Ornegin; kullanilan ara¢ gerece gore simiflandirilirken iki sis ile dokunan goraplar,
bes sis ile dokunan coraplar, t1§ ile dokunan c¢oraplar seklinde ayrilmaktadir.
Kullanim alanma gore smiflandirilirken ise; gilinliikk ¢orap, ceyizlik gorap, gelin

veya damat corabi, asker gorabi, giires gorabi seklinde ayrilir.

Bazi bolgelerde ¢oraplarla ilgili inaniglar bulunmaktadir. Mesela birine beyaz
corap hediye etmek giizel dilekler, siyah corap hediye etmek kotii temenniler
anlamina gelirken, baska renklerdeki ¢oraplarin hediye edilmesi tizerlerindeki renk

ve desene gore anlam ifade etmektedir (Ozbel, 1945, s. 11).

Corabin oriiliisiindeki aksaklhigin evliler arasinda gecimsizlige neden
olduguna inanilirken, c¢oraplardan birinin kaybolmasi veya calinmasmin da
evlilerin ayrilmasi anlamina gelmektedir. Ayrica dul bir kadmin erkek g¢orabi

giymesinden evlenmek istedigi anlami ¢ikarilmaktadir (Ozbel, 1945, s. 11).

Bolgede iki tip ¢orap orildiigi goriilmektedir. Biri ala corap adi verilen
desenli, renkli ve farkli 6l¢ii ve sekillerdeki goraplardir. Diger ise yiin ¢oraplardir.

Genellikle krem renkte olan ¢oraplar ala ¢oraplara gore daha sadedir (Gorsel 119).
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4.3.5. Eldiven

Eldivenler sisle dokunan {iriinlerdir. Corapta oldugu gibi pamuk, tiftik ve
yiinden Oriilen eldivenlerin her bdlgede kendine 6zgii motifleri mevcuttur. Cok

renkli dokunan eldivenlere Ala Eldiven adi verilmektedir.

Gorsel 120°deki eldiven lizerinde goriilen motif pitrak motifidir. Bolgede
yapilan ¢anta ve coraplar {izerinde de kullanilmig olan motifinde bereketi

simgeledigi bilinmektedir.
4.3.6. Kolan

Karadeniz’in daglik ve engebeli arazi sartlarina bagli olarak ulasimin zor
olmasindan dolay1 her tiirlii yiikiin sirttan tasinmasit gerekmektedir. Bu sirta tagima
asamasinda da kolanlar kullanilmaktadir. Giinlimiizde tasima islemi motorlu araglar
veya binek hayvanlari ile gergeklestiriliyor olsa da kolan halen gesitli amaglarla
farkli bolgelerde kullanilmaktadir (Bas A. , 1996, s. 23)

Cozgii yiizlii dokuma tiirlerinden biridir. Hayvanlara yiik baglarken, cocugu
besige ya da sirta baglarken veya ¢esitli yiik tasima islerinde kullanilmaktadir.
Kolan dokuma da hammadde olarak genellikle kil lifleri kullanilir. Arag gereg
olarak ise kili¢ ve mekik kullanilmaktadir. Kolan 6rnekleri genellikle uzun ve dardir
(Karacadagli Calik, 2017, s. 11). Yaklasik 5 cm. eninde dokunmaktadir (Gorsel
121).

Kolan dokuma islemi gergeklestirilirken sabitlestirilmis iki kazik etrafina
ipler kolanin uzunluguna uygun sekilde dolastirilir. Ipin 1y1lmasi olarak adlandirilan
bu islemin ardindan kolanin sekline ve yoresel 6zelliklerine gore dokuma islemi
baslar. Dokuma isleminin ardindan ise kolan tezgahtan ¢ikarilir ve sagak olarak

adlandirilan kisim oriilerek hazir hale gelir (Bas A. , 1996, s. 23-24) (Gorsel 122).
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4.4. TAS iSCILiGi
4.4.1. Kaba Tas Yontuculugu

Insanoglu tarafindan ilk zamanlar temel gereksinim olarak silah seklinde
kullanilan tas, sonralar1 ihtiya¢ alanlarinin genislemesiyle farkli alanlarda
kullanilmaya baslanmigtir. Giiniimiize kadar ulasan hammaddesi tas olan siis
esyalari, taki ve heykeller bu iglerle ugrasan zanaatkarlarin el becerileri ile gelismis
ve basli basma bir sanat kolunun ortaya c¢ikmasini saglamistir. Anadolu’da
geleneksellesmis bir sanat ugrasi olarak bilinen tas islemeciligi sert taslarin
tiraglanmasi, yontulmasi ve cilalanmasi ile yapilmaktadir (Coruh & Caparlar, 2012,

S. 94).

Diinyanin her bolgesinde ¢okca tercih edilen tasin ¢esitliliginin fazla olmast,
Anadolu’da hem temel yapi malzemesi hem de siisleme malzemesi olarak

kullanilmasini saglamistir (S6kmen, 2015, s. 100).

Tas is¢iliginin Geleneksel Tiirk El sanatlari iginde 6nemli bir yere sahip
oldugu bilinmektedir. S6kmen, Trakya Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi’'nde
yayinlanan Ahlat’'ta Geleneksel Tas Isciligi adli makalesinde Tas isleme sanatinin
tilkemizin somut olmayan kiiltiirel miraslar1 arasinda yer aldigini belirtmektedir.
Ayrica makalesinde, 2013 yilinin Ekim ayinda Somut Olmayan Kiiltiirel Miras
Tiirkiye Ulusal Envanteri’ne kayitli 60 unsurumuz bulunmakta oldugunu ve Tas
Isleme Sanati'min 01.0019 envanter numarasiyla listeye girdigini yazmaktadir

(Sokmen, 2015, s. 101).

Tas islemeciliginin Anadolu’daki ge¢gmisine baktigimizda Urartu doneminde,
Dogu Anadolu’da tas isleme sanatinin en gelismis Orneklerinin bulundugunu
gormekteyiz. Tas islenirken ilk asama yapilacak olan {iiriiniin kabaca hatlarini
belirlemektir. Sonrasinda degisik bigaklarla en ince detaylara inilmektedir. En son
asama ise perdahlama islemidir. Sekil verme isleminde degisik ebatlarda cekis,

keski, bigaklar kullanilmaktadir (Coruh & Caparlar, 2012, s. 96).

Gilintimiizde Ordu ilinde tas is¢iligi kaba tas yontuculugu, heykelcilik gibi
birkag sekilde devam etmektedir. Bolgede tastan yapilan bazi arag ve iiriinler mezar

tas1, ocaklik tasi, dibek, hediyelik tiriinler, heykeller seklindedir.
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Ordu ilinde tas ilizerine yaptig1 isgilikle taninan iki usta tespit edilmistir.

Bunlardan biri Celal KAYA’ dir.
Tas Ustasi: Celal KAYA
Goriisme Tarihi: 05.05.2019

Ordu ilinin Persembe ilgesinde ikamet eden Celal Usta 1970 yilinda ikamet
ettigi ilcenin Saray Mahallesinde dogmustur (Gorsel 123). Kiigiikliigiinden beri bir
seylere sekil vermeyi kendine hobi edinen Celal Kaya, 2005 yilinda eline aldig1 tasa
kendi duygularin1 yansitarak sekil vermeyi denemis ve basarmanin verdigi hakl
gurur ile bu yolda eserler icra etmistir. Ana malzeme olarak kullandig1 beyaz yontu
taglarinin teminini yasadigi bolgeden saglayan usta bu ise baslarken hi¢cbir maddi
kazang beklentisi olmadigi dile getirmektedir. Celal usta bir kere bir iirlinlinii
baskasinin zoruyla sattigin1 ve sonrasinda ¢ok pismanlik duydugunu belirtmistir.
Genellikle yiiz tasvirleri ¢alismis bunun yaninda Persembe ilgemizi tasvir ettigi tas
tabloyu yapmistir. Ayrica yine Persembe Ilgesinin dnemli mimari eseri olan Yason
Kilisesini yapmis ve buna sonradan minare eklemistir. icerisinde kale, tekne,
tekerlekli arabalarin yer aldig1 tas heykel eserlerini evinin kiiclik bahgesinde
sergilemektedir. Bircok sanatimiz gibi tas islemeciliginin de yok olamaya yiiz
tuttugunu ve sahip ¢ikilmasi igin biiyliklerimizin bir sey yapmasi gerektigini dile

getirmektedir.
Ordu ilinde tas islemeciligi ile taninan diger usta ise Semsettin CATIK” tir.
Goriisme Tarihi: 26.12.2018
Tas Ustasi: Semsettin CATIK

Ordu’nun Korgan ilgesinde yasayan Semsettin Catik 1974 yilinda Cayirkent
mahallesinde dogmustur (Gorsel 124). Evli ve alt1 ¢ocuk sahibidir. Egitimine
ilkokuldan sonra devam etmeyen usta tas isleme sanatini yaklasik 15 yildir
yapmakta oldugunu belirtmektedir. Etrafta buldugu dogal taslar iizerine ¢esitli
motif ve sekiller yapmay1 kendi kendine 6grenmistir (Gorsel 125). Kendisinden
sonra yok olacagina inandigi bu meslege hobi olarak baglamis olup yaptigi

iiriinlerini evinin bahgesinde sergilemektedir (Gorsel 126).
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Kullanilan Arac¢ Gerecler

Bolgede ustalarla yapilan goriismeler sonucu elde edilen bilgilere gore tas

is¢iliginin ana malzemesi olan tag bolgede bulunan beyaz yontu taglaridir.

Tas isciliginde vurma aleti olarak madirga, yontu aleti olarak ise murg, disli,

kalem, tarak, mucarta ad1 verilen aletler kullanilmistir (Gorsel 127).

Murc¢: Tas mermer gibi sert cisimleri yontma, delme ve sekil vermede

kullanilan ucu sivri keski demirden el aletidir
Keski: Taslar tiras etmede kullanilan bir ucu sivri demirden el aletidir.
Madirga: Yassi tage1 ¢ekici olarak tanimlanir.
Yapim Asamalar

Bolgeden temin edilen dogaya dayanikli, islemeye kolay taslar ustasinin
elinde istenilen sekilde oyma ve yontma teknikleriyle islenmektedir. Kire¢li bu
beyaz taslar isleme esnasinda beyaz iken dogada kaldik¢a taslarda kararmalar
goriilmektedir. Basit el aletleri ile belli bir kompozisyona maruz kalmadan yapilan
islemeler genellikle yiiz tasvirleri ve bolgeye ait simgeler seklindedir (Gorsel 128-

129-130-131-132-133-134-135-136-137-138).
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4.5. KEMIK iISLEMECILIGI

4.5.1. Manda Boynuzundan Tarak Yapimi

Glnumizde az da olsa devam eden el sanatlarindan birisi olan kemik

tarakc¢iligl imalatinin ne zaman bagladig1 tam olarak bilinmemektedir.

Ordu ilinde manda boynuzundan tarak yapimiyla ugrasan tek usta Temel
IBIS tir.
Goriisme Tarihi: 08.11.2020

Tarak Ustasi: Temel iBIS

Gilinlimiizde unutulmaya yiliz tutmus el sanatlarindan biri olan manda
boynuzundan tarak yapimmin Ordu ilindeki temsilcisi Temel Ibis’tir (Gorsel 139).
Kibris Gazisi Temel usta 1953 yilinda Aybasti ilgesinin Toygar Koyii’nde
dogmustur. Baba meslegi olarak adlandirdigi tarak yapimini yaklasik 50 yildir
yapmaktadir. Bir dénem Istanbul’da tekstil isleri ile ugrasan usta 30 yasinda
memleketine geri donerek bu isi meslek edinmistir. 1976’da evlenen ustanin dort
tane ¢ocugu bulunmakta olup bugiinlerde Toygar Koyii’ndeki evinde esiyle
yasamaktadir. Evinin altindaki atdlyesinde tarak yapimina devam eden ustanin en
biiyiilk pismanligi kendisinden sonra bu meslegi devam ettirecek birinin

bulunmamasi sebebiyle bir ¢irak yetistirmemis olmasidir.

Onceleri ilgede yaklasik 50 hanenin gegim kaynag olan tarakgilik meslegini
bugiinlerde yalnizca Temel Usta devam ettirmektedir. Samsun, Kayseri, Gerede
basta olmak {lizere cesitli sehirlerden getirttigi boynuzlardan yaptig: taraklarin
pazarini Sivas, Ordu, Giresun, Samsun, Izmir gibi sehirlerde yapmaktadir. Temel
Usta bitmis bir taragin toptan fiyatinin 30-40 tl iken perakende fiyatinin 50-60 tl
oldugunu belirtmektedir.

Kullamlan Arag¢ Geregler

Tarak yapiminda hammadde olarak kesimhanelerden getirilen hayvan

boynuzlart kullanilmaktadir (Gorsel 140-141).

Boynuzlarin islenerek kullanilabilir hale getirilebilmesi i¢in kesme makinasi,
yumusatma iglemi i¢in ocak, zimpara tasi, dis agma ve cilalama makinas1 gibi

araclara ihtiya¢ duyulmaktadir.
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Yapim Asamalari

Kesimhanelerden getirilen boynuzlar, tarak yapiminda degerlendirilmek
izere kiitlestirme, yumusatma, presleme, tesviyeleme, dis agma ve cilalama gibi

islemlerden gegmektedir.

Kemik tarak yapiminda kullanilan manda boynuzlari dogal ortamlarda bir
yila yakin bir siire kurutulduktan sonra iyice temizlenmektedir. Temizlenme
asamas1 tamamlandiktan sonra biitiin haldeki boynuzlar kesme makinasinda 6nce
10 cm genisliginde kesilip ardindan yine bu tezgahta ortadan ikiye boliinerek bir
sonraki isleme hazir hale getirilmektedir (Gorsel 142). Sonrasinda boynuzlar 1siya
maruz birakilarak agma islemi yapilmaktadir (Gorsel 143). Ocakta yumusatma
isleminin ardindan pres (baski) makinasinda bir siire (5-6 dk kadar) bekletilen
taraklarin diimdiiz bir sekil almasi1 saglanmaktadir (Gorsel 144). Bigakla kazima
isleminin ardindan dis yerleri ¢izilmektedir. Plaka haline gelmis olan boynuzlarin,
dis ¢ekme makinasinda istege bagli olarak ince veya kalin dis testereler kullanilarak
dis kismi olusturulmaktadir (Gorsel 145-146). Dis kismmin da tamamlanmasi
islemi sonrasi piirlizsiiz bir ylizey olusturmak amaciyla torpiileme ve dislerin
sivriltilmesi i¢in egeleme islemi yapilir (Gorsel 147). Son olarak ise cilalama
makinasinda cilalama islemi yapilarak tarak hazir hale getirilir (Ibis, 2020) (Gorsel
148).

Ihtiyaca uygun niteliklerde gesitlilik gdsteren taraklar erkek taragi, kadmn
tarag ve siis taragi olarak siiflandirilmaktadir. Canta taragi, ev tipi klasik tarak,
sakal ve biyik taragi olarak da gruplandirilabilmektedir. Tamamai sik disli, tamami
seyrek disli, bir tarafi sik diger tarafi seyrek disli olarak tasarlanan taraklarin yani
sira, kullanicinin istedigi sikliga gore de yapilabilmektedir (Tosun & Kayabasi,
2011, s. 925).

Kullanilan siisleme

Kemik tarak siislemesi ayr1 bir is¢ilik oldugundan 6zel bir siisleme teknigi
uygulanmamaktadir. Kemik taraklar belirli bir teknige gore degil geleneksellesmis

bir sekilde kendine 6zgii slislemelerle tiretilmektedir.

Boynuzda bulunan dogal desenlerin tarak yiizeyinde 6n plana cikarilmast,
kenarlara dis agma aleti ile oyma islemlerinin yapilmasi bu siisleme sekillerine

ornek gosterilmektedir (Demir Oztuna, 2016, s. 32).
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4.6. DERI ISLEMECILIGI

4.6.1. Koriiklii Cizme Yapimi

El emegine dayanan, bir ustalik isteyen koriiklii ¢izme yapimi geleneksel

meslekler arasinda yer almaktadir (Korkmaz M. A., 2020, s. 208) (Gorsel 149)..

Ayagi saran deri ve ilkel yontemlerle yapilmis sandalet gibi antik ayak
giyiminin temel bi¢imleri milattan 6nceki donemlere dayanmaktadir. Genellikle
Misir mezar buluntularinda rastladigimiz bu ayakkabilarin, ayagi sicak kumlardan
korumasi i¢in yiiksek topuklar eklenerek yapildig: goriilmektedir (Ork, Adigiizel
Zengin, Mutlu, & Zengin, 2016, s. 65; Korkmaz M. A., 2020, s. 209).

Tabletler ve yazili belgeler incelendiginde sandalet denilen ayakkabiy ilk
bulan Kisilerin Siimerler oldugu 6grenilmektedir. Ayrica giiniimiizde Anadolu’da
cokca kullanilan, ucu yukart dogru kalkik, tek parca deriden yapilan ¢arik adi
verilen ayakkabiyr ilk kesfeden kisilerin Hititler oldugu bilinmektedir
(Yorgancioglu, ve digerleri, 2016, s. 49).

Avyakkabilarin Eski Tiirk kiiltiirlerinde kegeden, tahtadan ve deriden olmak
tizere li¢ sekilde yapildigi bilinmektedir (Korkmaz M. A., 2020, s. 209).
Ayakkabinin gelisiminde iklim sartlar1, yasam sekli, din, tarihi olaylar ve toplumsal

etkilerin 6neminin biiylik oldugu goriilmektedir (Altinkilig, 2018, s. 3).

Kalin deriden koriiklii ve kortiksiiz olarak iki sekilde yapilan bir tiir ayakkabi
c¢esidi olan ¢izmenin tarihteki gegmisi incelendiginde ¢izmeyi ilk kullananlarin Orta
Asya Tirkleri oldugu tahmin edilmektedir (Yorgancioglu, ve digerleri, 2016, s. 50).
Orta Asya Tiirklerinin yerlesik hayata gectigi donemden itibaren On-Tiirkler,
Hunlar, Goktiirkler, Uygurlar ve diger Tiirk topluluklar tarafindan yaygin bicimde
kullanilmis oldugu bilinmektedir (Korkmaz M. A., 2020, s. 209).

Yasam seklinin farklilig1 ve ata binme kiiltiirliniin etkisi ile Asurlular ve diger
Mezopotamya medeniyetlerinin uzun kong¢lu deri c¢izmeler giymis olduklari

goriilmektedir (Ork, Adigiizel Zengin, Mutlu, & Zengin, 2016, s. 65).
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Selguklu donemine ait Varka ve Giilsah Minyatiirleri, Selguklularin ¢izmeyi
yaygin bicimde kullandiklarini belgelemektedir. Bu minyatiirlerde Selguklularin,
burun kismut sivri kesilen deriden yapilma, topuk ve yan kisimlarina ip gegirilerek
ayaga gore bicimlendirilmis carik giydikleri gézlenmektedir (Ozdemir M. , 2007,
s. 70).

Osmanlilar doneminde ise yenigeriler i¢in yumusak c¢izmelere ihtiyag
duyulmasi sebebiyle ayakkabiciligin gelismis oldugu goriilmektedir. Osmanli
padisahlar1 tarafindan giyilen ¢izmeler bugiin Topkapi Sarayr Miizesinde

sergilenmektedir (Yorgancioglu, ve digerleri, 2016, s. 50).

Koriikli ¢izmenin ge¢misine baktigimizda; bazi kaynaklarda koriikli
cizmenin ilk olarak Bat1 Anadolu’da ortaya ¢iktig1 kayithidir. Bati Anadolu’da Sagir
Usta olarak bilinen Hiiseyin Rifat Oral tarafindan Girit’ten Soke’ye go¢ esnasindan
getirilmis oldugu ve orada imalathanelerin a¢ilmis oldugu bilinmektedir (Korkmaz
M. A., 2020, s. 212).

Koriiklii ¢izme giinliik yasamda bircok alanda tercih edilmistir. Ozellikle
Anadolu’da efelerin kiyafetlerini tamamlayan koriiklii ¢izme, efelerin daglarda
rahat hareket etmesini saglayan bir etmen olmustur. Koriikli ¢izmeler; giiciin,

......

bilinmektedir. Efelerin yan1 sira zengin agalar, at tutkunlari, halk oyunlar: ekipleri
tarafindan da tercih edilmektedir (Koyuncu Okca & Erun, 2018, s. 234). Ordu
yoresinde de at yetistiricileri ve ata binenler tarafindan kullanilan koriiklii ¢izme,
cogunlukla yayla senliklerinde yoresel kiyafetlerle de tercih edilmektedir.
Gilinlimiizde ahilik haftasinda yapilan senliklerde vali, belediye baskan1 vs. “sekiz
koseli kasket” ve “Ingiliz kiilot pantolonu” ile beraber Koriiklii Cizme’yi giymekte

ve halkin arasinda dolasmaktadirlar (Korkmaz M. A., 2020, s. 217).

Genelde siyah renk olan koriiklii ¢izmeler topuklu olup ayakucuna dogru
sivrilmektedir. Koriik tipine gore; akordeon koriik, baklava dilimli koriik, bogma
koriik ve aceska olarak adlandirilmaktadir. Koriik tipine goére adlandirilan
cizmelerin iretim sekli ve yeri ne olursa olsun imalati tamamen el isciligine

dayanmaktadir (Yavas, 2021).
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Ordu ilinde yapilan ¢alismalarda koriiklii ¢izme yapimiyla ilgilen tek usta
Tiirkay YAVAS tir.

Koriiklii Cizme Ustasi: Tiirkay YAVAS
Goriisme Tarihi: 07.01.2021

Koriikli ¢izme ustast Tiirkay Yavas 1962 yilinda Ulubey ilgesinin Uzun
Mahmut K&yii’nde dogmustur (Gorsel 150). Evli ve iki ¢ocuk babasidir. Cocukluk
yillarinda maddi imkansizliklar kaynakli ilkokuldan sonra egitimine devam
etmemis 1974 yilinda bir kunduracida meslege baslamistir. Burada meslegin
inceliklerini 6grendikten sonra 1982-85 yillar1 arasinda Istanbul’da bir
ayakkabicida tamirat isleri yaptiktan sonra tekrar Ordu’ya donmiistiir. 1985°te
kendi diikkanini a¢ip meslegine devam ederken ¢izme yapimina merak sarmistir.
Karadeniz bolgesinde ¢izme yapan kimsenin olmadigini ve en son 1960 yilinda bir
usta tarafindan yapildigini 6grenince ¢izme yapimini 6grenmek i¢in aragtirmalara
baslamistir. Bu meslegin anavataninin Ege Bolgesi oldugunu &grenince 2003
yilinda Kusadasi’na gider. Burada koriiklii ¢cizme ustasi olan Mustafa Karpuzcu’dan
yardim alir. Ilk koriiklii ¢cizmesini dokuz giinde tamamlayan usta ardindan ilk
¢izmesini ve ‘’gamba kalib1’’ adi verilen kaliplar1 alarak Ordu’ya doner. Bugiin
Yenimahalle de bulunan diikkdninda koriiklii ¢izme yapimina 20 yila yakin

zamandir devam etmektedir.

Kiiltiir Bakanlig1 ustast olmanin gururunu yasayan Tiirkay Usta 2015 yilinda

Guimriik ve Ticaret Bakanlig: tarafindan yilin Ahisi se¢ilmistir.

Tirkay usta bir ¢izme yapiminin 12-15 giin arasinda tamamlandigin
belirtmektedir. Tiirkiye’nin bir¢ok yerinden siparis geldigini ifade eden usta bir de
kalemlik olarak kullanilabilecek kiigiik boyutlarda aksesuar nitelikli hediyelik
cizmeler yapip satisa sunmaktadir. Normal boyutlarda bir ¢izmenin satigin1 800-
1000 tl arasinda yaparken hediyelik kalemlik ¢izmelerin satis1 ise 100 tI’dir (Gorsel
151).
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Kullanilan Arac¢ Geregler

Deri: Cizmenin disinda dana derisi, i¢ kisminda sahtiyan'! deri, tabaninda ise

kosele kullanilmaktadir (Gorsel 152-153).

Ciris: D1s deri ile i¢ astarin yapistirilmasinda kullanilan bitkisel esasl bir tiir
yapistiricidir. Daha ¢cok Ege ve Akdeniz bolgelerinde yetistirilen yapistirict olarak
kullanilan ottur. Cirig otunun toprak altinda bulunan yumru seklindeki kokleri
kullanilmakta olup, bu kokler seker bakimindan olduk¢a zengindir. Toplandiktan
sonra kurutulup ardindan ogiitiilen bu kokler daha sonra suyla karistirildiginda
tutkal gibi kullanilabilmektedir (Ork, Adigiizel Zengin, Mutlu, & Zengin, 20186, s.
69)

Kasaburug: Aga¢ civileri koyabilmek igin tabanda delik agmaya yarar
(Gorsel 154).

Kerpeten: Civi sokmekte kullanilmaktadir.

Danalya: Mantolamada kullanilan alettir. Deri kesmeye yarar. Ayrica koriik

kirma isleminde de kullanilmaktadir (Gorsel 155).

Domuz kili: Koriiklii ¢izme yapiminda igne olarak kullanilmaktadir (Gorsel

156).
Tirpan: Kosele derinin yapistirilmasi asamasinda koseleyi kabartmaya yarar.

Utii: Derinin yiizeyinin piiriizsiiz olmasi icin 1sitilarak yiizeye siirtiilmesi

sonucu kirigikliklarin giderilmesi saglar.
Masat: Bicagi bilemeye yarar.
Filo bigagi: Kdselenin fazlaliklarinin alinmasi isleminde kullanilmaktadir.

Filo rasbasi: Cizmenin arka kismindaki fazlaliklarin alinmasi asamasinda

kullanilmaktadir.

Haramaki: Kosele altinda dikis kanali agmaya yarar.

11 Sahtiyan: Koriiklii ¢izmenin i¢ kismina dikilen, kegi derisinden yapilan parlak ve yumusak bir
deridir. Siirtinme esnasinda derinin gicirdamasini saglayan kopek pisliginin sahtiyan deri yapiminda
kullanildig: bilinmektedir (Yavas, 2020).

12 Kosele: Ayakkabi tabani, bavul, ¢anta yapimida kullamlan, bilyiikbas hayvanlarin islenmis
derisine verilen addir (Bozkurt N. , 1994, s. 174). Sigir derisinin ilagh suda bekletilip
sertlestirilmesiyle olusturulmaktadir (Korkmaz M. A., 2020, s. 214).
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Filo: Muma batirilarak kenar kisimlara sekil vermeye yarar.
Tig: Deride delik agmaya yarayan alettir (Gorsel 157).
Yapim Asamalan

Koriiklii ¢izme yapimina ilk olarak 6l¢ii alma islemi ile baglanmaktadir. Bir
mezura yardimryla boy, baldir ve ayak tarak dlgiileri alinmaktadir. Olgiilere uygun
cizim islemi sonrasi kaliplar kesilerek c¢ikartilmaktadir. Bu asamadaki ¢ikarilan
kaliba 1stampa denilmektedir. Elde edilen kaliplar yardimiyla dis deri ile kegi derisi
olan i¢ derinin kesim islemi yapilmaktadir. Kesim islemi bittikten sonra i¢ ve dis
astarin ¢iris otu ile yapistirilmast gergeklestirilmektedir. Bu asamaya kadar

olusturulmus olan tiriine saya denilmektedir (Gorsel 158).

Yapistirmanin ardindan ustanin kendisinin diktigi saya bir giin kadar kalipta
bekletilmektedir. Bu kalibin igerisine deriyi sertlestirmesi i¢in topuk kismina fort,
burun kismina bombe ad1 verilen malzeme yerlestirilmektedir. Fort, kortikli ¢izme
yapiminda saya derisinin topuk kismina deriyi sertlestirmek i¢in konulan boliimdiir

(Gorsel 159).

Daha 1yi sekil alabilmesi i¢in bir giin suda bekletilen kosele dkceye ¢akilir ve
kaliba alinan sayanin  kenarlar1  toplanarak  taban c¢akma  islemi

gerceklestirilmektedir (Gorsel 160).

Bu asamada aga¢ ¢ivi kullanilmaktadir. Topuk i¢in yine kdseleden yigma
topuk kullanilmaktadir. Bir giin bekletilen taban kalib1 ¢ikartilarak koseleden ¢izme
tabani ve topuk kismi yapilmaktadir. Deri tizerindeki piiriizleri giderme amaciyla
itiileme islemi de yapilmaktadir. Bundan sonraki asama ise biiyiik bir ustalik
isteyen koriik kirma islemidir. Koériik kirma islemi 6ncesi hazirlanan ¢izme gamba
kaliplarinda havanin sartlarina gore en az iki giin bekletilmektedir. Kaliptan
cikarildiktan sonra agac¢ c¢iviler bir aletle kirilmaktadir. Koriik kirma islemi
miisterinin istegine gore akordeon, baklava ya da bogma koriik seklinde olmaktadir.
Koriik kirma isleminin ardindan cila siiriilen, ispirto ile yakilan ateste iitiilenen

cizmeler hazir hale gelmis olur (Gorsel 161).

Ustanin en ¢ok tercih ettigi ise baklava dilimli kortiktiir. Bir de koriiksiiz
olarak tiretilen “’aceska’’ olarak adlandirilan ¢izmeler vardir. Fakat bu tiir ¢izmeler
hava almamasi kaynakli giyerken zorluk c¢ikarmakta ve terlemeye sebep

olmaktadir.
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Daha once belirtildigi gibi genellikle siyah renkte olan koriiklii ¢izme de
ahsap ¢ivi kullanilmasi koriiklii ¢cizmeyi diger ¢izmelerden ayiran farklardan biridir
(Gorsel 162). Koriik modelleri ne olursa olsun koriiklii ¢izmelerin ortak 6zelligi
koriiklerin istenildiginde saga, sola, 6n ve arkaya rahatca esnemeleri, dizlere kadar
uzayabilmeleri ve hareket edebilmeyi engellememeleridir. Ayrica bu ¢izmelerin
kisin sicak, yazin serin tuttugu bilinmektedir. Cizmenin icerisinde ayagin hareketi
esnasinda korik, igerideki hava ve nemin atilmasini, igeriye temiz havanin
girmesinin ve ayagin terlememesini saglamaktadir. Tabandan kullanilan, biiylikbas
hayvan derisinin dogal bitkisel iiriinlerle tabaklandig1 kosele yine ayagin tabandan

da nefes alabilmesine yardimci olmaktadir.
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BESINCI BOLUM
DEGERLENDIRME

Ordu ili, Karadeniz boélgesinin 6nemli kiiltiir sehirlerinden biri olup,
bulundugu konum itibari ile bir¢ok halka ev sahipligi yapmistir. Gegmisten bu yana

bir¢ok toplumun yasadigi bu ilde buna bagli olarak el sanatlar1 da gelismistir.

Ordu ilinde ge¢cmisten bu yana yapilan el sanatlarinin oldukg¢a zengin oldugu
goriilmektedir. 11 Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii il genelinde bir alan calismasi
yapmis ve bu ¢alisma sonucunda tespit edilen el sanatlar1 ve bunlar1 yapan ustalar
tescillenmistir. Edinilen calismada en yaygin sekilde yapilan sanatin aga¢ oyma
sanat1 (baston yapimi, besik yapimi, serender yapimi, ahsap yakma sanati, baglama
yapimi, ¢eyizlik sandik yapimi, sepet yapimi, aga¢ kasik oyma sanati, kemence
yapimi) oldugu goriilmektedir. Bunun yani sira enstriiman yapimu, siipilirge yapimt,
tas islemeciligi, bakircilik, ¢omlekgilik, dokuma sanati, Ingiliz pantolon ve giyim
ustaligi, su kabagi ustaligi, demircilik, minyatiir sanat ustaligi, manda boynuzundan
tarak yapimi, koriiklii ¢izme yapimi tespit edilen diger el sanatlaridir. Bu el
sanatlarin bazilar1 gelisen teknoloji ve degigsmekte olan toplum diizenleri sebebiyle

onemlerini kaybetmislerdir.

Ordu ilinde giinlimiizde devam etmekte olan geleneksel el sanatlarinin
durumunun belirlenmeye ¢alisildigi bu ¢alismada Ordu il, ilge ve kdylerinde alan
caligmas1 yapilarak, meslek sahipleri ile goriisiilmiistiir. 11 Kiiltiir ve Turizm
Miidiirliigii tarafindan tescillenen toplamda 73 usta bulunmaktadir. 11 genelinde
yapilan bu ¢alisma sonucunda ustalarin bir kisminin hayatini kaybettigi bir kisminin
ise ilerleyen yas1 sebebiyle ve mesleklerinin gerekli ilgiyi gormemesinden kaynakli
mesleklerine devam edemedikleri tespit edilmistir. Calisma esnasinda iginde
bulundugumuz salgin Covid-19 sebebiyle tespiti saglanan bazi ustalar goriismeyi
kabul etmemis ve toplamda 17 usta ile goériisme saglanabilmistir. Gorisiilen
ustalarin 10 tanesinin adres bilgileri Ordu ili Kiiltiir ve Turizm Midiirliiglinden
alinmis olup diger 7 usta ise saha ¢aligmasi esnasinda tespit edilmistir. Ordu ilinde
devam etmekte olan el sanatlarin1 yapan ustalarin neredeyse tamami mesleklerini

evlerinin altinda veya yakininda bulunan atélyelerinde yapmaktadirlar.
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Yapilan goriismelerde ¢ogu ustanin mesleklerini babadan ya da dededen
ogrendikleri tespit edilmistir. ilk zamanlar ilkel aletlerle basladiklar1 mesleklerinde

ilerledikce kendi el aletlerini de kendileri yapan ustalarimiz mevcuttur.

Il Kiiltiir ve Turizm miidiirliigiinden edinilen liste dogrultusunda Ordu ili
genelinde yaptigimiz saha calismasinda gliniimiize ulasabilen tespit edilen el
sanatlar1 ahsap sanati, maden sanati, dokuma sanati, tas is¢iligi, kemik islemeciligi
ve deri islemeciligi seklinde siniflandirilmistir. Ahsap sanati adi altinda devam eden
el sanatlar1 baglama yapimi, baston yapimi, besik yapimi, sepet yapimi ve yakma
daglama sanatidir. Maden sanatinda aktif olarak devam eden el sanatlar1 bakir
is¢iligi ve kalay yapimi olarak tespit edilmistir. Dokuma sanatinda ise bdlgede
kilim, dastar, ¢anta, ¢orap, eldiven, kolan dokumaya az da olsa devam edilmektedir.
Il genelinde yapilan arastirmada, tas isciliginde iki ilgede kaba tas yontuculugu
yapildigi gézlemlenmistir. Giiniimiizde nadir kisiler tarafindan devam edilen, tespit
edilmis diger el sanatlar1 ise manda boynuzundan tarak yapimi ve koriiklii ¢izme

yapimidir.

Gilinlimiizde Ordu ilinde en yaygin sekilde devam eden el sanatlarinin ahgap
sanat1 oldugu gozlemlenmektedir. Bunun sebebi olarak iklim sartlar1 ve kolay temin
edilebiliyor olmasi gosterilebilmektedir. Bolgenin ormanlik arazisinin genis olmasi
kaynakli islemeye miisait agaclarin temini de kolay olmaktadir. Ahsap eserler
incelenirken mimariye bagli ahsap eserler yerine genellikle kiiciik el sanatlarindan
taginabilir ahsap eserler yapildig1 gézlemlenmektedir. Ahsap sanat1 basligi altinda
tirlerine gore siniflandirilan eserler incelenirken kullanilan malzeme, yapim
teknikleri ve siisleme teknikleri iizerinde durulmaktadir. incelenen eserlerde farkli
tirden ahsap malzemeler kullanildigi gozlemlenmektedir. Ahsap isciliginde,
bolgeden temin edilebilen kizilagag, findik, kestane, elma, tongel agaclar1 gibi,
bagska illerden teminati saglanan abanoz, giil, zeytin agaclari da tercih edilmektedir.
Yapilan arastirma da ahsap isciliginde en c¢ok oyma tekniginin kullanildig:
goriilmektedir. Aga¢ oyma sanatinda sekiz usta tespit edilmistir. Baglama
yapimiyla taninan, Persembe ilgesinde ikamet eden Serkan Ceylan 43 yasinda olup
kiiciik yasta babasinin yaninda basladigi bu meslegi simdilerde tek basina
yapmaktadir.
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Meslege ilk basladiginda yalnizca oyma bigaklariyla baglama yaptiklarini
ogrendigimiz Serkan Ceylan, son donemlerde makinelesmeye gidildigini ve
baglamanin hammaddesi olan agacin bile hazir kesilip bi¢ilmis belli Slgiilerde
ellerine ulastig1 bilgisini vermektedir. Baston yapimiyla taninan Salih Elibol ise 92
yasinda olup ¢evre ilgelerden temin ettigi kizilcik, elma, tongel agaglar ile yalnizca
el aletleri kullanarak baston yapimina gegmise oranla az da olsa devam etmektedir.
Oyma teknigi kullanarak yaptigi bastonlarin bazilarma siisleme olarak sedef
kakmalar yaptig1 goriilmektedir. Baston yapiminin yani sira buldugu biitiin agaglara
sekil vermekle taninan Hayrullah Kerimmollaoglu ise 71 yasinda olup bu giinlerde
saglik durumundan dolay1 eskisi kadar calisamamaktadir. Bir torna makinasiyla
baston, kasik, agac arabalar, ahsap yiin egircekleri vb. {iriinler yapmaktadir. 63
yasindaki Hamdi Soylu ise besik ustas1 olup yasadig1 koyden kestigi kizilagag ve
findik agaclar1 ile besik yapimina Giirgentepe il¢esinde devam etmektedir. Diger
ahsap ustalarinda oldugu gibi g¢ogunluklu olarak el aletleri kullandigi son
donemlerde aldig1 torna makinasi ile isini hizlandirdigini ifade etmektedir. Sepet
yapiminda ise iki usta tespit edilmistir. Bunlardan biri Ulubey il¢esinde yasayan
Arif Egrek’tir. 65 yasindaki ustanin, tespiti saglanan diger ahsap ustalar1 gibi agac
teminatin1 yasadig1 bolgeden saglamakta oldugu ve hicbir makine kullanmadan
yalnizca el aletleri ile sepet yaptig1 gézlemlenmektedir. Diger sepet ustasi Ibrahim
Sahin ise 69 yasindadir. Baglarda yalnizca findik siirglinlerinden sepet yaptig: fakat
giiniimiiz sartlarinda plastik malzemeden yapilan sepetin daha uzun Omiirli
oldugunu disiindiigiinden c¢ogunluklu olarak plastik malzeme kullandigi
goriilmektedir. Ilde yakma daglama sanat ile ugrasan tek usta olan Thsan Giirdal,
89 yasinda olup Ordu ilinde sanat i¢in ¢aligmalar yapmis sayili kisilerdendir. Ahsap
yapimui genel olarak incelendiginde ahsap eserlerin yapim ve siisleme 6zelliklerinin

ustasinin 6zgiin yaklagimiyla sonuglandig1 goriilmektedir.

Giliniimiizde il genelinde yaygin sekilde devam eden el sanatlarindan digeri
iIse maden sanat1 baslig1 altinda ele alinan bakircilik ve kalayciliktir. Bakircilik
meslegiyle ugrasan ustalarin adres bilgileri il Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigiinden

alinmastir.
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Ordu ilinin birgok ilgesinde bulunan bakircilar carsist olarak adlandirilan
carsilarda bircok kisinin bakircilikla ugragtigi tespit edilmistir. Bu carsilarda
gorisiilen ustalardan edinilen bilgilerden bakircilik sanatinin bakir kap yapimi,
bakir islemeciligi seklinde devam ettigi dogrultusundadir. Bu kisilerin kullandiklar

en yaygin teknigin ise dovme teknigi oldugu gozlemlenmistir.

Ordu da bakircilikla ugrasan kisiler bu meslege kiiciik yasta yonelmis ve
at0lye ortaminda usta ¢irak iligkisi igerisinde yetismislerdir. Fakat giiniimiizde
bakircilikla ugrasan geng kitlenin olmamasindan dolay1 gériisme yapilan ustalar bu

meslegin devamliliginin olmayacagi kanaatindedir.

Yapilan saha arastirmasinda Unye bakircilar carsisinda goriisiilen ustalara
gore meslegin eski dnemini kaybetmesinin sebebi, bakirin mutfaklardan ¢ikarilmis
olmasidir. Bunun yani sira Suriye ve Cin’den getirilen ucuz ve is¢ilik bakimindan
degersiz bakirlarin Ordu pazarina girmesi de bir diger sebeptir. Hazir malzemelerin
el emeginin yerini aldigin1 ifade eden 56 yasindaki Ahmet usta, piyasaya bilingsiz
insanlarin  girmesiyle sanatsal degeri bulunmayan {iriinlerin {retildigini ve
bakirciligin talep yetersizligi ile de karsi karsiya kaldigini belirtmektedir. Basta
kendisi olmak {izere bu ¢arsida bulunan birkag bakir isletmecisinin sabir ve gayretle
bakir1 sanatsal anlamda islemeye devam ettigini ve bakir is¢iligini yasatmaya
calisarak toplumu bilinglendirdigini sOylemektedir. Zamanla bilinglenen tiiketici
mutfakta kalayli bakir kaplara yonelmis ayrica bakirin manasi ve sicakligini

kesfederek hediye ve siis esyasi olarak tercih etmeye baslamistir.

Ordu il merkezi ve ilgelerinde meydana getirilmis olan el sanati tirlinlerinin
insanlarin duygularinin yani sira g¢evresel etkilerle de olusturuldugu sdylenebilir.
Ornegin; dnceleri Ordu ilinin yiiksek ilcelerinde iklim kosullar1 kaynakli kiigiikbas
hayvanciligin yogun yapildigi bilinmektedir. Kii¢iilkbas hayvanlardan edinilen
yiinler ile insanlar dokumaya ydnelmistir. Ozellikle Golkdy ilgesinde bir dénem
neredeyse tiim hanelerde hayvan yiinlinden kilim, dastar, ¢anta, corap, eldiven,
kolan gibi dokuma tirtinleri yapmiglardir. Ordu ilinde eski zamanlarda en goérkemli
donemlerini yasayan dokumanin, simdilerde yerini ilin en iicra kdselerinde bulunan
tek tezgahlara biraktigi goriilmektedir. Yapilan saha ¢alismalarinda dokumanin
artik hayvan yiiniinden degil orlon iplerle yapildig1 tespit edilmistir. Yapilan
goriigmelerde, bolgede bu isle ugrasan insanlarin ayn1 zamanda ifade edemedikleri

duygularini kullandiklari renk ve motiflere yansitmis oldugu goriilmiistiir.
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Yapilan arastirmada goriisiilen dokuma ustalarmin adres bilgileri yapilan
saha calismalarinda tespit edilmistir. Gegmiste il¢enin kadinlarinin ge¢im kaynagi
olan dokuma, zamanla hammadde teminin zor olmasi kaynakli eski Onemini
yitirmistir.

Yapilan ¢alismada goriisiilen iki ustadan biri olan 45 yasindaki Pakize
Akkirik eski dokuma tirtinlerinin de talep edilmedigini dile getirmekle beraber artik
yalnizca pazarlarda satis1 yapilmak {izere corap, eldiven, heybe dokuduklarini
belirtmektedir. Persembe ilgesinin Tepecik koyiinde yalnizca kilim dokumaya
devam eden 59 yasindaki diger dokuma ustast Ahmet Gebes ise dokuma sanatinin
artik il genelinde yok olmaya bagladigini ifade etmektedir. Diiz tezgéhlarda
diiglimsiiz olarak her iki yiizde de aymi desende dokunan kilimler ve eski
donemlerde Kozdren kdyiinde bircok hanede dokunan dastarlar artik eskisi kadar
ragbet gormemektedir. Dokuduklar1 {iriinleri ydresel pazarlarda ve iiretim
yerlerinde sattiklarini, ayrica ¢eyiz olarak komsularma ve kendilerine
dokuduklarini belirtmektedirler. Ellerinde bulunan yoresel dokumalarin turistler
sayesinde ¢evre illerin pazarinda satisinin yapildigini belirten dokuma ustalar1 bu

meslegin kendilerinden sonra devam etmeyecegini de ifade etmektedir.

Il capinda tespit edilen diger el sanat1 olan tas is¢iligi bashig altinda yapilan
el sanat1 ise kaba tas yontuculugudur. Il genelinde biri Persembe ilgesi digeri
Korgan ilgesi olmak iizere iki tas ustasi tespit edilmistir. Hobi olarak basladiklar1
bu meslege simdilerde pek devam etmeyen tas ustalart mesleklerinin gerekli ilgiyi
gormemesinden kaynakli kendilerinden sonra il genelinde bu isi yapacak kisinin
olmayacagimi dile getirmektedir. Cevre koylerden temin ettikleri yoreye 0zgii
taslarla ¢esitli el aletleri ile 6zgiin tasarimlar yapmaktadirlar. Persembe ilgesinde
yasayan 51 yasindaki Celal Kaya tag yontuculugunda ¢ogunlukla biist caligmustir.
Bunun yam sira evin bahgesinde tasarimlarini sergileyen usta bolgenin tarihi
yapilar1 ve yasadigi ilgenin simgeleri olan bazi ¢alismalar da yapmistir. Korgan
ilcesinde tespit edilen 45 yasindaki Semsettin usta da tipki Celal usta gibi bu ise
hobi olarak baslamistir. Basit el aletleri tagi yontarak tasa sekil vermeye halen

devam etmektedirler.

Il genelinde tek bir usta tarafindan yapiminin devam ettigi tespit edilen manda
boynuzundan tarak yapimi ise ilin Aybasti ilgesine bagli Toygar kdyiinde 68
yasindaki Temel Ibis tarafindan yapilmaktadir.
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Sivas’tan getirttigi boynuzlar Temel ustanin elinde kisiye 6zel tarak haline
gelmektedir. Tarak yapiminda ilk zamanlar yalnizca el isciligi kullanilirken

simdilerde el aletlerinin yan1 sira makinalar da kullanilmaktadir.

Deri islemeciligi basligi altinda ele alinan koriiklii ¢izme yapimi ise yine ilde
tek bir usta tarafindan yapilan bir diger el sanatidir. Koriiklii ¢izme ustast 59
yasindaki Tiirkay usta bolgede bu isi yapan bagka bir ustanin bulunmadigini ve bu
is1, ¢izme yapimi bir¢ok kisi tarafindan devam eden ege bolgesindeki ustalardan
o0grendigini bildirmektedir. Koriiklii ¢izme higbir makine yardimi olmadan

tamamen el is¢iligi ile yapilmaktadir.

Varlig1 devam etmekte olan ahsap sanati, maden sanati, dokuma sanati, tag
is¢iligi, kemik islemeciligi ve deri islemeciligi disinda yakin zamana kadar yapimi
devam eden bir diger sanat ise ¢omlekgiliktir. Yapilan arastirmalarda 1924’ten bu
yana Unye ilinde Burunucu mahallesinde Rumlardan kalan ¢omlek atdlyeleri
oldugu tespit edilmistir. Bu atolyelerin ilgenin 6nemli tiiccarlarinin girisimleriyle
yeniden canlandirilmaya calisildigi bilinmektedir. 1927-1980 yillar1 arasinda
¢omlek iiretimi ve satis merkezi olan Unye ilgesinde giiniimiizde ¢omlekgilik
yapilmamaktadir. Salih Karayigit isimli bir ustanin atélyesinde yalnizca tanitim
etkinlikleri yaptig1 ve 6zel siparis iizerine ¢omlek tirettigi tespit edilmistir. Fakat
Salih Karayigit’in yakin zamanda bir trafik kazasi sonucu hayatini kaybetmesi

sebebiyle usta ile gériigme saglanamamis ve calismaya dahil edilememistir.

El sanatlarinin  Karadeniz bolgesindeki durumuna bakildiginda el
sanatlarindaki ¢esitlilikte iklimin, akarsu varliginin, yiikseltinin ve zengin
topografik altyapisinin etkili oldugu goriilmektedir. Bitki ortiisli, orman varligi,
giinliik yasanti, insanlarin iligkileri ¢esitliligi artiran etmenlerdir. Bolge genelinde
el sanatlarinin hammaddelerinin ¢ogunlugunun bolge veya yerel kaynakli oldugu
goriilmektedir. Cogu meslegin bugiinlere gelmesi bolge genelinden babadan ogula
seklinde gerceklesmistir. Bu diizeni Karadeniz Bolgesinde Trabzon ilinde
kuyumculuk mesleginin bozdugu bilinmektedir. Trabzon’da kuyumculugun anadan
kiza seklinde yapildigi bilinmektedir. Kadmlar tarafindan sa¢ Orgiisii
oriiliyormuscasina  Ozenle Oriilen bileziklere, gerdanliklara erkek eli

degmemektedir. Erkekler kilit ve kaynak isini yapmaktadir.
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Ordu ilinde yapimi devam eden bakirciligin Trabzon’daki durumuna
bakildiginda ge¢misten bu yana bakir, piring ve bronzdan kap yapiminin devam
ettigi goriilmektedir. Sehrin liman kenti olmasindan dolay1 ihracatin da kolay
oldugu bilinmektedir. Bakircilar ¢arsina bakildiginda eski cesitliligin olmadigini

gormekteyiz.

Ordu ilinin devam eden el sanatlarinda tas isgiliginin Karadeniz bdlgesi
genelindeki durumu incelendiginde ise genellikle bugday veya misir 6gilitmek igin
kullanilan degirmenler ve pileki adi verilen ekmek pisirme taslar1 yapildigi

sOylenebilir.

Bolge genelinde dokumanin ise yine Ordu ilinde oldugu gibi Rize, Trabzon
ve Giresun’da hayvancilikla ugrasan kisimlarda az da olsa devam ettigi

goriilmektedir.

Ulkemizde son zamanlarda artan sanayilesme kiiltiirel degisimlere de sebep
olmustur. Bu sebeple insanlarin yasantilari, kullanilan ara¢ geregler de
degismektedir. Kiiltiirel degerlerimizin yok olmasi anlamina gelen bu degisim
beraberinde el sanatlarimizin deger kaybetmesine neden olmaktadir. El is¢iligi ile
beraber isin i¢ine giren modern makinalar ayn1 zamanda is yiikiiniin hafiflemesini

saglamistir.

Bu ¢alismada ele alinabilenler kadar yok olan el sanatlar1 da mevcuttur. Var
olanlar1 yasatmak adina kamu ve sivil toplum kuruluslarinin proje gelistirmesinde
biiyiik yarar bulunmaktadir. Ozellikle yaz aylarinda bdlgeyi ziyarete gelen gurbetgi
vatandaglar ve turistler tarafindan bu Uriinlerin satin alinmasi saglanabilir. Bu
acidan Ordu merkezde Cumhuriyet Meydani’nda agilan 9 adet el sanatlar1 standinin
benzerlerinin, Ordu’nun biiyiik il¢elerinde de acilmasi i¢in Belediyelerin ve diger
bu tiir iirlinlerin tiretilmesine doniik ¢aligmalar1 destekleyen halk egitim merkezleri
gibi yoresel el sanatlarina doniik kurslar acan kuruluslarin trettikleri iirtinlerin

satigina aracilik etmeleri saglanabilir.
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SONUC

Insanoglunun var olma kaygis ile ortaya ¢ikan el sanatlari toplumun gelenek
ve goreneklerini gelecek kusaklara aktarmada biiyiik 6nem tasimaktadir. Incelenen
Ordu ili de bulundugu cografi konum itibari ile bir¢ok halka ve bu halklarin

kiiltiirlerine ev sahipligi yapmasindan dolay1 el sanatlar1 ¢esitliligi fazladir.

Geleneksel el sanatlar1 agisindan zengin bir potansiyel olusturan Ordu
yoresinde, yasatilan bir¢ok el sanati tiirli bulunmaktadir. Genis c¢apli ve uzun
soluklu bir aragtirma yapilmasi1 durumunda, daha cok sayida geleneksel el sanati

oldugu goriilecektir.

Bu ¢alismada ele alinan el sanatlar1 ahsap sanati, maden sanati, tas isciligi,
dokuma sanati, kemik iglemeciligi, deri is¢iligi bashg ile sinirlandirilip alt bagliklar
halinde detayli bir sekilde yapim asamalar1 ve teknikler vurgulanarak katalog
kisminda tanitilmistir. Tespit edilebilen 17 el sanati ustas1 ve bu ustalar tarafindan
gerceklestirilen 11 el sanati, sanat tarihi metodolojise uygun bi¢cimde ele alinmistir.
Ustayla yapilan roportajlarda meslek gegmislerinin yani sira meslegin giderek

gereken ilgiyi gdrmemesinin sebepleri lizerine degerlendirmeler yapilmaistir.

Yaslar1 38 ile 95 arasinda degisen ustalarin ¢ogunun mesleklerini geleneksel
olarak babadan ogula seklinde 6grendikleri goriilmektedir. Ayrica bu ise hobi
olarak sonradan baslayan kendi yontemlerini bulan ustalar da mevcuttur. Tag
isciligi ile ugrasan Celal Kaya ile Semsettin Catik buna ornektir. Malzeme
seciminde bilingli olan ustalarin, kullandiklar1 malzemeyi tanidiklar1 fakat
teknikleri bilerek degil de gorerek Ogrendikleri ve kendilerince bir islup
gelistirdikleri goriilmektedir. Egitim durumlarina bakildiginda ise hemen hemen
hepsinin bulunduklari doénem sartlarindan dolayr ilkokuldan sonra egitim
hayatlarma devam etmedikleri goriilmektedir. Ikamet ettikleri yerlerden dolay:
yonelebilecekleri tek meslek olan baba meslegini devam ettirdikleri yapilan

caligmalar sonucu tespit edilen sonuglardan biridir.

Bolge genelinde yogunlukta yapilan sanatin ahsap sanati olmasiin sebebi
kolay temin edilebiliyor olmasi ve yasanilan cografya gosterilebilmektedir. Yine
bolgede maden yataklarinin siirli olmasi kaynakli ve bakirin mutfaklarimizdan
cikariliyor olmasindan dolayr maden sanatinin eski ihtisaminin olmadigi

goriilmektedir.

114



Il genelinde dokuma sanatinin bir dénem hayvancilikla ugrasilan her alanda
yapiliyor oldugu fakat giinimiizde hayvanciligin giderek azalmasindan ve
insanlarin sehirlere yerlesmesinden dolayr dokumanin eski 6nemini kaybettigi
goriisiilen ustalardan edinilen bilgiler arasindadir. Onceleri hayvan yiiniinden kok
boyalarla yapilan dokumalarin yerlerini artik orlon iplere biraktigi ve dokumanin
yalnizca hayvancilikla ugrasan yiiksek kesimlerde devam ettigi goriilmektedir.
Dogal malzemenin yerini yapay malzemeye birakmasi ve gelisen teknolojiyle
beraber makinelesmenin artmasindan dolayr el sanatlarmin farklilastigi, el

sanatlarindaki ¢esitliligin azaldig1 gozlemlenmektedir.

Ordu ilinde glinlimiizde varligin1 devam ettiren el sanatlarinda karsilasilan
sorunlart su sekilde siralamak mimkiindiir. Bunlar; hammadde treticilerinin
desteklenmemesi, halkin alim giiciiniin diisiik olmasi, iiretimde harcanan emegin
cok olmasi ayrica iiretimin uzun siirmesi, yeterli destegin, tesvik ve kredinin
verilmemesi, vergilerin yiiksek olmasi baglica nedenlerdir. Hammaddenin yiiksek
olmas1 maliyeti artirdigindan ucuz malzeme kullanildig1 ve pazarlamanin yeterli
olmamasindan dolay1 satis1 azaldigir goézlemlenmistir. Azalan satis sonucunda
giderler karsilanamamakta, ¢irak yetistirilememektedir. Bu sorunlarin giderilmesi

icin Ureticiye yeterli diizeyde tesvik ve destek verilmelidir.

Geleneksel Tiirk el sanatlar1 merkezleri kurularak bolgedeki el
sanatt lreticilerine atdlyelerini buralara tagimalar1 i¢in uygun fiyatta kiralarla
diikkanlar verilmelidir. Bu merkezlerde meslek sahiplerinin {iretim yapma,

iriinlerini tanitma ve pazarlama olanagi saglanmalidir.

Ordu yoresi el sanatlarinin tilkemiz ve diinya 6l¢eginde tanitimi i¢in gorsel ve
yazili belgeseller, kitaplar, brostirler, CD’ler hazirlanmalidir. Bunun i¢in Kiiltiir ve
Turizm Bakanh@i ile ilgili 6zel sanat kuruluslari isbirligi yapilmalidir. il
merkezinde bulunan El Sanatlar1 Carsisi ve bu ¢arsiy1 kuran El-San Dernegi, basta
olmak {izere, Valilik ve Belediye, Universite ve Meslek Odalar1 tarafindan

desteklenmelidir.

Geleneksel el sanatlarimizin maddi getirisi disiiniilmeden kamu kurum ve
kuruluglari tarafindan denetlenmesi ve desteklenmesi gerekmektedir. Aksi durumda
giiniimiizde var olan geleneksel el sanatlarimiz bugiine ulasamayanlar gibi

unutularak kaybolacaktir.
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