5 Halatlar:

Halatlar gerek karada ve gerekse denizde ¢esitli islemler i¢in kullanilir. Eskiden c¢esitli lifli
bitkilerin lifleri ve hayvan killar1 halat yapiminda kullanilmistir. Simdilerde ise binen ytikiin
fazlalig1 degisik materyallerle halat yapimini zorunlu kilmistir. Giintimiizde {i¢ degisik
materyalle yapilan halatlar kullanilmaktadir. Bunlar ;

a. Bitkisel halatlar

b. Sentetik halatlar

c. Celik tel halatlar

51 Bitkisel halatlar:

18. y.y. sonlarinda halat biikiim makinelerinin yapimi ile saglam ve gerilime dayanikli halatlar
gelistirilmistir. Halat, bitkilerin lifli yapidaki yaprak, kabuk veya koklerinden elde edilen
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liflerle yapilir. 15-20 adet lif biikiilerek bir araya getirilir. Buna flasa denir. Flasalar sola veya
saga bulikiimlii olarak yapilir. Halatin kollarini olusturacak miktarda flasa kendi biikiimiiniin
tersine dogru biikiilerek daha kalin olarak kollar1 olusturur. Son olarak {i¢ veya dort adet kol
yine kol biikiimiiniin aksine biikiilerek birlestirilerek halat meydana getirilir. Bu islemler bir
tek makinede yapilir. Flasanin girdigi makineden halat ¢ikar.

Halatlar biikiimlerine gore adlandirilir.Halat kollar1 saga biikiimlii olarak yapilmissa bu halata
yoma biikiimlii halat denir.Kollar1 sola biikiimlii halata ise gomina biikiimlii halat denir.
Ayrica ortasinda ayni veya baska bir materyalden yapilmis ve dort kollu olan halata ¢armik
biikiimlii halat denir.

5.1.1 Bitkisel halat cesitleri:

Bitkisel halatlar yapildiklar1 materyale gore ¢esitlenirler. Bunlar sunlardir;

a.Kendir halat:Kenevir de denen kendir bitkisinin gévde liflerinden imal edilir. Lifler 180 cm.
uzunlugundadir.

b.Manila halat: Muzgillerden abaka denilen bir bitkinin yapraklarindan elde edilen 90-270
cm. uzunlugundaki liflerden yapilir. Saglamligi, esnekligi, suda batmamasi ve deniz suyundan
etkilenmemesi 6zellikleri ile gemilerde palamar halat1 ve yiik kaldirma islerinde
kullanilmaktadir.

c. Sisal halat: Sisal bitkisinin yapraklarindan elde edilen liflerle yapilir.Bu liflerin uzunlugu
100-125 cm. ve kalinlig1 0,2

d. Pamuk halat: Pamuktan elde edilen liflerden yapilir.

e.Hasir halat: Genellikle bataklik alanlar ve su kenarlarinda yetisen hasirotunun
yapraklarindan elde edilen liflerle imal edilir.

5.1.2 Bitkisel halatlarin 6l¢iilmesi:

Bitkisel halatlar kesit ¢evresi ile ol¢tiliir. Birimi Burgata’dir.
Olgiisii 0,5 burgatadan kiiciik halatlara ince denilir. Cesitli maksatlarla kullanilir.Geminin
biiyiikliigiine bagl olarak 12 burgataya kadar halat kullanilir.
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> Kesit cevresi 254 mm olan

bir halatin dlcisi 10 burgatadir

Sekil 3

Halatlar roda denilen kangallar halinde satilir. Rodalar genellikle 120 kulag olarak hazirlanir.

1 kulag yaklasik olarak 1,85 metredir.

Cesitli islemlerde kullanilan ince halatlar ise su adlarla bilinirler;
a. Gircala : Katranli kendirden yapilir. Halatlarin incinmis veya elleglenmis kisimlarini

sararak korumak i¢in kullanilir.

b. Ligadora: Halat ¢imalarini piyan yapmak ve faguna etmekte kullanilir.
c. Ispavlo: Kinnap gibi bir cins incedir. Yelken dikisinde kullanilir.

Sekil 2
Halatin yapimi

T

FITT T

poee

T,
S

s

.

[

5%

GEMICILIK

o

Kpt. Ogr. Gér. Mehmet YAHSI



5.1.3 Bitkisel halatlarin kesilme ve calisma gerilmeleri

Halatlar imal edildikleri birimlerce kesilme deneyine tabi tutulurlar. Halatin kesilmesine
neden olan gerilmeye kesilme gerilmesi denir. Bu gerilme halat ile ¢alisilirken emniyetli
caligmanin belirlenmesinde kullanilir. Emniyetli ¢alisma yiikii (Safety Working Load-SWL)
kesilme gerilmesinin belli bir oraninda belirlenir. Bu orana emniyet faktorii denir. Bitkisel
halatlarda emniyet faktorii 6 olarak kabul edilir.Kesilme gerilmesinin hesap yoluyla
bulunmasi i¢in bir formiilde gelistirilmistir. Manila halat i¢in; (formiilde D mm. olarak ¢aptir.)

, .. 2D?
Kesilme_ gerilmesi = —
300

Ornek: Cap1 5 burgatalik bir manila halatin kesilme gerilmesini ve emniyetli ¢alisma yiikiinii
bulun.

Coziim: Oncelikle halatin ¢ap1 hesabedilir.

Cevresi 5 burgata X 25,4 = 127 mm

Cap=127/3,14 = 40,4 mm.

Kesilme gerilmesi =)2 X 40,4 X 40,4) / 300 = 10,8 ton

Emniyetli ¢calisma yiikii = 10,6 / Emniyet faktorii( =6) = 1,7 ton

Emniyetli caligma yiikii (SWL)= 1,7 ton

Ayrica bir halata yiik bindirildiginde boyu uzar. Bitkisel halatlarda yeni bir halatin kesilme
gerilimine gelebilmesi i¢in boyunun %20 uzamasi gerektigi kabul edilir. Bu bize emniyetli
calisma icin bir fikir verir. Soyleki 20 metre uzunlugundaki bir halatin boyu yiik
bindirildiginde 24 metreye kadar yaklasirsa kesilmesi ¢ok yakindir. Bu islemin yapilmasi i¢in
bir¢ok pratik yol vardir. Bunlardan biri esneme pay1 kadar bosluk verilen bir incenin
cimalarindan halat bedenine baglanmasidir. Esneyen halat incenin boslugunu aldiginda
kesilme gerilmesine yaklagmis demektir.
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5.2 Sentetik halatlar

Naylon, polyester, polypropylene gibi sentetik malzemelerden hazirlanan elyafla yapilan
halatlardir. Elyaflar1 suni olarak imal edildiklerinden bitkisel halatlarda oldugu gibi kisa degil
halat boyunca devam eder. Naylon ve polyesterden yapilan halatlar sudan agir olduklarindan
suda batar, ancak polypropylene halat hafif oldugundan su lizerinde yiizer.

Sentetik halatlar bitkisel halatlara gére daha saglam, nemden ve tuzlu sudan
etkilenmediklerinden daha uzun dmiirliidiir. Sentetik halatlarin kullanilmasi esnasinda dikkat
edilmesi gereken bazi1 hususlar bulunmaktadir. Bunlar;

a. Elle¢leme esnasinda piiriizlii ylizeylere siirtiinmemesine dikkat edilmelidir.

b. Ani yiik bindirmelerden kaginilmalidir.

c. Gamba almasindan kaginilmalidir.

d. Keskin yiizeylere temas etmemelidir.
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521 Sentetik halatlarin olciilmesi
Bitkisel halatlarda oldugu gibi burgata dl¢iisii kullanilir.

5.2.2 Kesilme ve ¢calisma yiikleri
Bitkisel halatlara gore 1,3~3 defa daha giigliidiir. Kesilme gerilmeleri hesaplayabilmek i¢in
kullanilabilecek formiiller sunlardir;
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Faolypropylens =

Emniyet faktorleri ise 6 olarak kabul edilir. Yiik bindirildiginde kesilmeye kadar boylar1 %30
kadar uzayabilir. Ancak emniyetle kullanilabilecek uzama pay1 %7 olmalidir.

5.2.3 Sentetik halatlarin bakimi

Kirlenen, yaglanan ve renkleri degisen halatlar sabunlu su ile yikanabilir. Halatlar
temizlemenin bir baska yolu da seyir esnasinda ¢imasini bir babaya volta ederek halati kig
taraftan denize vermektir. Birkag saatlik bir seyir sonunda halat gemiye alinir ve kurutulur ve
daha sonra roda edilir.

5.3 Celik tel halatlar

Cesitli captaki tellerin istenen adedi biikiilerek kollar ve kollarda biikiilerek halat meydana
getirilir.Koldaki tel sayilar1 ve yapilari ¢ok farklidir. 7 adet telden 61 adet tele kadar tel
birlestirilebilir. Teller kolda birlestirilirken ortada bir bitkisel veya sentetik fitil konur ve
etrafina bir veya birkag sira ayn1 veya degisik caplarda tel biikiilerek sarilir.

Tel (Lifli halatlarda ise lif) sayisinin fazlaligi ve biikiimiiniin fazlaligi halatin saglamligini
arttirir. Halatlarda genelde 6 adet kol vardir. Ancak bazi tel halatlarda 6 dan fazla kol
kullanilabilir.

5.3.1 Tel halatlarin dlciilmesi

Tel halatlar lif halatlarin aksine ¢aplar ile 6l¢iiliir.. Metrik sistemde milimetre dl¢iisii
kullanilir.

Py

C-esitl tel halat kesitler
Sekil s

5.3.2 Kesilme ve emniyetli calisma yiikii

Tel halatlarin yapilar birbirinden ¢ok farkli oldugu icin asagida sadece belirli tiplerin kesilme
gerilmesi formiillerini verecegim.
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Tel halatlarin emniyet faktorii 5 olarak alinmalidir.

5.3.3 Tel halatlarin bakimi

Denizde kullandigimiz tel halatlar galvanizli tellerden yapilir. Boylece tel halat rutubete ve
tuzlu suyun paslandiriciligina karsi1 koyar.

a.Tel halatlarda diger halatlar gibi nemsiz ve iyi havalandirilan yerlerde muhafaza edilmelidir.
b.Tel halatlar ince bir tabaka halinde yaglanmalidir.

c. Tel halatlarin kullanilmayan kisimlar1 tanburatalara sarili olmali ve iizerine koruyucu
kapelas1 gecirilmelidir. Kapela halatlari glinesten ve 1slanmaktan koruyacaktir.

d.Tanburatasi olmayan halatlar uzun seyir esnasinda giivertede degil giiverte alt1 kapali
bolmelerde muhafaza edilmelidir.

Uzunluk 500 m
Cap1 25 mm
Kol sayisi 6
Kollardaki tel sayis1 36
Biikiim tipi Saga biikiimlii
Kesilme gerilimi (Min.) 180 kg/mm2
Malzeme Celik
Tel ylizeyi Galvanizli
Yaglama A3 tip

5.34 Tel halat rodalarimin a¢ilmasi

Tel halat1 acabilmek i¢in rodasi ile beraber dondiirmek gerekir.Bu islem i¢in iki yontem
kullanilir.
a. Tel halat rodasi ile beraber donen bir platform tizerine konur.
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b. Tel halat rodasinin igine bir gubuk gegirilir ve ¢ubuk yatay durumda desteklenir.

Daha sonra rodanin dis kismindaki halat ¢imas1 tamburata {izerine tesbit edilerek halat
tamburata lizerine sarilir.

Yeri gelmisken bir tamburataya sarilabilecek tel uzunlugu sekil 7 de verilen 6lgiilere gore
sekildeki formiille hesaplanir.
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Halatlarin roda yapilmasinda veya tamburataya sarilmasinda dogru yon ¢ok 6nemlidir. Dogru
yonde istif edilen ve sarilan halatlar gamba almazlar.

Saga biikiimlii halatlara saat yoniinde halkalar yaptirilir. Tamburataya sarilirken saat yoniinde
sarilir.
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Sola biikiimlii halatlara saatin aksi yoniinde halkalar yaptirilir. Tamburataya sarilirken saatin
aksi yoniinde sarilir.

54 Halatlarin bakim ve kullanilmasinda dikkat edilecek hususlar

1. Rodaya sarma ve rodadan bosaltma her zaman sanildig1 kadar kolay degildir. Rodadan
yanlig ¢ekilen halat gamlanir, kollardan biri tiste bir damar gibi ¢ikar ve kiigiik bir diigiim
meydana getirir.

2. Bu durum halatin giiciinii bir hayli diisiiriir. Bu sekilde ¢alisan bir halatta kalic1 sekil
bozukluklari olusur. Halat zarar gormeden 6nce yapilmasi gereken, olusan bu biikiimii
diizeltmektir.

3. Keskin koselerden kaginmak gerekir. Bu sadece halati olusturan ipliklerin yarisinin
asir1 gii¢ altinda kalmasina, diger yarisinin ise etkisiz halde olmasina yol acar.
4, Modern sentetik halatlarin nemli ortamlarda depolanmalarinin sakincasi yoktur.

Kiymetten diisme riski asgaridir. Esas risk, halatlarin kullanim déneminde uzun siire ayni
sekilde gergin kalmasidir.

S. Halatta aginma emareleri var ise halatin yeri bir ugtan bir uca tersi yonde degistirilerek
omrii uzatilabilir.
6. Baglangicta ihtiyacinizdan biraz fazla halat almaniz size zaman zaman asininan

yerlerin kesilerek ¢ikarilma imkanini taniyacaktir.

7. Iyi kullanilmus bir halatin hafif tiiylenmis bir yiizeyi her ne kadar biraz gii¢ kaybima
yol a¢sa da, siirtiinmenin ilerlemesine kars1 halat1 korur.

8. Tiim halatlar i¢in dikkat edilmesi gereken bir konu da siirtiinmedir. Makaralar,
kistirmalar halatlarin stirtiinme risklerini asgariye indirmelerine ragmen bir¢ok problem yanlis
kullanilan halat ¢aplarindan kaynaklanmaktadir. Halat ¢apindan ince veya kalin makaralarda,
halatlar hizla yipranirlar. Sadece periyodik kontroller sizi siirtlinmenin yol acacagi
sorunlardan koruyabilir.

9. Is1 kollar1 i¢ten veya distan erimesine yol agar, ancak sentetik halatlarda erime noktas1
200°C iistiinde oldugundan bu risk ¢ok diisiiktiir.

10.  Diizgiin olarak kasa yapilmis halatlarin gii¢ kayb1 %10'u gegmez.

11.  Tuz kristalleri halatin dmriinii ve verimini etkilediginden her sezon sonunda veya yilda
bir kere 1lik, tath suda yikanmasi tavsiye edilir.
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